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A PROPOASITO DE ESTE
MANUAL

1.1 A PROPASITO DE ESTE MANUAL

El presente manual vadirigido alos operadores que van a usar €l Vector en
condiciones de pruebay necesitan informacion especifica para g ecutar las
pruebas.

Ladefinicion, instalacion y configuracion para estas pruebas habran sido
establecidas con anterioridad por el administrador del Vector. Seinvitaalos
administradores a que consulten el Manual parael Administrador del Vector si
desean instrucciones detalladas para la creacion de pruebas.

areas que se describen en este manual. Las areas restringidas se usan sobre

Los usuarios que tienen contrasefias de bajo nivel no pueden ver todas las
todo en la configuracion e instalacion del medidor.

Uson se esfuerza de manera continua por mejorar este manual de manera que
satisfaga |as necesidades de sus clientes. Si desea hacer |legar sus comentarios
0 sugerencias a Uson, sirvase llenar latarjeta de comentarios que aparece en la
ultima pagina de este manual y envielaaUson.

A PROPOSITO DE ESTE MANUAL 1-17
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1.2 SiMBOLOS Y CONVENCIONES

1.2.1

Los simbolosy convenciones especiales que aparecen alo largo de este manual
tienen lafinalidad de atraer la atencion de los lectores. Reviste especial
importancia reconocer |os simbolos de advertenciay precaucion gue se asocian
con actividades que pueden resultar riesgosas.

NOTAS Y PRECAUCIONES

Las siguientes palabras y simbolos, que se encuentran alo largo del presente
manual, marcan mensaj es especial es destinados a alertar alos lectores sobre
informacion especifica que tiene que ver con la proteccion del personal, los
equipos o los procesos.

Las Notas presentan informacion que aclaran o imparten instrucciones especi-
ficas en relacién con la instruccion inmediata.

Las Precauciones indican situaciones potencialmente peligrosas las cuales, si
no son evitadas, pueden dar lugar a lesiones o dafios menores o0 moderados

en los datos o los equipos.

Las Advertencias de "Peligro, Alto Voltaje" indican situaciones potencial-
mente peligrosas las cuales, de no ser evitadas, pueden dar lugar a electrocu-
ciones, lesiones o muerte como resultado de la exposicion al alto voltaje.

Las Advertencias indican situaciones potencialmente peligrosas las cuales,
de no ser evitadas, pueden dar lugar a lesiones serias o incluso la muerte.

1-2
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1.3 PROCEDIMIENTOS DE INSTALACION

El Vector se instala normal mente bajo |a direccidn de un administrador del
Vector. Siempre que se den instrucciones parala preparacion previaa una
prueba en este manual, se supone que e administrador ha concedido dichos
privilegios. Teniendo esto en mente, el manual ofrece informacion que le
puede ayudar al operador a usar €l Vector para gjecutar procedimientos de
prueba.

Dado que cada proceso de prueba es Unico, Uson ofrece un conjunto de
procedimientos de instalacion personalizados y un diagrama neumético con
cada medidor. Estos articul os vienen empacados con |la documentacion "Como
esta construido”. Los procedi mientos personalizados pueden ser especificos o
generalizados, dependiendo de |as aplicaciones individuales.

Leatodos los procedimientos con detenimiento.

La informacion que aparece en documentacion "Como esta construido" siem-
pre tiene prelacion sobre procedimientos més generalizados descritos en este
manual.

A PROPOSITO DE ESTE MANUAL 1-3
VER 2.2.7
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1.4 TERMINOS Y ABREVIATURAS

Lassiglasy abreviaturas que se enumeran en la Tabla 1-1 aparecen este
manual y se relacionan con las pruebas de fugas en general, o con el Vector en

particular.

L os términos técnicos que se enumeran en la Tabla 1-2 pueden resultarles
familiares a muchos lectores, pero se enumeran aqui para propésitos de

referencia

L os términos mateméticos que se enumeran en la Tabla 1-3 también se
incluyen aqui parareferencia.

TABLA 1—1:

LISTA DE SIGLAS Y ABREVIATURAS

ABREVIATURA DESCRIPCIAN

PCl PCI compacto, una especificacion del PCI Industrial Computer
Manufacturers Grupo

EDI Entrada digital externa

EDI/O Entrada/ salida digital externa

EDO Sdidadigital externa

EMC Compatibilidad electromagnética

EMI Interferencia el ectromagnética

FMEA Modo de falay andlisis de efectos

GND Tierra

IEC Internationa Engineering Consortium

110 Entrada/ Salida

IR Infrarrojo

LCD Pantalla de cristal liquido

LCL Limite inferior de control

LED Diodo emisor de luz (se usa paraluces indicadoras)

LSL Limiteinferior de la especificacion

LTCU Unidad de control de prueba de fugas

MCU Unidad de control maestro

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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TABLA 1—1: LISTA DE SIGLAS Y ABREVIATURAS

ABREVIATURA DESCRIPCIAN

NEMA National Electrical Manufacturers Association

NIST National Institute of Standards and Technology

oIP Panel de interfase del operador

PC Computadora personal

PICMG PCI Industrial Computer Manufacturers Group

PDA Asistente digital personal

PLC Controlador I6gico programable

RAM Memoria de acceso alestorio

R&R Capacidad de repeticion y de reproduccion

SVGA SUper adaptador para gréficas de video

TCPIP Paguete de protocol os Protocolo de control de transmisién / Protocolo
de Internet

TCU Unidad de control de prueba

TFT Transistor de peliculafina

UCL Limite superior de control

UKAS United Kingdom Accreditation Servicio

UsB Canal universal paratraspaso de datos

USL Limite superior de la especificacion

VGA Adaptador para gréficas de video

Winxp S sgema Operati_vo Microsoft Wi pdows XP. Windows es marca
registrada de Microsoft Corporation.

A PROPOSITO DE ESTE MANUAL
VER 2.2.7
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TABLA 1—2: TECHNICAL MEASUREMENTS LIST

TERM DEFINITION

GB Gigabyte

mA Milliamperio

MB Megabyte

mSec Milisegundos

mv Milivoltios

V AC Voltios AC (corriente alterna)
VvV DC Voltios DC (corriente directa)

TABLA 1—3: MATHEMATICAL TERMS LIST

TERM DEFINITION

%AC Porcentaje de variacion para el evaluador con respecto a RF
AC Precision de la capacidad de repeticién

Cg Indice potencial del calibrador

Cok indice potencial del calibrador

Cp Factor de tolerancia de la capacidad de repeticién

Cpk Capacidad de repeticion y precision

R Intervalo o dispersion de resultados (min.-max.)

Std Ver Desviacion Estandar de resultados de la prueba

1-6 VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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COoMO COMENZAR

2.1 CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD

Si el equipo se usa de una manera que no esté especificada en este manual, la
proteccidn provista por los equipos puede verse comprometida.

L os riesgos eléctricos y neumaticos (o de la presion del aire) son las dos
principales areas de preocupacién cuando se operan equipos de prueba de
fugas.

2.1.1 PAUTAS GENERALES DE SEGURIDAD: PELIGROS
ELECTRICOS

nentes internos de los equipos de Uson.

Desconecte todas las fuentes de corriente cuando trabaje con los compo-
A Siempre tenga precaucion cuando trabaje con electricidad.

COMO COMENZAR 2-7
VER 3.3.0
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2.1.2 PAUTAS GENERALES DE SEGURIDAD: RIESGOS
NEUMATICOS

Use siempre proteccion ocular cuando trabaje con aire a presion.
Desconecte todas las fuentes de presién cuando trabaje con los componentes

internos de los equipos de Uson.

OCONSIDERACIONES SOBRE DISPOSITIVOS

L as consideraciones de seguridad para dispositivos varian dependiendo del
dispositivo que se esta sometiendo a examen de fugas. De cualquier manera, se
le debe dar seria consideracion, alos siguientes riesgos de trabajar con
sistemas presurizados, antes de operar € Vector:

» Lossistemas neumaticos de aire a alta presién son exponencia mente més
peligrosos conforme la presion aumenta, o conforme el volumen de un
sistema se incrementa. Los equipos de prueba sujetos consistentemente a
rangos de alta presion tienen una mayor probabilidad de perder su
capacidad de resistir permanentemente |os efectos de dicha presion.

* Hay que tener precaucion al trabajar con gases o liquidos no reactivos por
encima de sus puntos de ebullicién (incluso a presiones bajas), sobre todo
cuando estén involucrados grandes vol imenes de gases. Es esencial
emplear valvulas de presion, discos de rupturay reguladores de presion a
fin de garantizar la seguridad.

* Aun con presiones moderadas, |10s sistemas presurizados pueden suponer
un riesgo en laforma de escapes de aire presurizado através de una
filtracion ofalla. El riesgo delas particul as voladoras se incrementa cuando
setiene un lente de vision o un flujémetro de vidrio en € sistema. La
explosién subita de una pieza puede generar una concusion sonica
suficiente para causar traumas acusti cos.

2.1.3 ASPECTOS GENERALES DE SEGURIDAD

cas y moviles. Si la maquina se encuentra en un modo operativo no seguro,

' El Vector emplea una tarjeta externa de I/O para controlar las partes mecani-
( ®  puede representar peligro para las personas o los equipos.

S0lo se deberén redlizar procedimientos de operacion, mantenimiento o
localizacion de averias después de haber leido y entendido todos los manuales
y materiales que se suministran con el Vector.

z2-=2 VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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2.2 VECTOR OPERATION

El Vector haraun ciclo deinicio del sistema cuando se | e aplique energia por
primeravez. Este proceso puede tomar varios minutos en completarse. El
estado del inicio se ve en e monitor conforme va avanzando. El sistemano
esta preparado hasta cuando esta informacion sobre el estado del arranque deja
de aparecer en €l monitor.

Entonces &l Vector comenzara automaticamente el software Medidor de caudal
y fugas Vector. El Vector estara bien seaen el Modo de Configuracién o bien
en e Modo Ejecutar. El modo esta determinado por la posicién del interruptor
dellave en el Panel de Interfase del Operador (OIP).

Si se usa un teclado externo, latecla NUM LOCK tiene que estar en OFF cuan-
do se esté en el Modo Ejecutar para asegurar la correcta operacion de lalam-
para de Rechazo.

El interruptor de llave se encuentra en posicion de Modo Configuracién cuan-
do sale de fabrica.

COMO COMENZAR 2-3
VER 3.3.0



[Q Vector

Thinking,

Uson Inside the Box

)

2.3 NAVEGANDO LOS MENUS DEL VECTOR

Existen siete items en la barra de herramientas del Vector:

: MENU DE ARCHIVO DEL VECTOR

PROPAsSITO

Archivo/Abrir Archivo: Permite alos usuarios abrir y ver
archivos de registros, o transferirlos a otra carpetade
archivos o aun disco.

Lafuncionalidad variasegin €l nivel de acceso ddl usuario.
L os usuarios que tienen asignados niveles de acceso mas
bajo veran un didlogo de texto normal ASCII, pero su
acceso estara limitado ala carpeta de registro del Vector. A
quienes se les hayan asignado niveles mas alto veran un
didlogo independiente de Windows que garantiza mas
acceso alos archivos.

e Archivo
e Configuracion
* Ejecutar
* Servicio
* Herramientas
« Ventana
* Ayuda
TABLE 2—1
iTem | ’
, ITEM SUBMENLU
MENU
Abrir Archivo
Exportar Base de
Datos
Archivo

Archivo/Exportar Base de Datos. Se usa despuésdela
instalacion y configuracion de la prueba para hacer una
copia de seguridad de la base de datos de configuraciones
de pruebaanivel del sistema. La copia de seguridad de
nivel del sistemaarchivatodo lo que € operador ha
configurado y almacenado. Después se puede tener acceso
alos datos amacenados dependiendo del nivel del usuario.

Importar Base de
datos

Archivar/Importar Base de Datos. Permite alos usuarios
importar configuraciones de prueba anivel del sistema.

Archivo/Contrasefia; Abre el didlogo Iniciar/Cerrar
sesion de Sistema Vector através del cual los usuarios
pueden ingresar a niveles de acceso més altos que €

Contrasefia ~ . . .
Operador. La contrasefia de ingreso solo se necesita para
realizar tareas de mantenimiento, o para alterar parametros
de prueba.

Archivo/Salir: Abrelaventana de didogo Apagar SO. Al

Salir hacer clic en OK se apagaratodo €l sistema. Si se hace

hacer clic en Cancelar sdlo se apagara el Vector.

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR



[Q Vector

Thinking,
Uson Inside the Box ]

TABLE 2—2: MENU DE INSTALACIAN DEL VECTOR

iTEM

, iTEM SUBMENU
MENU

Configurar Secuencia

PrRoOPASITO

Configurar/Configurar Secuencia: Abrela
ventana Configurar Secuencia, que es dondetiene
lugar lainstalacion de la secuencia.

Hardware

Configuracion/Har dware: Abre laventana
Configurar Hardware, que es donde tiene lugar la
configuracién del hardware.

Configuracion | Calibracion de Fuga

Configuracion/Calibracién de Fuga: Abrela
ventana Calibracion Caudal de Fuga, que es
donde se configuran la calibracién y e modelado
delavelocidad defuga

Comunicacion
(Sdloesvisibles esta
opcion hasido adquiriday
esta habilitada)

Configuracion/Comunicaciones. Abrela
ventana Configuracion de Comunicacion, que es
donde se configuran las preferencias Ethernet,
Modbus, Profibus-DP, e Interbus-S. Si no se ha
comprado esta opcidn y no se encuentra
habilitada, no sera posible seleccionar esta opcion
de mend.

TABLE 2—3: MENU DE EJECUTAR

fTeEm MENU [TEM SuBMENU

Seleccionar Secuencia

DEL VECTOR
PROPASITO

Run/Seleccionar Secuencia abre laventana
Sequence/Test Seleccione Form, que es donde se
seleccionan, cargan y corren las secuenciasy las
pruebas.

Ejecutar/Canal Unico abre laventana Canal

Canal Unico Unico Run, lacua muestrael avance de las
pruebas y resultados en el Modo Ejecutar.
Eég:: utgr ibl Ejecutar /Sencilla abre la ventana de corrida
(Solo disponible Sencilla Sencilla, lacual tiene una presentacion minima
g_] MctJdc; gue incluye indicadores de LED paraindicar
jecutar

resultados de aceptacion y rechazo.

Proceso Activo
(Sdlovisibles esta
opcion se compré 'y
esta habilitada)

Ejecutar /Proceso Activo abre unade cuatro
ventanas de proceso activo configuradas en
fébrica. Estas ventanas muestran €l avancey los
resultados de las pruebas en un formato visual
estilizado que simula los procesos mecanicos
implicados en las pruebas a medida que tienen
lugar en tiempo real.

COMO COMENZAR
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TABLE 2—4: MENU DE SERVICIO DE VECTOR

iTEM MENU

Servicio

iTEM SUBMENL

Diagndstico
(Sdlo disponible en Modo
Configuracion)

PrRaPAsITO

Servicio/Diagnoéstico: Abre laventana
Diagnosticos del Medidor, que contiene siete
tabuladores, cada uno de los cuales
corresponde a una ventana separada que
despliega una 0 més herramientas de
diagndstico. Véase Ver Vector System
Herramientas diagndsticas, si desea
informacién detallada sobre las herramientas
de diagndstico del Vector.

Configuracion del Sitio
(Sdlo disponible en Modo
Configuracion)

Servicio/Configuracion del Sitio: Abrela
ventana Configuracién del Sitio. Tres
tabuladores, "Informacion del Sitio,
Informacion del Hardwarey Directorios’,
ofrecen espacio paraingresar y almacenar
informacién de registro sobre € sitio, €l
hardware y los datos.

TABLE 2—5: MENU DE HERRAMIENTAS DEL VECTOR

iTEM MENL

Herramientas

iTEM SUBMENU

Estudios de
Reproducibilidad
(Solo disponible en
Modo Ejecutar)

PrROPASITO

Herramientas/Estudios de Reproducibilidad:
Abre laventana Configuracion de Estudio de
Reproducibilidad, que se usa para configurar
estudios de reproducibilidad que se emplean
para diagnosticar posibles problemas con €l
medidor. Véase Pruebas, s se deseainformacién
detallada sobre esta herramienta.

Calc PruebaDP

Herramientas/Calc Prueba PD: Abrela
ventana de Calcul adora de la Prueba de Caida de
Presion. Véase Ver Calculadora de la Prueba de
Caida de Presién, s se deseainformacion
detallada sobre esta herramienta.

Cdc Virtua Fugas

Herramientag/Calc Fugas Virtuales. Abre la
ventana Cal culadora de Fugas Virtuales . Véase
Ver Calculadorade Fugas Virtuales, si se desea
informacién detallada sobre esta herramienta.

Estadisticas

Herramientas/Estadisticas: Abre laventana
Estadisticas. Véase Ver Estadisticas, si se desea
informacién detallada sobre | as herramientas de
estadistica del Vector.

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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TABLE 2—6: THE VECTOR WINDOW MENU

iTEM MENU

Ventana

iTEM SUBMENL

Minimizar

PrRaPAsITO

Ventana/Minimizar : Reducelaventanaactua
del Vector hasta un peguefio rectangulo por
encimade la barrade tareas de Windows en la
parteinferior de lapantalla. Si desea
restablecer |a ventana a su tamafio normal,
haga clic en €l rectangulo y €elija Restaurar.

TABLE 2—7:.: THE VECTOR HELP MENU

fTEM MENU

Ayuda

fTEM SuBMENU

PROPASITO

Ayuda/Acer ca de: Muestra informacion sobre

Acercade el software Medidor de caudal y fugas Vector
Ayuda/M anual Vector: Abre unaversién
Manual Vector electrénica del Manual de Operaciones del

Vector.

COMO COMENZAR
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2.4 CAMD OBTENER AYUDA

Uson ha hecho todos cuanto estd a su al cance para suministrar equipos de fécil
mane o e instrucciones de operacion claras y faciles de entender. No obstante,

pueden surgir preguntas sobre |os equipos o |os procedimientos. Las respuestas
adichas preguntas se pueden encontrar si se usan |os recursos que se describen
a continuacion.

2.4.1 AYUDA EN LIiNEA

Hay ayuda disponible en linea:

» Oprimalateclade opcién de Informacion n y podraver unacopia
electronica del Manual de Operaciones del \ector.

2.4.2 DOCUMENTOS IMPRESOS

L ea con detenimiento el Manual del Operador del Viector donde encontrara
descripciones de procedimientos e informacién que podra usar si necesita
localizar problemas. EI Manual de Instalacion del Vector ofrece informacion
pormenorizada sobre lainstalacion y preparacién de cada modelo Vector para
su uso inicial y la documentacion "Como esta construido” brinda informacion
detalladay personalizada, que incluye diagramas.

2.4.3 SERVICIO PERSONALIZADDO UsON

L os usuarios también podrén comunicarse con el personal técnico de Uson si
necesitan ayuda. Sirvase tener la siguiente informacion de consulta ala mano
antes de llamar:

* Informacion de contacto, incluidos nimeros de teléfono y direcciones
electronicas

e El nimero de modelo y €l niUmero de serie del Vector

» Informacion pormenorizada del problema que tiene entre manos, incluidos
todos |os mensajes de texto sobre errores

Comuniquese con el Gerente de Servicio de Uson al teléfono (281) 671-2000
entrelas8 am. y las5 p.m., CST. El Gerente de Servicio conseguira
informacion sobre el problema, evaluara la situacion, asignara un nimero de
seguimiento y programara |os recursos de servicio que se requieran.
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2.5 PANEL DE INTERFASE DEL OPERADOR

El Panel de Interfase del Operador (que se suele abreviar como OIP) funciona
como lainterfase primaria de usuario. A través de él, |os usuarios pueden
configurar el medidor, organizar comunicaciones con dispositivos externosy
gjecutar pruebas. Con €l teclado y el raton incorporados de funcién limitadalos
usuarios pueden realizar todos los ingresos de informacion y |as selecciones de
menu gque necesiten. Se puede conectar un teclado y un raton externos de
funcion completa bien sea al puerto USB (recomendado) o bien alos puertos
PS2 parateclado / raton.

Existen tres opciones bésicas de presentacion para el Panel de Interfase del
Operador:

» 3C: pantallade cristal liquido (LCD) VGA de 7 pulgadas

* 6C: pantallaplana de transistor de peliculafina (TFT) de 12,1 pulgadas
Slper VGA (SVGA)

» Monitor remoto de montaje colgante

Los monitores més grandes y en colores que se usan en los monitores 6C y
Remotos le permiten al operador aprovechar todo el ambiente de Windows en
el cua seproyectan formas grandesy en coloresy lainteraccion con el usuario
esesencial.

Si se usaun teclado externo, latecla NUM LOCK tiene que estar en APAGADO
porque de lo contrario lalampara de Rechazo no operard adecuadamente.

COMO COMENZAR 2-9
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2.6 INTRODUCCIAON A LAS PRUEBAS

L as pruebas, como las pruebas de fugas, por jemplo, constan de etapas
individuales. Las etapas normales para una prueba basi ca de fugas son:

Llenado: Se presurizalapieza

Aidamiento: Lasvavulas se cierran paraaisar lapiezaeimpedir la pérdida
de presién

» Estabilizacion: Disipacion de los efectos de calentamiento adiabético

* Prueba: Monitorizay registrael caudal de fuga de la pieza sometida a
prueba

o Despresurizacion: Liberalapresion en la pieza hasta cero

Cada etapa esté controlada por medio de limites de pruebay otros parametros
gue determinan su comportamiento. Los pardmetros de prueba, inicialmente
instalados por Uson, pueden ser aterados por el administrador del Vector. La
caracteristicaopcional de edicién de etapas |e permite a administrador adaptar
a su medidala prueba normal. Otros varios tipos de etapas se pueden convertir
en una prueba, dependiendo del método de prueba que se use.

zZ2-10 VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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2.7 INSTRUCCIONES RAPIDAS PARA EL DOPERADOR

L as siguientes instrucci ones condensadas resumen areas que se examinan en
detalle en secciones posteriores de este manual.

2.7.1 ENCENDIDO INICIA

Conecte € cable de alimentacion suministrado a una fuente de corriente de
voltaje aprobado.

Conecte una fuente de aire seco y filtrado a la entrada neumatica del V ector.

Encienda con €l interruptor localizado en |la parte trasera de la unidad
electronica del medidor del Vector.

Cuando se aplica corriente por primeravez, € Vector haraun ciclo deinicio
del sistema, & cual puede tardarse unos pocos minutos en completarse. El
Vector se abriradirectamente en el software Medidor de caudal y fugasV ector,
bien seaen el Modo Configuracién o en el Modo Ejecutar.

Modo Configuraciéon:  Interruptor de llave en posicién horizontal
Modo Ejecutar: Interruptor de llave en posicidn vertical

Hay que cortar la corriente eléctrica principal antes de extraer cualquiera de
las tarjetas MCU, LTCU, o I/O externa.

2.7.2 CONTRASENAS

El Vector se dirige por defecto al Nivel 5: Operador después del arranque
inicial. El personal de mantenimiento puede usar las contrasefias por defecto
paratener acceso a diferentes funciones del medidor y también pueden
cambiar las contrasefias. Las contrasefias por defecto vienen de fébricay hay
una contrasefia diferente para cada nivel de seguridad. Las instrucciones
completas para configurar las contrasefias vienen en e Capitulo 2, Cémo
Comenzar, del Manua de Operaciones del Vector. Las siguientes son las
contrasefias por defecto:

« Nivel deacceso2=is
« Nive deacceso 3=ml
* Nivel deacceso4=m2

2.7.3 TECLADO EXTERNO

For complex programming, Uson suggests the use of an external keyboard and
mouse plugged into the USB port on the MCU board. The operator panel
keyboard and mouse connections must not be removed.

COMO COMENZAR 2-11
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2.7.4 SENSDOR CERO E INTERVALO

Los sensores del sistema de presién han sido calibrados durante larevision del
sistema. No es necesario volver a calibrar 10s sensores después de la
instalacion inicial del medidor.

2.7.5 PRUEBAS CONTRA FuGa

Se haverificado en lafabrica que &l sistema neumatico que acompafa al
medidor Vector no presente escapes. Cualquier adicién de tuberia, de un
dispositivo para prueba o de una pieza de prueba debe ser chequeada antes de
realizar cualquier funcion de calibracion. Se ha programado una prueba contra
fuga que acompafa a medidor Vector. La prueba contra fugas debe cargarse y
realizarse en cada uno de los canales de prueba. Consulte €l Ver Diagnéstico y
Localizacion de Averias en el Medidor de Fugas si desea mas informacion
sobre las pruebas contra fugas.

2.7.6 CALIBRACION DE LA TASA DE CAIDA DE PRESIAN PARA

FucaAas

Lacalibracién del medidor es un proceso importante y necesario para obtener
mediciones precisasy repetibles del caudal de fuga. La Calibracion del Caudal
de Fuga es necesaria cuando se llevan a cabo pruebas de fuga en las que se usa
un método de caida de presion y se convierte el cambio de presiéon en una
caudal defuga. Lacalibracion delaunidad Vector se detallaen Ver Calibracién
del Caudal de Fuga.

ComMP Yy CAL

El método Comp y Cal de Calibracién del Caudal de Fuga convierte un
cambio de presion en un flujo que se basa en "ensefiarle” al sistemala
diferencia que existe entre una pieza que no tiene fugas y una pieza que tiene
una caudal de fuga conocida. Cuando se usa este método, se usa como
referencia un Leak Master calibrado.

La calibracion Comp y Cal del caudal de fuga es un proceso de dos etapas.
Primero, la prueba se g ecuta con una pieza maestra gue no presenta fugas a
fin de establecer €l cambio de presion caracteristico de la piezay € sistema
neumatico. El resultado se conoce como valor Comp. La segunda prueba se
gjecuta con un Leak Master para introducir una fuga conocida a la pieza
maestra. Este proceso establece la pérdida de presion causada por una fuga y
el valor resultante se conoce como Cal.

La Calibracion del Caudal de Fuga se necesita hacer para cada canal y
después de crear una prueba nueva. También ser& necesario volver a calibrar
después de hacer cambios al programa, instalar un nuevo sensor y reemplazar
componentes sellantes.

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR



[Q Vector Uson iy 9 ]

DEFINICION DE COMPENSACION

En el modo Config, abralaventana de Calibracion Caudal de Fuga haciendo
clic en e botdn Cal Fuga, o seleccionando Configuracion/Calibracion de Fuga
en el menu del Vector. Use el siguiente procedimiento para gjecutar la
compensaci on:

1. Seleccione Calibracion Caudal de Fugaen el érea Seleccionar Funcion.

2. End &rea Seleccionar Comp/Cal, seleccione Compensacion.

3. Introduzca una caudal de fuga calibrada en el campo Caudal de Fuga
Calibrado. Esta eslavelocidad de fuga o de flujo alacua se calibrarala
prueba. La unidad de medicion por defecto de este campo es sccm.

4. Obtenga acceso al menu de pruebas disponibles que se pueden g ecutar
haciendo clic en laflecha que esta situada a lado del campo Seleccione
una Prueba. Haga clic en un nombre de prueba para seleccionarlo. El
nombre de prueba seleccionado se muestra en el campo Seleccione una
Pruebay el botédn Iniciar Comp situado debajo del campo queda habilitado.

5. Iniciela Prueba Comp haciendo clic en € boton Iniciar Comp.

Si no se ha definido previamente un caudal de fuga calibrada para la prueba
seleccionada, el Vector le indicara al operador que debe ingresar esa infor-
macion.
La prueba se gjecutay su avance se muestra en tiempo real en el area
Resultados Comp/Cal. Cuando |a prueba esta completa, el medidor da un
valor Comp en el campo valor de Comp. Después de € ecutar |a compensacion,
lasiguiente etapa es gjecutar |a calibracion para determinar el valor de Cal del
caudal defuga.

DEFINICION DE CALIBRACION

El procedimiento para ejecutar la calibracion es similar a que se siguid para
gjecutar la compensacion. Abralaventana Calibracién Caudal de Fuga
haciendo clic en el boton Cal Fuga, o seleccionando Configuracién/
Calibracion de Fuga del menu del Vector. Siga este procedimiento para
gjecutar la calibracion:

1. Seleccione Calibracion Caudal de Fugaen el area Seleccionar Funcion.
2. Seleccione Calibracién en €l &rea Seleccionar Comp/Cal.

3. Inserte el Leak Master (0 la pieza maestra que tiene fuga conocida) en el
Puerto del Leak Master (si es pertinente).

4. I|nicielaPrueba Cal haciendo clic en € boton Iniciar Cal.

El Vector corre la pruebay muestra su avance en tiempo real en el cuadro
Resultados Comp/Cal. Al concluir laPrueba Cal, se calculan lasensibilidad de
lapruebay e cociente Comp/Cal se muestran en el campo indice de
Sensibilidad.

COMO COMENZAR z2-13
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CONCLUSION DE UNA PRUEBA DE FUGA

Unavez que se han determinado los valores de Comp y Cal, se pueden
cancelar con € fin de volver agecutar Comp y Cal, 0 se pueden guardar
usando una de dos opciones de guardar:

» Hagaclic en el boton Guardar, para guardar los valores Comp y Cal con la
prueba sel eccionada actualmente. Una vez que esta opcion se ha
seleccionado, €l botén Repetir Comp/Cal se muestra en el fondo de la
ventana. Haga clic en este botén para volver a gjecutar Compy Cal si es
necesario.

» Paraguardar los valores como unabaseline (linea base), hagaclicen la
casilla de comprobacion Guardar como baseline y entonces hagaclic en €
botén Guardar. Una vez que se ha completado este proceso, el botdn
Repetir Comp/Cal se muestra en la parte inferior de la ventana. Hagaclic
en este botdn para volver agjecutar Compy Cal si es hecesario.

Comp y Cal se pueden ejecutar de nuevo si se encuentran fugas, o si cambian
los parametros de prueba como la presion o el tiempo. Cuanto mejores sean
los valores de Comp y Cal, més repetibles y més rapidas seréan las pruebas de
produccion.

VERIFICACION DE LA CALIBRACION DE LA PRUEBA DE FLUGA

Unavez terminada la calibracion, verifique la calibracion de cada grupo o
canal de prueba. La verificacion se debe hacer en las funciones de fugay no
fuga del programa.

1. Carguelapruebade fuga que vaaser verificada

2. Seleccione el Modo Ejecutar e instale una pieza conocida de pruebaen €l
dispositivo para pruebas.

3. Instale @ Leak Masters certificado y comience un ciclo de prueba. El
resultado final de la prueba que aparece debe ser €l valor del Leak Master
(p-g. 10.0 cc) + 10% de latasa calibrada de fuga. El ciclo de prueba debe
fallar y laluz roja de falla debe estar encendida.

4. Extraigae patron calibrado de fuga e inicie otro ciclo de prueba. El
resultado final debe ser 0.00 cc + 10% de latasa calibrada de fuga. El valor
programado del caudal de fuga debe ser el mismo que el del orificio
calibrado empleado. El ciclo de prueba debe ser aprobado y laluz verde de
aprobado debe estar encendida.
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2.7.7 CALIBRACION DE LA PRUEBA DE CAUDAL MASsICO

ComMP Y CAL

El método Comp y Cal de Calibracion del Caudal de Fuga convierte un cambio
de presion en un flujo con base en "ensefiarle” a sistemaladiferencia que
existe entre una pieza sin flujo y una pieza que tiene una velocidad de flujo
conocida. Cuando se usa este método, como referencia se usa un Patron de
Flujo calibrado.

Lacalibracién Comp y Cal delavelocidad de flujo es un proceso de dos
etapas. Primero, se gjecuta la prueba con una pieza maestra sin flujo afin de
establecer lavelocidad cero de flujo caracteristicade lapiezay €l sistema
neumético. Este resultado se conoce como el valor Comp. La segunda prueba
se gjecuta con un Patron de Flujo paraintroducir un flujo conocido en la pieza
maestra. Este proceso establece lavelocidad de flujo real y € valor resultante
se conoce como Cal.

La calibracion de la velocidad de flujo se necesita para cada canal y después
de crear una nueva prueba. También serd preciso volver a calibrar después de
hacer cambios de programa, de instalar un nuevo sensor y de reemplazar
componentes sellantes.

DEFINICION DE COMPENSACION

En & modo Config, abralaventana Calibracién de Flujo de Escape haciendo
clic en e boton Cal Fuga, o seleccionando Configuracion/Calibracion de Fuga
en e menu del Vector. Siga este procedimiento para gjecutar la compensaci on:

1. Seleccione Calibracion Caudal de Fugaen el érea Seleccionar Funcion.

2. En €l &rea Seleccionar Comp/Cal seleccione Compensacion.

3. Introduzca unavelocidad de flujo calibrada en el campo Caudal de Fuga
Calibrado. Estaeslavelocidad de flujo alacua se calibrarala prueba.

4. Obtenga acceso a un menu de pruebas disponibles haciendo clicen la
flecha que esta situada a lado del campo Seleccione una Prueba. Hagaclic
sobre el nombre de la prueba para seleccionarlo. El nombre de prueba
seleccionado se muestraen € campo Seleccione una Pruebay el botén
Iniciar Comp situado debajo del campo queda habilitado.

5. Inicielaprueba Comp haciendo clic en el botén Iniciar Comp.

Si no se ha definido de antemano una velocidad de flujo calibrada para la
prueba seleccionada, el Vector le pedira al operador que introduzca esta infor-
macion.

La prueba se gjecutay su avance se muestra en tiempo real en €l area

Resultados Comp/Cal. Cuando la prueba estd completa, €l medidor regresa a

valor Comp en &l campo Valor Comp.
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Después de gecutar la compensacion, la siguiente etapa es gjecutar la
calibracién para determinar un valor de velocidad de flujo Cal.

DEFINICION DE CALIBRACION

El procedimiento para €jecutar |a calibracion es similar a procedimiento para
gjecutar la compensacion. Abralaventana Calibracién Caudal de Fuga
haciendo clic en el boton Cal Fuga, o seleccionando Configuracién/
Calibracion de Fugaen € mena del Vector.

Siga este procedimiento para g ecutar |a calibracion:

1. Seleccione Calibracion Caudal de Fugaen el area Seleccionar Funcion.
2. Seleccione Calibracién en €l érea Seleccionar Comp/Cal.

3. Inserte el Patrén de Flujo (o la pieza maestra de flujo conocido) en el
Puerto Patrén de Flujo (s se aplica).
4. Inicielaprueba Cal haciendo clic en €l boton Iniciar Cal.

El Vector corre la pruebay muestra su avance en tiempo real en el cuadro
Resultados Comp/Cal. Al terminar laprueba Cal, se calculan lasensibilidad de
lapruebay e cociente Comp/Cal se muestran en el campo indice de
Sensibilidad.

COomo SE CONCLUYE UNA PRUEBA DE CALUDAL

Unavez que se han determinado los valores Comp/Cal, es posible cancelarlos
con € fin de volver agecutar Compy Cal, o se pueden guardar con una de dos
opciones:

» Hagaclic en & botén Guardar para guardar |os valores Comp/Cal con la
prueba actual mente seleccionada. Una vez que se ha seleccionado esta
opcion, € botdn Repetir Comp/Cal se muestra en la parte inferior de la
ventana. Haga clic en este botén para volver agecutar Compy Cal s es
necesario.

» Paraguardar los valores como Baseline, hagaclic en lacasillade
verificacion Guardar como Baseline y entonces haga clic en el boton
Guardar. Una vez que este proceso esta completo, €l botén Repetir Comp/
Cal aparece en la parte inferior de la ventana. Haga clic en este boton para
volver agecutar Comp y Cal s es necesario.

Se pueden volver a ejecutar Comp y Cal si se encuentran fugas, o si cambian
los parametros de prueba como la presion o el tiempo de la Etapa. Cuanto me-
jores sean los valores de Comp y Cal, mas repetibles y rapidas seran las prue-
bas de produccion.
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VERIFICACION DE LA CALIBRACION DE FLUJO

Unavez lacalibracion esta completa, se verificala calibracion de cada grupo o
canal de prueba. La verificacion debe constar tanto de las funciones de flujo
como de no-flujo del programa.

1.
2.

3.

Cargue la prueba de caudal que sevaaverificar.

Seleccione Modo Ejecutar e instale una pieza de prueba que se sabe esta
bien, en & dispositivo para pruebas.

Instale el patrén de flujo certificado einicie un ciclo de prueba. El
resultado final dela prueba que aparece debe ser el valor del patrén deflujo
(p.g. 10.0 cc) £ 10% de latasa calibrada de fuga. El ciclo de prueba debe
falar y laluz rojade falla debe estar encendida.

Extraiga el patrén de flujo calibrado einicie otro ciclo de prueba. El
resultado final de la prueba debe ser 0.00 cc £ 10% de lavelocidad
calibrada de flujo. El valor programado de la velocidad de flujo debe ser €l
mismo del orificio calibrado utilizado. El ciclo de prueba debe pasar €l test
y laluz verde de aprobado debe estar encendida.
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2.7.8 PRUEBAS DE FUGA EXITOSAS

Con €l fin de mantener un ambiente seguro de trabajo y de llevar a cabo con
exito las pruebas de fugas, 10s usuarios deben leer y entender |as siguientes
pautas para operar el Vector:

TABLE 2—8: PRUEBAS DE FUGA EXITOSAS

Siempre haga una copiade
seguridad de laspruebasen un | Nunca calibre sin antes gjecutar y pasar una Prueba de Sello
disguete antes de actualizar € de Fuga.

software del medidor.

Siempre desconecte las fuentes

de corriente antes de quitar o Nunca cargue una prueba en un medidor que no tiene un
instalar un médulo electrénico o | nivel compatible de software.

un chasis.

Siempre verifique el Leak Nuncacalibre & caudal de fugadel medidor con nada
Master (Patron de Fuga) antes de | distinto de una pieza maestra sin fugas verificada por medio
calibrar el medidor. de una Prueba de Sello de Fuga.

Siempre verifique las piezas
patrén, los calibradores de
presiony los Leak Masters
personal mente antes de operar €
medidor.

Nunca calibre el medidor sin registrar todos los valores
previos (conocidos buenos) de compensacién / calibracion.

Siempre calibre el medidor con | Nunca compense e medidor con un Leak Master (0 alguna
un Leak Master instalado. otrafuga) instalado.

Siempre verifique el medidor
después de toda calibracién o Nunca permita que personal inexperto calibre o verifique
cambio en unainstalacion de fallas en equipos de prueba de fugas.

prueba.

Siempre haga una copiade
seguridad de |os datos del
medidor en un disquete después
de calibracién y configuracion
exitosas.

Nunca se confie en su memoria; por esto, deje constanciade
todos los parédmetros e informacion de calibracion.

Después de hacer cambios,
siempre revise todos los
parametros antes de operar €l
medidor.
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2.7.9 TERMINDLOGIA DE PRUEBAS DE FUGAS

En la Tabla Ver Terminologia de Pruebas de Fuga se enumeray definela
terminologia usual de las pruebas de fugas.

TABLE 2—9: TERMINOLOGIA DE PRUEBAS DE FUGA

TERMINDO DEFINICIAN

ALD

Detector Avanzado de Fugas

ER

Regulador €electrénico que responde a un comando que viene de lasalida
andoga LTCU. Hay dos modos para esta operacion: circuito ("loop")
abierto o circuito cerrado.

Evento

Un evento definido por € usuario

Limite

Un limite definido por €l usuario

Limitesdela
muestra

Pruebas de limites realizadas con cada muestra.

e Min. y max. de muestra: Dos limites que trabajan en conjunto como una
ventanaanivel delamuestra. Si € valor de medicion de lamuestrase
encuentra dentro de la ventana (entre |os val ores minimo y méaximo) €l
resultado es verdadero. Delo contrario, esfalso.

e Umbra de muestra: Un valor de muestra se compara con un nivel o valor
definido por el usuario. Si € valor esmés alto que el umbral, la prueba es
verdadera. Delo contrario, esfalsa

Limites depico

Se definen dos tipos de limites de pico para Vector:

e Min./ max.: Loslimites min. y méax. (limitesinferior e superior) trabagjan
juntos como unaventana. Si el valor de medicion de la muestra cae dentro
de laventana (entre los valores minimo y maximo), la condicion es
verdadera. Si lamedicién de la muestra se encuentra por fuera de estos
limites, lacondicién esfalsa.

e Umbra: El umbral esun nivel o valor definido por el usuario. El valor de
medicién de lamuestra se compara con un valor umbral. Si el valor de
medicién de lamuestra se encuentra por encimadel valor umbral, la
condicion esverdadera. Si el valor de medicidn de la muestra se encuentra
por debajo del valor umbral, la condicion esfalsa

Salto de etapa

Una etapa ala cual la prueba salta con base en un valor de aceptacion o
rechazo

COMO COMENZAR
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TABLE 2—9: TERMINOLOGIA DE PRUEBAS DE FUGA

TERMINDO DEFINICIAN

Limites de etapa

Etapas limites realizados al final de un periodo de etapa

« Min. y méx. delaEtapa: Dos limites que trabajan juntos como una
ventana anivel delaEtapa. S |os resultados caen dentro de la ventana
(entre los valores minimo y méximo) el resultado es verdadero. Delo
contrario, esfalso.

e Limites umbral delaEtapa: Un valor situado a final de una etapa se
comparacon un nivel definido por el usuario. Si €l valor es mas alto que €
umbral, la prueba es verdadera. De lo contrario, es falso.

Terminacién de
etapa

El final de una etapa de prueba basado en una de tres cosas: tiempo, un
evento o un estado.

Archivo Exportar
Q-DAS

Una caracteristica opcional del Vector que se usa para crear un archivo que
se puede usar en las aplicaciones Q-DAS de gestion de calidad.
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INTRODUCCION A LA CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA

Lacalibracion de la prueba es un proceso obligatorio, necesario para obtener
mediciones exactasy repetibles del caudal de fuga. Antesde calibrar laprueba,
asegUrese de que todo €l hardware necesario se ha configurado y calibrado.
Consulte el Manual de Instalacion del Vector y 1a Documentacion " Como esta
construido" donde obtendrd més instrucciones de instalacion y configuracion.

El Vector ofrece el méodo Compensacion (Comp) y Calibracion (Cal) parala
Calibracion del Caudal de Fuga. Una prueba que emplealos siguientes tipos de
etapas informa de un resultado cal culado que requiere de comp y cal como
parte de los célcul os; en consecuencia, estos requieren de calibracion:

* Fugaclasica

* Fujomasico

* Flujo méasico con/sin Comp

» Cambio de medicion con Comp

Una prueba que emplea las siguientes etapas no necesita calibracion:

* Fujo

e Cambio de medicion

La Calibracion del Caudal de Fuga es necesaria:

* Cuando han cambiado ciertos pardmetros de prueba

* Cuando seinstala un nuevo sensor

Comp y Ca se pueden hacer en cualquiera de dos modos, habiendo dos

opciones disponibles para cada modo. Los modos y opciones de Comp y Cal
son:

» Modo Configuracién

* Compy Ca mediante una prueba individual

* Compy Ca mediante todas las pruebas en secuencia

* Modo Ejecutar

* Opcion de Compy Cal del tiempo de gecucion

» Opcion de configuracion de secuenciadel tiempo de gecucion

El método Comp y Cal de Calibracién del Caudal de Fuga convierte un cambio
de presién en un flujo con base en "ensefiarle” a sistemaladiferencia que
existe entre una pieza gue no tiene fugas y una pieza que tiene una caudal de

fuga conocida. Cuando se usa este método, se usa un Leak Master calibrado
como referencia.

% Cal Fuga no se permite a nivel de Operador (Contrasefia de Nivel 5).
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Lacalibracién Compy Cal del caudal de fuga es un proceso de dos etapas.

1. Laprueba se gjecuta con una pieza maestra carente de fugas afin de
establecer el cambio caracteristico de presion delapiezay € sistema
neumatico. Este resultado se conoce como valor Comp.

2. Laprueba se gecuta con una pieza maestra carente de fugas y un Leak
Master calibrado paraintroducir una fuga conocida en la pieza maestra.
Este proceso establ ece |a pérdida de presién causada por unafuga conocida
y calibraday €l valor resultante se conoce como Cal.

L os tipos de etapas que usan Comp y Cal en los célculosincluyen Etapa
Clasicade Fuga, Flujo mésico (convertido a vel ocidad de flujo con Comp Cal),
Flujo mésico (convertido avelocidad de flujo con Cal No Comp) y Cambio de
Medicion con Comp.

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA 3-3
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3.1.1 FORMULA DE CONVERSION DEL CAUDAL DE FUGa

Laférmulade conversion del caudal de fuga que se usa en la Etapa Fuga
Clésicaes.

EndMeasure,. — Tare, i — Comp
L Riest = *LReq
EndMeasure,, — Tare,, — Comp

Donde:

Tare = Medicion a comienzo del paso

EndMeasure = Medicion al final del paso

Comp = EndM easure gy~ Tareomp = Cambio de presion usando una pieza
master carente de fugas

Ca = EndMeasure - Tare., - Comp = Pérdida de presion causada por la
adicion de unafuga conocida a la pieza master

LR,y = Caudal de Fuga Master (valor Caudal de Cal ingresado por e usuario)

El método de Calibracion del Caudal de Fuga se basaen € formato, la
precisiony el grado de reproducibilidad del resultado deseados por €
operador.

masico.
No obstante, se puede usar para compensar los efectos de calentamiento adi-

La Calibracion del Caudal de Fuga no se necesita para mediciones de flujo
; abético.
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3.1.2 MAss FLow FORMULA

Los limites parala Etapa de Flujo masico se verifican contra el flujo masico
obtenido al final de la Etapa. Laformuladel Flujo masico essimilar aladela
Etapa de Fuga con la excepcion de que no se usa €l valor de latara ("tare").

EndMeasure,. — Comp
cd ° LRcal

Flow =

Donde:

Comp = EndMeasure,

Cal = EndMeasure,, — EndMeasure;,,

LR,y = Caudal de Fuga Master (valor Caudal de Cal ingresado por e usuario)

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA 3-5
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3.1.3 FAORMULA DE FLuuo MAsIico No CoMP

El calculo de Flujo mésico No Comp es el mismo que se hace parael Flujo
masico con la excepcion de que no se usa el valor Comp.

EndMeasure,
ca e

Flow =

Where:

Cd = EndMeasure

LR,y = Caudal de Fuga Master (valor Caudal de Cal ingresado por el usuario)
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3.1.4 MEASURE CHANGE FORMULA
Los limites del Cambio de Medicién con Comp Step se verifican contra el
valor A delaMedicion en vez del valor de EndMeasure.

AMeasure = EndMeasure, — Targ, — Comp

Donde:

Tare = Medicion a comienzo del paso
EndMeasure = Medicion al final del paso
Comp = EndM easurecomp- Tar€omp

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA 3-7
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3.2 CALIBRACION CaMP Y CAL DEL CAUDAL DE FUuGA

Compy Cal se pueden realizar en el modo Config o el Modo Ejecutar. En el
Modo Config, Comp y Cal se pueden gecutar por Prueba o por Secuencia; en
el Modo Ejecutar, se puede gecutar como Comp y Cal del Tiempo de
Ejecucion, o usando la opcién de Configuracion Secuencia del Tiempo de
Ejecucion.

3.2.1 CoMP Y CAL EN EL MoboOo CONFIG

Abralaventana Calibracion Caudal de Fuga haciendo clic en el boton Cal
Fuga, o seleccionando Configuracion/Calibracion de Fuga en el menu del
Vector.

Compy Cal en el Modo Config se puede gjecutar por Prueba o por Secuencia.
Estas dos opciones estan disponibles en el area Opcion de Calibracion de la
ventana Calibracion de Fuga. La prueba se selecciona por defecto.

Las dos opciones - Pruebay Secuencia - pueden arrojar diferentes resultados
de prueba, aun cuando se usen las mismas pruebas a causa del efecto
adiabatico y alas especificaciones del material de la pieza que esta siendo
sometida a prueba (Ver Reconocimiento de Calentamiento Adiabatico y
Aumento Tension Elastica) Cuando se usalaopcion de prueba, un rezago entre
pruebas creara condiciones que difieren de las condiciones que existen cuando
las pruebas se g ecutan en secuencia.

FIGURA 3—1: LEAK RATE CALIBRATION

E\feclur Leak Flow x|
File Setup Fun Service Tools Window Help
' [corbracion del coudaldefuga ———————————————
Hay dos ‘ _
opciones | Ef cavdal de fuga se calibrard con ayuda de una pieza maesia sim flugas y vna
_p ) wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecule primero /a Comp con una preza massira sin
dis poni bles ‘ fugas y lvego ejecute /a Cal con una piera maesira sin fugas v vna vnidad [ eak
Master califirada.
parala
Calibracién del [ Seleccidn de funciones | Seleccione una prueba Seleccione una secuencia
| de Fuga: ‘ b2 ¥
Caudal de uga | & Calibracion del caudal de fuga I —I
Caudal de Cal Seleccionar una etapa_ Descripcidn de la prueba
0.000: -
| Cerrar ~Opcidn de calibracion l —”
> & Prugbha " Secuencia Ca;ga; una prueba |

‘ esultados de Comp:/ bal — (~Seleccidn de |a Comp/Cz —
: | | iiciar1a Com

+ Compensacion

‘ " Calibracion

Valor de Comp Valor de Cal

[ indice de sensibilidad Cociente ComiICal

=
|| Editar los valores de la Comp y Cai_.__.G”a’da_lf
‘ Valor de Comp|  0.0000 I™ Guardar como Baselir

i Valor de Cal 0.0000
([ 7| I Marque esta opcién para guardar
| Config Ejecutar
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F.2.1.17

ComMmpP DEL Mopbo CONFIG POR PRUEBA

Antes de comenzar |a prueba, asegUrese de que la pieza que se vaa probar esta
apropiadamente instalada y preparada. Verifigue que e sistemano tiene fugas
y que la pieza que se va a probar es una pieza maestra carente de fugas.

' Las fugas no detectadas anularan los resultados.
{ ® 3 Unavezque lapruebaseinicia, se aplicara presion de aire.

Siga este procedimiento para € ecutar |la compensacion:

1
2.
3.

Seleccione Calibracion Cauda de Fuga en el area Seleccionar Funcion.
Seleccione la opcion de pruebaen e area Opcidn de Calibracion.

Obtenga acceso a un menu de pruebas disponibles que se pueden ejecutar
haciendo clic enlaflechasituadaal lado del campo Seleccione una Prueba.
Haga clic en el nombre de prueba para seleccionarla. El nombre de prueba
seleccionado aparece en €l campo Seleccione una Prueba.

Si espreciso ingresar unanueva Caudal de Cal, seleccione la Etapa de fuga
requerida de la opcion Seleccionar Etapa e introduzca el Caudal de Cal en
el campo Caudal de Cal.

Caudal de Cal se usa como parte de los célculos y se verifica para que las eta-
pas calculadas almacenen todos los pardmetros necesarios como parte del

los calculos incluyen Etapa Clasica de Fuga, Flujo méasico (convertido a ve-
locidad de flujo con Comp Cal), Flujo mésico (convertido a velocidad de flujo

% célculo del resultado final. Los tipos de etapas que recurren a Comp y Cal en

5.

con Cal No Comp) y Cambio de Medicién con Comp. Los otros tipos de etapas
no necesitan una Caudal de Cal. Las etapas calculadas tienen que tener una
Caudal de Cal o aparecera un mensaje de error.

5. Hagaclic en Cargar Prueba, como se muestraen Vier Modo Config comp
por Prueba. El botén Iniciar Comp queda habilitado y los valores de
baseline de Comp/Cal parala Etapa apareceran en la ventana Resultados
Comp/Cal.

k Tiene que obtenerse un valor Comp valido antes de adquirir un valor Cal.

En el area Seleccionar Comp/Cal (ver Figura 3-2), seleccione
Compensacion (la propiedad predeterminada).

Inicie la prueba Comp haciendo clic en el botén Iniciar Comp.

La prueba comenzardy su avance se mostrara en tiempo real en el area
Resultados Comp/Cal.

Cuando la prueba esta completa, el medidor regresa un valor Comp en el
campo Valor Comp. (ver Figura 3-3.)
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FIGURA 3—-2: COMP DEL MoDO CONFIG POR PRUEBA
S caudal de fuga de la unidad Vector 2ix

Archivo  Configuracion  ©jecit

Servicko Herramientas Ventana Ayuda

=

Calibracion del caudal de fuga

PR

77

£V cavdal de fuga se calibrard con avuda §le una pieza maesira sin fugas y una

Master calibrada.

wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecuie prilnero /a Comp con una preza massira sin
fugas y fuego ejecuie la Cal con una piezalmaesia sin fugas y una viidad { eak

z eloceiin:de fincioneg [seleccione una prueba |eleccione una secuencia
LeakTest1 - -
ﬂ & Calibracion del caudal de fuga J — J
Caudal de Cal Seleccionar una etapa |C pcitn de la prueba
10.000: 1 -I ‘—
Calde fugas Opcidn de calibracion Tt
& Prugbha " Secuencia ‘ | Cargar una Emaha |
Esulfados de Com al =
: (~Seleccion de la Comp/Cs
Etapad:Comp Baseline=0 - » <4—
@ Etapad:Cal Baseline = 0 © Comp flciAuie Cee
Etapad:Cal Rate Baseline =  Calibracién Detener
sCccm [|
@ Valor de Comp Valor de Cal
Diagnéstico [ _00000psio < puy
(6) Wﬁllldad Cociente Comp/Ca
- Guardar
Editar los valores de la Comp y CaILI
\alor de Comr.l 0.0000psig ™ Guardar como Baselir
i Walor de Cal|  o.0000psig
|iiEi | ™ Margue esta opcidn para guardar
Config Ejecutar
1. Seleccione Calibraciéon Caudalde 7.Hagaclic en el boton Iniciar @ @
Fuga Comp tad |
2. Seleccione Prueba en Opcién de 8- LOs resultados parala Eta-

Calibracioén
4. Si va amodificar un valor

introduzca Caudal de Cal

pa graduado se muestran @

_ ) en laventana Resultados
3. Seleccione una prueba de la lista Comp/Cal

Al cargar la prueba se

de Cau- 9. Valor del Resultado Comp habilita el boton Iniciar
dal de Cal, seleccione la Etapa e

5. Haga clic en Cargar Prueba
6. Seleccione Compensacion

Comp
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FIGURA 3—3: EJECUTANDO CoOMP POR PRUEBA

Ccaudal de fuga de la unidad Yector 21|
Archivo  Configuracion  © 5 Servicio Herramientas Ventana Ayuda

I Calibracion del caudal de fuga

Prueba/Etapa

£/ cavdal de fuga se calibrard con avuda de una pieza maesitra sin fugas y una
wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecule primero /a Comp con una preza massira sin
Secuenciador] fugas y luego ejecuie la Cal con una preza maesira sin lugas y una unidad [ eak
Master calibrada.

El avance de Equipo el | Seleccione una prueba Seleccione una secusncia
I
LeakTest1 A | -
la prueba se & Calibracion del caudal de fuga I J e J
muestra en | Caudal de Cal Seleccionar una etapa_ Descripcién de la prueba
10.000: Test vl
la ventana galoeiigas [ Opcidn de calibracion i l J i

Resultados & Prugba  Secuencia

Comp/Cal——— Resultados de Comp / Cal
Etapa: 4 - iniciada

Cargar una prueba |
— [ Seleccion de la CompiCs

niciar la Com:

Etapa: 4 - completada & Compensacin
" Calibracion

Etapa 4 Medida : 10.534379
Etapa: 5- iniciada

Etapa: 5- completada

Etapa 5 Medida : 10.377514
Diagnastico Comp de LeakTest! completada
Etapa 4 Valor de Comp = %s =
0

Dete

<€ Valor de Cal

Bibilidad Cociente ComHCal
Cal—Cuardar |

“Editarfos vaiores de ta Comp y
Valor de Comr.l 10.0000psig [ Guardar como Basplir
i Walor de Cal| 20.0000psig

Valor de Comp

[T} | ™ Marque esta opcién para guardar
Config Ejecutar

Cuando la prueba finaliza, un valor
Comp se muestra en el campo
Comp

El indice de sensibilidad se calcula mediante::

Sensitivity = —Sgn% « 100%

Paralas pruebas de caida de presion, la sensibilidad calculada por el medidor,
gue se basa en laintervalo de medicion, debe ser de al menos 0.05% del inter-
valo completo del sensor asociado con esta etapa para un medidor de alta
sensibilidad (una opcidn que se compra por separado), o 0.2% del intervalo
completo de la escala del sensor asociado con esta etapa para un medidor de
baja sensibilidad. El Cociente Comp/Cal debe ser menor de 2.0. El medidor no
mostrard buena reproducibilidad durante la produccioén si estos valores se en-
cuentran por fuera de los rangos recomendados. Vea Ver Estudios de repro-
ducibilidad, si desea informacion sobre cdmo mejorar la reproducibilidad.

Después de gecutar Comp, la siguiente etapa es gjecutar Cal para determinar
un valor de Cal de caudal de fuga.

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA 3-117
VER 3.3.0



[Q Vector Uson Wity ]

3.2.1.2 CAL EN Mopbo CONFIG POR PRUEBA

El procedimiento para gecutar la calibracién usando la opcion de prueba es
similar al procedimiento que se sigue para gjecutar compensacion.

Después de gjecutar la compensacion, siga este procedimiento para gjecutar

calibracion:

1. Seleccione Calibracion en € érea Seleccionar Comp/Cal. El boton Iniciar
Cal queda habilitado. (Ver Figura 3-5.)

2. Inserte el Leak Master (o la pieza maestra con fuga conocida) en e puerto
del Leak Master (si es pertinente). Esta caudal de fuga conocida debe
corresponder a valor ingresado como Caudal de Cal.

3. InicielaPrueba Cal haciendo clic en el boton Iniciar Cal.

4. El Vector comenzaralapruebay su avance se mostraraen tiempo real enla
ventana Resultados Comp/Cal.

5. Al concluir laPrueba Cal, se calculan la sensibilidad de la pruebay el

cociente Comp/Cal, mostrandose los resultados en los campos Indice de
Sensibilidad y Proporcién Comp/Cal. (Ver Figura 3-5.)

aparecerd un mensaje de error: "Debe ejecutarse la Comp antes que la Cal."
(Ver Figura 3-4.)

k Si se selecciona la opcion Cal sin ejecutar Comp (cuando se necesita Comp),

FIGURA 3—4: MENSAJE DE ADVERTENCIA CAL

B x|

\i) Debe ejecutarse la Comp antes gue la Cal
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FIGURA 3-5: EJECUCION DE CALIBRACION POR PRUEBA

S caudal de fuga de la unidad Vector

1. Seleccione Cal-
ibracion para
habilitar el
botdn Iniciar
Cal

Prueba/Etapa

Secuenciador]

on del caudal de fuga

tugas y lvego efecule fa Cal con una preza
Master calibrada.

—Seleccion de funciones Seleccione una pr

£/ cavdal de fuga se calibrard con avuda de una piera maestra sin fugas y una
wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecule primero /a Comp con una preza massira sin

imaesira s fugas y una vnidad [ eak

Leba Seleccione una secuencia

[Test 1

& Calibracion del caudal de fuga
Caudal de Cal

Equipo
2. Introduzca
el Caudal
Cal Cal de fugas
4. Se muestra
el avance Diagndstico

delaprueba

[ 10.000

T

(Opcién de ca!ihmciéni‘

& Prugbha " Secuencia Cargar

leccionar una etapa_ Descripcidn de la prueba
= -”

una prueba |

Resultados de Comp / Cal

B ~Seleccion de la (

Etapa: 4 - iniciada e

bomp/Cs
P iy | Iniciar Cal |

<—

Etapa: 4 - completada

Etapa 4 Medida : 10.081882
Etapa: 5- iniciada

|€E:m |

[etener

Etapa: 5- completada
Etapa 5 Medida : 10.052248

Comp de Test 1 completada

VValnr de Comp

Config Ejecutar

Valor de Comr.l 0.0000psig

Etapa 4 Valor de Comp = %s =
0

}—Guardar |

™ Guardar como

-
Editar los valores de la Comp y Ca

Valor de Cal
™ Marque esta opcidn para guardar

0.0000psig

indice de sensibilidad  Cociente ComHCﬂl

Valor de Cal

selir

5. La sensibilidad de la Pruebay la propor-

3. Haga clic en Iniciar Cal

cién Comp/Cal se calculan y se muestran
en los campos Valor de Comp, Valor de
Cal, Indice de Sensibilidad y Cociente

Comp/Cal
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3.2.1.3 CONCLUSION DE COMFP/CAL POR PRUEBA

Unavez que se han determinado los valores Comp y Cal, es posible
cancelarlos paravolver agecutar Compy Cal, 0 se pueden guardar usando una
de las siguientes dos opciones:
* Guardar valores Comp y Cal
Hagaclic en el boton Guardar para guardar los valores Comp/Cal con la
prueba actual mente seleccionada. Después de guardar, € boton Repetir
Comp/Cal se muestraen la parteinferior de laventana. Hagaclic en este
boton paravolver agecutar Compy Cal s es necesario.

» Guardelosvaores Compy Cal con laopcion de guardar como baseline
Opcionalmente, se pueden guardar los valores Comp/Cal para
consultarlos en el futuro. Marque la opcion: Guardar como Baseline
antes de hacer clic en €l botén Guardar para guardar |os valores Comp/
Cal con la prueba actualmente seleccionada asi como para guardarlos
como una baseline. Después de guardar, €l boton Repetir Comp/Cal se
muestra en la parte inferior de la ventana. Haga clic en este botén para
volver a gjecutar Compy Cal s es necesario.

de los antiguos valores de baseline, se mostrara un mensaje de advertencia,

Silos nuevos valores de baseline guardados no se encuentran dentro del 10%
como se muestra en Figura 3-6.

FIGURA 3—6: MENSAJE DE ADVERTENGCIA

I x|
0 Los nuevos valores de Baseline Caudal de Cal superan la tolerancia del 10 % en relacion con las antiguas Baselines de la
b etapa ndmero 4. jSequro que los quesre guardar?

o T

Compy Cal se pueden volver acacular s se encuentraunafuga, 0 s cambian
los pardmetros de prueba como presion o tiempo de la Etapa. Cuanto més
precisos sean los valores de Comp y Cal, més repetibles y répidas seran las
pruebas de produccion.

imiento después de guardarlos. Es posible ver este Registro en Diagnoéstico.

Los valores Comp/Cal y Caudal de Cal se escriben en el Registro de Manten-
(Ver Ver Herramientas de Diagnéstico del Sistema Vector)
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FIGURA 3-7: COMO SE CONCLUYE UNA PRUEBA
[ caudal de fuga de la unidad Vector 2ix

Archivo Configuracidn ©jccutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda

I Calibracion del caudal de fuga

Prueba/Etapa

Secuenciador
Master calibrada.

£/ cavdal de fuga se calibrard con avuda de una pieza maesitra sin fugas y una
wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecule primero /a Comp con una preza massira sin
fugas y fuego ejecuie la Cal con una pieza maeska sin fugas y una vidad { eak

: [[Seiegetin:de Aincloneg Seleccione una prueba Seleccione una secuencia
Equipo [Test 1 -
& Calibracion del caudal de fuga .
Caudal de Cal Seleccionar una etapa_ Descripcién de la prueba
10.000: 1 .,I
galdefigas Opcidn de calibracion ot I
’73 Prueba € Secuencia ‘ Cargar una prueba |
Resultados de Comp / Cal - ~Selaccion de la Comp/Cs
@ pgmpgnsaciﬁﬂ niciar la Com
El botpn  Calibracién Detener
Repetir Comp/
Cal se muestra Valor de Comp Valor de Cal
después de Diagnostico [ 0.0000psig |
guardar los indice de sensibilidad  Cociente ComHCﬂl
valores Comp/ = “ —
Cal. Haga clic Editar los valores de la Comp y Cal.ReREtir la Comp/Cal I Sustituir |
en Repetir Valor de Comr.l 10.0000psig
i Walor de Cal| 20.0000psig

Comp/Cal para '
volv tfr a P |iifi | ™ Margue esta opcidn para guardar

calcular Comp _“""ﬁ"‘"

Haga clic en el botdn Sustituir para reemplazar los valores
Comp y Cal con los valores de baseline de la base de datos.

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA
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3.2.1.4 COMO INTERPRETAR LOS RESULTADOS DE COMFP/CAL POR
PRUEBA

Divida el valor Comp por el valor Cal para obtener el cociente Comp/Cal.

Comp/Cal Ratio = Comp Value
Cal Vaue

El cociente debe ser menor de 2.0.

L os siguientes son los val ores adecuados para los indices de sensibilidad de
fuga en las pruebas de caida de presion:

e > 0.05% de presion de prueba para alta sensibilidad y
* > 0.2% de presion de prueba para baja sensibilidad.
Cal Vaue

Sensitivity = m x 100%

El medidor puede no tener buena reproducibilidad si estos valores se encuen-
tran por fuera de los intervalos recomendados.

A findeincrementar €l indice de sensibilidad y mejorar la reproducibilidad,
aumente el tiempo de prueba de Etapa Pruebay vuelva a gjecutar 1os
procedimientos de compensacion y calibracion.

A fin dereducir la proporcion Comp/Cal, aumente el tiempo de prueba de
Etapa Estabilizar y vuelva a gjecutar |os procedimientos de compensacion y
calibracion.
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3.2.1.5 EDICION DE LOS VALORES COMF Y CAL
Esposible editar losvalores Compy Cal sin g ecutar una prueba. Se puede usar
esta caracteristica cuando:
» Sedispone ya de buenos valores conocidos.
» Losvalores calculados estan sumamente cerca de un nUmero mas
conveniente. Por g emplo, esto permite redondear 0.9999 a 1.0.

Para editar los valores Comp/Cal:

1. Digitelos valores Comp/Cal en los campos Valor Compy Valor Cal en €l
area Editar Valores Comp Cal. (Ver Figura 3-8.)

2. Introduzca el Caudal de Cal correcto.

w

Haga clic en lacasillade verificacion Marque para Guardar Estos Valores.

4. Opcionamente, marque el cuadro Guardar como Baseline para guardar
también los valores como basdline.

5. Hagaclic en Guardar (esta situado sobre "Guardar como Baseline").
L os nuevos valores se guardaran con la prueba actual mente seleccionada.

FIGURA 3-8: EDICION DE LOS VALORES CoOMP Y CAL

.

o |1est 1
& Calibracion del caudal de fuga

2. Ingrese el
Caudal de Cal

Qoo
|
|

‘ Diagnostico

1. Ingrese 0 |

valores i

# Prugba ~ Secuencia

id [

Caudal de Cal Seleccionar una etapa  Descripcion de la prueba

T, - o 10.000scem Test
Opcidn de calibracion- |

Cargar una prueba l

" Comp b

Resultados de Comp/Cal : =
m Seleccidn de ia. Fumpf&

Iniciar Cal

Etapa: 4 - completada
Etapa 4 Medida : 10.081882 ‘_—'|
Etapa: 5- iniciada h %

Etapa: 5- completada Valor de Comp

Etapa 5 Medida . 10.082248

Comp de Test 1 completada
Etapa 4 Valor de Comp = %s =
0

Walor de Com)
Valor de Cal

0.0000psig

0.0000psig

Compy Cal |

| Config Ejecutar

™ Marque esta opcidn para guardar

indice de sensibilidad

=
Editar los valores de la Comp y C--IMI ‘

™ Guardar como Baselig

Valor de Cal

Cociente ComiJ’CnI

3. Hagaclic en "Marque esta
opcidn para guardar"

4. (Opcional)
Seleccione
"Guardar como
Baseline"

®

@ 5. Haga clic en

"Guardar"
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3.2.1.6 ComrP DEL MODO CONFIG POR SECUENCIA

Antesdeiniciar laComp por secuencia, asegurese de que la pieza de prueba es
una pieza maestra carente de fugas y que ha sido apropiadamente preparada e
instalada. Asegurese de que e sistema no presenta fugas. Unavez que se ha
iniciado la secuencia, se aplicard presion de aire.

' Las fugas no detectadas invalidan los resultados.
( ® )

Abralaventana Calibracion del Caudal de Fuga haciendo clic en e boton Cal
Fuga, o seleccionando I nstalacién/Calibracién de Fuga del menu del Vector.
Siga este procedimiento para g ecutar compensacion por secuencia:

1. Seleccione Calibracion del Caudal de Fuga en el area Seleccion de
Funciones.

2. Seleccione Secuencia en la Opcion de Calibracion.

3. Obtenga acceso a una seleccion de secuencias que se pueden gjecutar
haciendo clic en laflecha situada al lado del campo Seleccione una
Secuencia. Hagaclic en el nombre de una secuencia para seleccionarlo. El
nombre de la secuencia sel eccionada se muestra en el campo Seleccione
una Secuencia, el nombre de la primera prueba se muestra en el campo
Descripcion de la Pruebay el boton Iniciar Comp debajo del campo queda
habilitado. (Ver Figura 3-9.)

seleccionada durante el proceso de instalacion de la prueba, el Vector mos-
trard un mensaje de error. Todas las pruebas tienen que tener un valor apropi-

Si no se ha definido una caudal de fuga calibrada previamente para la prueba
; ado de Caudal de Cal antes de ejecutar una secuencia Comp y Cal.
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FIGURA 3-9: EJECUCIAON DE COMPENSACIAN POR SECUENCIA

2
Archivo Configuracién Ejccutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda %
[[cotbracion ael covdoldervon
@—-Flreedel e
£/ cavdal de fuga se calibrard con avuda de una pieza maesitra sin fugas y una
unidad L eak Master calibrada. Ejecute primero /a mwp COR Una preza massira sin
Secuenciador] ﬁ:yﬂs ¥ luego ejecuie la Cal con una pieza maesira sin lugas y una unidad [ eak
ter calibrads.
@ == o [eeleteiinCaincines, | Seleccione una prueba Seleccione una secuencia
g Jehd v HSeauencel -
‘ & Calibracion del caudal de fuga I - J
| Caudal de Cal Salaccnonar una etapa  Descripcidn de la prueba
10.000: E I Test 1
@ Cal'de fugas [ Opcidn de calibracion l J I £
" Prueba @ Secuencia | | Cargar una secuencia I
Resultados de Comp / Cal ~Seleccion de la Cdmp/Cs
Etapa: 4 - iniciada sy Vi
<5> ETapa 4 - complerada @ Compensacidn Slciiwilx Comyeg
Etapa 4 Medida : 10.081882  Calibracién Detener
Etapa: 5- iniciada | J
Etapa: 5- completada
Etapa 5 Medida : 10.082248 Valor do Comp pelEgete
@ Diagndstico Comp de Test 1 completada
R — g‘al’a 4 Valor de Comp = %s = imﬂce de sensibilidad Cm:lenin Comp/Cal
-
Editar los valores de la Comp y CalﬂardLl Cordmua
Valor de Com| 0.0000 [~ Guardar como Baselir
i Valor de Cal 0.0000
[T} || I Marque esta opcién para guardar
Config Ejecutar

1. Seleccione Calibracion de Caudal de Fuga
2. Seleccione Secuencia (Opcién de Calibracién)

3. Seleccione unasecuenciadel campo Seleccione una

Secuencia
4. Haga clic en Cargar Secuencia
5. Seleccione Compensacion

4. Seleccione Cargar Secuencia. La primera prueba de la secuencia se

©®

6. Haga clic en Iniciar Comp

7. Haga clic en Continuar para avanzar ala
siguiente prueba de la secuencia

mostrara en el campo Descripcion de la Prueba.

En el area Seleccionar Comp/Cal (ver Figura 3-2), seleccione

Inicie la Prueba Comp haciendo clic en €l botén Iniciar Comp. La

secuencia se gecutay el avance de la prueba se muestra en tiempo real en
el &rea Resultados Comp/Cal y el medidor arrojaun Vaor Comp en €l

Si ya se ha ejecutado la Comp para una prueba en particular, se puede

5.
Compensacion.
6.
campo Vaor Comp.
ejecutar Cal.
7.

Ejecute Comp y Cal y guarde para preservar la configuracion antes de

hacer clic en e boton Continuar para proceder con lasiguiente pruebadela

secuencia.

Si se hace clic sobre el botén Continuar antes de ejecutar Comp o Cal, hara
que la prueba sea by paseaday se procedera a la siguiente.

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA
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3.2.1.7 Mobo CONFIG CAL POR SECUENCIA

Después de gjecutar compensacion, la siguiente etapa es gjecutar calibracion
para determinar un valor de Cal de caudal de fuga. El procedimiento para
gjecutar calibracion es similar a que se sigue para gjecutar compensaci on.

Después de gjecutar compensacion, siga este procedimiento para € ecutar
calibracion:

1. Seleccione Calibracion en € érea Seleccion de Comp/Cal.

2. Inserte el Leak Master (o la pieza maestra con fuga conocida) en e puerto
del Leak Master (si es pertinente).

3. Inicie Prueba Cal haciendo clic en el botén Iniciar Cal.

mostrara un mensaje de error: "Debe ejecutarse la Comp antes que la Cal."

Si selecciona la opcion Cal sin ejecutar Comp (cuando se necesita Comp), se
(Ver Figura 3-4.)

El Vector gecuta la pruebay muestra su avance en tiempo real en el cuadro
Resultados Comp/Cal. Al concluir laPrueba Cal, se calculan lasensibilidad de
lapruebay el cociente Comp/Cal y se muestran en el los campos indice de
Sensibilidad y Cociente Comp/Cal.

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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FIGURA 3—10: EJdecucidN DE CALIBRACIAN

Ccaudal de fuga de la unidad Yector B 21|
Archivo  Configuracion  ©  Servicio Herramientas Ventana Ayuda

I Calibracion del caudal de fuga

Prueba/Etapa
£/ cavdal de fuga se calibrard con avuda de una pieza maesitra sin fugas y una
wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecule primero /a Comp con una preza massira sin
3. Haga clic Secuenciador] fugas y luego ejecuie la Cal con una preza maesira sin lugas y una unidad [ eak
en Iniciar
. 7 Eekeceiiaa tinelones | Seleccione una prueba Seleccione una secuencia
1. Seleccione Equipo [ (S eauance]

Calibracioén

Ventana de
Resultados
Comp/Cal

indice de
Sensibilidad Cal
y Cociente
Comp/Cal

‘ C Prueba & Secuencia Cargar una secuencia |
GG bt a1

Etapa: 4 - completada 8 9’"””33‘56" EINiCArCAll

Etapa 4 Medida : 10.081882 @ [Calibracion Detener

Etapa: 5- iniciada [

& Calibracion del caudal de fuga

P 1 L
| Caudgl de Cal Seleccionar una ethpa  Descripcidn de la prueba
10.090: vlT 11
Calde fugas [ Opcidn de calibracion—————— [—— I £

Etapa: 5- completada
Etapa 5 Medida : 10.082248

Diagnastico Comp de Test 1 completada
Fiana d

Valor de Comp Valor de Cal

Haga clic en
Continuar para
avanzar ala
siguiente
pruebaen la

Secuencia ——CenfigEjecutar

indice de sensibilidad  Cociente Comp/Cal

Continue |

0

Editar los valores de la Comp y ca|—|G”3"da'
Valor de Comr.l 0.0000 [ Guardar como Baselir

i Valor de Cal 0.0000
(TS || T~ Marque esta opcién para guardar

Para las pruebas de caida de presion, la sensibilidad calculada por el medidor,
gue se basa en el intervalo de medicién, debe ser de al menos 0.05% de la esca-
la completa del intervalo del sensor asociado con esta etapa para un sensor de
alta sensibilidad (una opcion que se compra por separado), o bien 0.2% de la
escala completa del intervalo del sensor asociado con esta etapa para un sen-
sor de baja sensibilidad. El Cociente Comp/Cal debe ser menor de 2.0. El medi-
dor no mostrara buena reproducibilidad durante la produccion si estos valores
se encuentran por fuera de los rangos recomendados Ver Chapter 6, Estudios
de Reproducibilidad, si desea informaciéon sobre como mejorar la reproducibil-
idad.
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3.2.1.8 CONCLUSION DE COMFP/CAL POR SECUENCIA

Unavez que se han determinado los valores Comp y Cal, se pueden cancelar
con €l fin devolver agecutar Compy Cal, o0 se pueden guardar con unade dos
opciones:

Guardar los valores Comp/Cal

Hagacclic en el boton: Guardar para guardar los valores Comp y Cal con la
prueba actual mente seleccionada. Unavez que se sel ecciona esta opcion, €l
botén Repetir Comp/Cal se muestraen laparte inferior de laventana. Haga
clic en este boton para volver a gjecutar Comp y Cal S es necesario.

Guardar los valores Comp y Cal con la opcion Guardar como Baseline
Opcionalmente, los valores Comp y Cal se pueden guardar para
consultarlos en el futuro. Marque e cuadro Guardar como Baseline antes
de hacer clic en el botén Guardar para guardar los valores Comp y Cal con
la prueba actualmente seleccionada asi como para guardarlos como
Baseline. Después de guardar, € boton Repetir Comp/Cal se muestraen la
parte inferior de la ventana. Haga clic en este botdn para volver a g ecutar
Compy Cal s es necesario como se muestraen Figura 3-12.

Se puede ejecutar de nuevo Comp y Cal si se encuentran fugas, o si cambian
los parametros de prueba como la presion o el tiempo de la Etapa. Cuanto me-
jores sean los valores Comp y Cal, mas repetibles y rapidas seran las pruebas
de produccién.

FIGURA 3—1 1: CONCLUSIAON DE UNA PRUEBA

Ccaudal de fuga de la unidad Yector x|
Archivo Configuracidn  ©jccutar Serviclo  Herramientas Ventana Ayuda
' [cobracion del coudaldefuga
PruebafEtapa -
| Ef cauvdal de fuga se calibrard con ayuda de una pieza maesia sin lugas v una
wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecule primero /a Comp con una preza massira sin
Secuenciador lugas y lvego efecule /a Cal con una pleza maesta sin lugas y una vnidad L eak
Master califirada.
' : [EPI8cEldn e (inclones. | Seleccione una prueba Seleccione una secuencia
o | e .
| & Calibracién del caudal de fuga
Caudal de Cal Seleccionar una etapa_ Descripcidn de la prueba
e | [0.000 AFrest 1
‘ Calde fugas i Opcidn de calibracion 1 l ebanit] [ —” &
' | CPrueba @ Secuencia | Cargar una secuencia |
Resultados de Comp / Cal = ? i
Haga clic en ‘ Etapg%a: $iimciada — | [ Seleccion de Ia_ Comp/Cs
| 4  Compensacion Iniciar Cal
Guardar para Etapa: 4 - completada —_—
Etapa 4 Medida : 10.534379 & Calibracion Dietener
guardar los ‘ Etapa: 5 - iniciada | 4 |
valor m Etapa: 5- completada
alores Comp | Etapa 5 Medida : 10.377514 Yalortle Comp %
y Cal. . CompdoTosiisomuitots | |INCRNN
f Vel e Comp 2 indice de sensibilidad  Cociente ComiICal
Hagaclicen la ‘ Editar los valores de la Comp y Ch
casillade ' Valor de Com 0.0000 I™ Guardar como Baselir
verificacion ‘ i Valor de Cal[  o0.0000
para guardar | T || T Margue esta opcig
también los Config Ejecutar
valores como / i i
baseline Haga clic en Continuar para volver a

ejecutar Comp y Cal, si es necesario.
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FIGURA 3—12: REPETIR COMP Y CAL
S caudal de fuga de la unidad Vector 21|
Archivo Configuracidn  ©jecutor Serviclo  Herramientas Ventana Ayuda
I Calibracion del caudal de fuga I
Prueba/Etapa
£/ cavdal de fuga se calibrard con avuda de una pieza maesitra sin fugas y una
wnidad [ eak Masler calibrada. Ejecule primero /a Comp con una preza massira sin
Secuenciador] tugas y luego sjecule la Cal can una pieza maesira sin fugas y una unidad [ eak
Master calibrada.
: [Salizeon 88 tinciones Seleccione una prueba Seleccione una secuencia
EAdeo | Bllsequencer =
& Calibracion del caudal de fuga —
Caudal de Cal Seleccionar una etapa D pcion de la prueba
[10.000 Tes - |[Test 1
Calde fugas Opcidn de calibracion e I £
’7‘“ Prueba & Secuencia ‘ Cargar una secuencia |
Resultados de Comp / Cal - Seleccion da la Comp/Cs
 Comp ie Iniciar Cal
@ Calibracién Detener
Valor de Comp Valor de Cal
Dlagntatics [ o000 | | oo |
- indice de sensibilidad  Cociente Comp/Cal
b Repetir la C 1| i |
Editar los valores de la Comp y C4L02R8! @ omp/Ca Continue
Valor de Comp|  0.0000
i Valor de Cal 0.0000
|iiEi | ™ Margue esta opcidn para guardar
Config Ejecutar

Después de guardar los valores de lapruebaactual, o de guardar los valores

como baseline. El botdn: Repetir Comp/Cal aparece. Hagaclic en este boton
para volver a ejecutar Comp y Cal, si es necesario.

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA
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3.2.1.9 INTERPRETACION DE COMFP/CAL POR LOS RESULTADOS DE

SECUENCIA

Divida el valor Comp por el valor Cal para obtener el cociente Comp/Cal.

Comp/Cal Ratio = Comp Value
Cal Vaue

El cociente debe ser menor de 2.0.

Los siguientes son los val ores adecuados para los indices de sensibilidad de

fugaen las pruebas de caida de presion:

* > 0.2% de presion de la prueba para medidores de sensibilidad normal.

* > 0.05% de presion de la prueba para medidores del médulo Convertidor de
Sensor de Alta Resolucion.

Cal Vaue

—_— 0,
Sensor Span x 100%

Sensitivity =

El medidor no mostrard buena reproducibilidad si estos valores se encuent-
ran por fuera de los rangos recomendados.

Paramejorar el indice de sensibilidad, aumente el tiempo de prueba de la Etapa
de Pruebay vuelva a gjecutar los procedimientos de compensacion y
calibracion.

Para disminuir el cociente Comp/Cal, aumente el tiempo de prueba de |la Etapa
Estabilizar y vuelva a g ecutar los procedimientos de compensacion y
calibracion.
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3.2.2 CoMP Y CAL EN MoDO EJECUTAR

En el Modo Ejecutar, se pueden realizar Comp y Cal con unade las tres
siguientes opciones:
e Comp/Cal del Tiempo de Ejecucién para Prueba

» Comp/Cal del Tiempo de Ejecucién para Secuencia
» Configuracion de la Secuenciadel Tiempo de Ejecucion Opcion

F.2.2.1

ComMrP/CAL DEL TIEMPO DE EJECUCION

Comp y Cal del Tiempo de Ejecucion para Prueba sélo se realizaen el Modo
Ejecutar.

Siga este procedimiento pararealizar Comp y Cal del Tiempo de Ejecucion:

1. Carguelapruebadeseaday seleccione laopcion Comp del Tiempo de
Ejecucién del menu Ejecutar situado en la parte superior de la ventana
Ejecutar de la pantalla como se muestraen Figura 3-13.
La barra de titulo mostrara el modo seleccionado para gjecutar (Comp del
Tiempo de Ejecucion), como se muestraen Figura 3-14.

FIGURA 3—13: SELECCION DE COMP DEL TIEMPO DE EJECUCIAN

2]
Archivo figura Ejecutar Servicio Herramientas Ventana Ayuda
" seeccin desecuenci _—
Seleccione Canal
siguiente Rest (Canal inico Valores del sensor
Comp del — | g s X baig
Tiempo de Proceso activa b
E] ecucion % Comp del tiempo de ejecucién S rl :‘;
del Men can CHOVORCUWEIRT > ——— 1
Eiecutar Ejecucién ot CWacmdulamnaade_tmede ejecucian |
J S @ Estedstica deltiempo de ejecucén 1+
od Yer Comp
e rercal ultados de la prueba
1 ‘iews Counts ;l
—.I!._' Ver la configuracién de salidas
Multicanal 0]“ v Saltos de etapa activados _:J
MNum Of Start
F'ro;:_esn ST
activo P
Haga clicen Seleccion de n
Iniciar para secuencias gf;m o
ejecutar [0 ]
Comp — || Iniciar No Of Check
Frames
I
[ “o0000000 0§
| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
— 1 L
Config Ejecutar

X

Las operaciones de Comp y Cal del Tiempo de Ejecucion requieren un nivel de
contrasefia mejor de 4. El nivel 5 no puede tener acceso a Comp y Cal del

Tiempo de Ejecucién.
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FIGURA 3—-14: CoMP DEL TIEMPO DE EJECUCION

El modo ctaudal de fuga de la unidad Yector

seleccionado Archivo Confiouracion Ejecutar  Servicio Herramientas Ventana
para ejecutar se -

muestra en la
barra de titulo

Canal dnico 1 : Comp del tiempo de ejecucion
Canal P L L

siguiente

2. Hagaclic en € boton Iniciar situado en la esquinainferior izquierda de la
pantallao el boton Iniciar del panel frontal. Comp del Tiempo de Ejecucion
seiniciaray laprueba se gjecutaraen e modo Comp. Al final de la prueba,
aparecera un mensaje en la barra de estado, como se muestraen Figura 3—
15, y e nuevo Vaor Comp se amacenara automéaticamente en la base de
datos.

FIGURA 3—15: MENSAJES QUE APARECEN EN LA BARRA DE EsSTADO

[ caudal de fuga de la unidad Yector i |
Archivo  Corfiouracion Ejecutar  Servico  Herramientas Ventana Ayuda
Canal I Canal Gnico 3 : Comp del tiempo de ejecucién -
siguiente Resultado ‘ Valores del sensor .
IR - I -
. Secuencia Ewm 2
Canal anterior| AR
b Grupo [erp 2 o
Canal 3 Prueba [[os7 T
Ejecucidn StSp R & =
i apa # ;
simple ERFE P [Exhaust -l
Tiempof: 8.1
10 digital de la
LTCU 10 digital externa -

1 4

Multicanal 0!' FENNNEN

Proceso
activo
Seleccitn de
Secuencias
Iniciar
Interruptor de canal Contador de resulContador de resultadas no apto n
i Q0000000 B N o oo
12 3 4 5 6 7 8 9 10 -
T EECEE B - oo
|Config Ejecutar
I DEMO ONLY .E:DI:ODUEIDEIOIJ Acceso:l 5e ha almacenado el valor de Comp 10:05:42 AM

T

Mensajes, como "Se ha almacenado el Valor Comp"
0 "Se ha almacenado el Valor Cal," se muestran en
la barra de estado al final de una prueba
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3. Cancelar laseleccion de la opcion Comp del Tiempo de Ejecucion.

La seleccién de laopcidn se tiene que cancelar (quitarle la marca) antes de se-
leccionar otra opcion para ejecutar. Si la seleccién no se cancela, continuara
k ejecutando en el modo seleccionado para Comp/Cal del Tiempo de Ejecucion.

Cuando se selecciona la opcion Cal del Tiempo de Ejecucién se cancela au-
tomaticamente la seleccién de la opcion Comp del Tiempo de Ejecuciény
viceversa.

4. Seleccione laopcion Cal del Tiempo de Ejecucion.

antes de ejecutar Comp/Cal del Tiempo de Ejecucion para Prueba. No es

Se tiene que predefinir un Caudal de Cal valido para todas las etapas de fuga
posible determinar el Caudal de Cal en el Modo Ejecutar.

5. Hagaclic en € botén Iniciar (situado en laesquinainferior izquierda de la
pantalla) o el botdn Iniciar del panel frontal. Seiniciarael Cal del Tiempo
de Ejecuciény la prueba se gjecutarden el modo Cal. Al final de la prueba,
aparecera un mensgje en labarrade estado y el nuevo valor Cal se
almacenara automati camente en la base de datos.

6. Cancelar laseleccidn delaopcidn Cal del Tiempo de Ejecucion.

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA 3-27
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3.2.2.2 SECUENCIA DE COMP/CAL POR SELECCION

Compy Cal del Tiempo de Ejecucion por Secuenciatiene lugar Unicamente en
el Modo Ejecutar.

1. Cargue lasecuenciadeseaday seleccione laopcién Comp del Tiempo de
Ejecucion del menu Ejecutar situado en la parte superior de la ventana
Ejecutar de la pantalla como se muestraen Figura 3—13.

Labarra de titulo mostrara el modo seleccionado para gjecutar (Comp del
Tiempo de Ejecucion), como se muestraen Figura 3-16.

contrasefia mejor de 4. El nivel 5 no tiene acceso a Comp y Cal del Tiempo de

Las operaciones de Comp y Cal del Tiempo de Ejecucion requieren un nivel de
Ejecucién.

FIGURA 3—16: COMP DEL TIEMPO DE EJECUCIAGN

El modo K caudal de fuga de la unidad Yector

seleccionado se = = y - o A
muestra en labarra Archivo Configuracion  Ejecutar Servicio Herramientas Ventana

f |
de titulo G| [ |Canal Gnico 1 : Comp del tiempo de ejecucién

siguiente Resultado
_ . ) l Secuencia |

2. Hagaclic en e boton Iniciar situado en la esquinainferior izquierda de la
pantalla o en el boton Iniciar del panel frontal. Se iniciara Comp del
Tiempo de Ejecucion y lasecuencia se g ecutarden el modo Comp. Al fina
de la secuencia aparecerd un mensagje en la barra de estado, como se
muestraen Figura 3-17, y € nuevo Valor Comp se almacenara
automati camente en la base de datos.
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FIGURA 3—17: MENSAJES QUE APARECEN EN LA BARRA DE ESTADOD

[ caudal de fuga de la unidad Yector i |
Archivo  Confiouracion Ejecutar  Servico  Herramientas Ventana Ayuda
Canal | Canal dnico 1 : Comp del tiempo de ejecucion B
siguiente Resultado “ \n‘aloraadelsensor
T - f
. Secuencia ﬁ gquence 3
Canal anterior| AR
| Grupo (Group 3 om
Canal 1 Prueba [press Dec
- ” ay 1 1]}
Ejecucidén StSp R o -
i apa #
simple . ERr pa # [Exhaust HH
Tlempo(l:{ 8.2
10 al de la
LTg:‘l# 10 t‘llnﬂll externa o 5 Resultados de la prueba
]| & b Sewccbr DX SCHED® & Etapa: 4 Medida =0 -]
| [annn w[ENNNEENNENRRNNEE  |Eiope Sinciada
; : Etapa: 5 Medida =0
Multicanal [[of NFNEENEE OF[FNNNNNNNNNNNNNNN .

MNum Of Start
Proc_esu Error Start
activo Counter
Seleccion de
secuencias No Repy For
Pibemldindl] | | Start
Iniciar Mo Of Check
Frames
de resulContador de resultados no apto
i 00000000 B - e
| 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 .
T I D o cecuencie
Config Ejecutar
[ DEMO ONLY |EDI:00000000] Acceso:l Se ha almacenado el valor de Comp | 9:04:14 AM

Mensajes, como "Se ha almacenado el Valor Comp" o "Se ha almacenado el Valor Cal,"
se muestran en la barra de estado al final de una prueba

3. Cancelar la seleccion la opcion Comp del Tiempo de Ejecucion.

Se tiene que cancelar la opcion seleccionada (quitarle la marca) antes de se-
leccionar otra opcién para ejecutar. De lo contrario, continuara ejecutando en
el modo Comp/Cal del Tiempo de Ejecucién.

Cuando se selecciona la opcion Cal del Tiempo de Ejecucién se cancela au-
tomaticamente la seleccién de la opcion Comp del Tiempo de Ejecuciény
viceversa.

4. Seleccionelaopcion Cal del Tiempo de Ejecucion.

Se tiene que predefinir un Caudal de Cal valido para todas las etapas de fuga
antes de ejecutar Comp/Cal del Tiempo de Ejecucion para Prueba. No es
posible determinar el Caudal de Cal en el Modo Ejecutar.

5. Hagaclic en e boton Iniciar (situado en la esquinainferior izquierdade la
pantalla) o el boton Iniciar del panel frontal. Seiniciarael Cal del Tiempo
de Ejecucion y la secuencia se gjecutara en el modo Cal. Al final dela
secuencia, aparecera un mensaje en labarra de estado y el nuevo valor Cal
se almacenard automati camente en la base de datos.

6. Cancelar laseleccion delaopcion Cal del Tiempo de Ejecucion.

CALIBRACION DEL CAUDAL DE FUGA 3-29
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3.2.2.3 CONFIGURACION DE LA SECUENCIA DEL TIEMPO DE

EJECUCION

La Configuracion de la Secuenciadel Tiempo de Ejecucién permite hacer la
seleccion de diferentes modos (Prueba, Comp y Cal) para cuaquier prueba
especifica de la secuencia.

La Configuracién de la Secuencia del Tiempo de Ejecucién requiere un nivel
de contrasefia mejor de 4. El nivel 5 no puede tener acceso a Configuracion de
la Secuencia del Tiempo de Ejecucion.

1. Seleccione Configuracion de la Secuenciadel Tiempo de Ejecucion en el
menu Ejecutar. (See Figura 3-18.)
La pantalla Configuracién de la Secuencia del Tiempo de Ejecucion
aparecera como se muestra en Figura 3-19.

FIGURA 3—18: CONFIGURACIAN DE LA SECUENCIA DEL TIEMPO DE

EJECUCIAN

[ caudal de fuga de la unidad Yector

2l

_mcho el Ejecutar Servicio Herramientas ‘entana Ayuda
o i} i _——
siguiente Resy  Canal inico Valores del sensor :
Seleccione e 1 psig
. Yy Proceso activo
Configuracid Canal anterion L AR
n dela (]
Secuencia S = (1]
del Tiempo simple T -]
de Ejecucion i
en el menu Lrc ::.'; fﬁ.?;'iﬁ'"""' o
Ejecutar —||[m loa: 5 iniciada
ipa S Medida =0
Multicanal 0]“ v Salkos de etapa activados 3
Proceso
activo
Seleccion de
secuencias
Iniciar
i Q9 2000
I_M.1234 6 7 8 9 10 B I - o
Conﬁgﬂe:utnr.
2. Seleccione cualquier pruebaen lacuadriculacon el cursor del ratony haga
doble clic en la prueba. Una ventana, como la que se muestraen Figura 3—
19, mostrara tres opciones:
1. Prueba
2. Comp
3. Cd
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3. Seleccione unade las tres opciones parala prueba sel eccionada haciendo
clic con el cursor del ratén. Haga sel ecciones para otras pruebas, segun sea
necesario.

Cuando se usa la Configuracion de la Secuencia del Tiempo de Ejecucion,
cada una de las pruebas de la secuencia se puede configurar de forma difer-
k ente: una en Comp, una en Cal y una en el modo normal (Prueba).

Esta instalacion se hace una sola vez. Las selecciones se reiniciaran en el
modo normal después de ejecutar la secuencia.

4. Seleccione Cerrar después de completar las selecciones.

5. Hagaclic en e boton Iniciar para gjecutar la secuencia. El avance dela
prueba se muestra en tiempo real en el &rea de Resultados de la Prueba.
(See Figura 3-20.) EI Modo Ejecutar de la pruebaindividual mostrara
Comp o Cal en labarrade titulos Ejecutar de la pantalla, como se muestra
en Figura 3-20y Figura 3-21. Los nuevos valores Comp y Cal parala
prueba se almacenaran en la base de datos.

Las vistas dternas de avance de la prueba estan disponibles seleccionando
el boton Multicanal, el botén Ejecucién Simple, o €l botdn Proceso Activo.
(See Figura 3-20 and Figura 3-21.)

FIGURA 3—19: PANTALLA DE LA CONFIGURACION DE LA SECUENCIA
DEL TIEMPO DE EJECUCIANN
1. Seleccione

Ccaudal de fuga de la unidad Yector x|
gga F;]r:eé Archivo  Corfio s Ejecutar Servido  Herramientas Ventana Ayuda
dogqe Cﬂc Configuracion de la secuencia de tiempo de e jecucion .
sobre ella Cerrar |sequencet cm ch2 ch3 Chd chs ché
A ||crom Test 1 Test 2
Group 2 Test 1 Test2 Test 7
3. Cuando [ Group 3 Std Flow Fast Fil m:fem
termine de
hacer i Eruetia
selecciones | o
, haga clic
en Cerrar A
para [
regresar a | g——o—nsd
pantalla por
defecto
2.ElijaPrueba,
Comp, o Cal
del menu
emergente
|Config Ejecutar LI_[ LI
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Si se selecciona Comp del Tiempo de Ejecucion o Cal del Tiempo de
Ejecucién del mena, la opcidon Sec-Config queda inhabilitada.

La opcién Comp del Tiempo de Ejecucién o la opcién Cal del Tiempo de
Ejecucién tomara precedencia sobre cualquier opcién definida de Configu-
racion de la Secuencia del Tiempo de Ejecucion.

FIGURA 3-20: RESULTADOS CONFIGURAGIAON SEC
Ccaudal de fuga de la unidad Yector x|
Archivo wracin Ejecutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda
Haga clic Canalt.'lrlicol
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- *1 10.75 i
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Ejecucion (- Grupo [Sroup 3 & |
: ana Prueba Decay 1 bl ]
Simple —  Ejecucién StSp R ==
simple 'l Im Etapa # [Exhaust .:
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resultados de l0dighaldela ) yioital externa Resuitados de Ia pruchs
la prueba 3 & Se kil D O SCHCD O ﬂ
Ve Resultado de la prueba = Apto Medida =
) |Illll s AENNNNNNNNNRENED e
ViSt8 — wuylticanal ||o/EFNNEEEE F[FENNENNNNENNRNNN j
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. Proceso
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Config Ejecutar
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FIGURA 3—-21: VISTA ALTERNA: VENTANA MULTICANAL
[ caudal de fuga de la unidad Vector 21|
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PRUEBAS

4.1 DETERMINACIAON DEL MObpoOo ACTUAL

El Vector opera en dos modos: Configuraciony Ejecutar. Las pruebas sellevan

a cabo mientras esta en el Modo Ejecutar. El modo actual del Vector se
determina por uno de dos métodos.

* Mireéd interruptor situado en la esquinainferior izquierda de la ventana

principal del Vector como se muestraen Figura 4-1. Si el interruptor no

estavisible, e administrador ha configurado €l Vector para que quede
oculto.

* Verifigue que lallave de lallave de proteccion del Panel de Interfase del

Operador (OIP) esté girada haciala posicién Modo Ejecutar (es decir, la
posicion vertical), como se muestraen Figura 4-2.

Este Capitulo se centra en las operaciones realizadas en €l Modo Ejecutar. Las
operaciones en el Modo Config suelen ser realizadas por € Administrador del

sistema o por operadores con privilegios.

FIGURA 4—1: EL INTERRUPTOR DE MODO

Ccaudal de fuga de la unidad Yector 21|
Archivo Configuracidn ©jecutar  Servicio Herramientas Ventana Ayuda
|—||
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Etapa en curso
[Test x| Quick Edit |
Equipo Adiadir I Borrar I
R Parametros de prueba | Parametros de etapa | Calculos matematicos de etapa
Datos de exportacidn I Comp/Cal |
(B G AT g | [ e
|' ,‘_:_ IIIIIII |I Limites 1 | Spike 1 | Limites finales | Control de circuitos | Salidas de vahvwula |
~Sensores de aceptacion y rechazo ~Unidades del sensor
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[45112-Pressure - 150 psig-[4) | ~1 =l = -
2|"' Ninguno ™ 3 I—_l
Diagnastico  Saltos de etaf En caso de ace taclbn saltaOn Accept Jump To Test
- @ Desconect | /" vinculo” 2 -
< En caso de rechazo saltar hzOn Reject Jumnp To Test:
= Jump Option—| Select Jump Sequence
5 = Frueba | j
I € Canz
I - —
Config Ejecutar
El interruptor muestra el modo actual (si
esta habilitado)
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FIGURA 4—2: CAMDO SE USA LA LLAVE DE PROTECCIAN

Para cambiar del Modo Configuracion al Modo Ejecutar
usando lallave de proteccidn, inserte la llave en lallave
de protecciony girelaen el sentido de las manecillas del
reloj de la posicion horizontal a la posicién vertical,
como se muestra en lailustraciéon
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La Ventana Formulario de Seleccién de Secuencias/ Pruebas se abre por
defecto cuando e modo se cambia de Configuracion a Ejecutar. Esta ventana,
gue se muestra en Figura 4-3, se usa para seleccionar y cargar pruebasy
secuencias, para establecer |as opciones de pantalla de Tiempo de Ejecucion y
€l registro de datos de Tiempo de Ejecucién y paraingresar texto.

FIGURA 4—3: VENTANA FORMULARIO DE SELECCIAN DE SECUENCIAS /
PRUEBAS

21
Archivo Conficuracion  Ejecutar  Serviclo  Herramientas Ventana  Ayuda
Formutari de seeccion e secuencios /procbes
Sequence 2
Run Type iStandard Production ;]
Sequence 3 ¢ Qué desea ejecutar? [Selaccion de
& Cargar/ejecutar una secuenci |
Seleccién de pruebas
Sl " Cargarfejecutar una prueba |
I” Ejecucitn aut
~Opciones de registro de datos del tiempo de ejecucion - Campo de introduccion de texto
I Activacidn del registro de resultados de la prueb: I
¥ Activacion del registro de muestras de datos I
™ Crear el archivo de entrada ALD
Nombre de archivo !
~Opciones de visualizacion del tismpo de gj |
! M fiataliza oncaiio s dele e s El cddigo de barras puede invalidar el texto
: ™ “er muestra de prueba
T
Config Ejecutar
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4.2 CONFIGURACIAN DE OPCIONES DE PRUEBA

Antes de gecutar pruebas o secuencias en el Modo Ejecutar, el Operador tiene
gue configurar varias opciones en la ventana Formulario de Seleccién de
Secuencias/ Pruebas, incluidas |as siguientes:

» Selecciony carga de una secuencia o prueba

» Configuracion de las opciones de registro de datos de Tiempo de Ejecucién
» Configuracion de las opciones de visualizacion del Tiempo de Ejecucion

» Configuracion del campo de introduccion de texto

4.2.1 SELECCIAN Y CARGA DE UNA SECUENCIA O PRUEBA

La primeratarea que se debe hacer en la ventana Formulario de Seleccién de
Secuencias/ Pruebas es seleccionar una secuencia o prueba en el &rea Qué desea
€jecutar?.

SELECCION ¥ CARGA DE UNA SECUENCIA

Siga este procedimiento (que se muestra en Figura 4—4) para seleccionar y
cargar una secuencia:

1. Seleccione Cargar / Ejecutar Secuenciaen €l érea Qué desea gjecutar?.
2. Seleccione una secuencia para el campo Seleccionar Secuencia.

Los items del menu Seleccionar Secuencia se configuran durante el proceso
de Configuracién de Secuencia. Las secuencias tienen que estar completa-
mente configuradas antes de ejecutar. Ver Capitulo 3, Calibracion del Caudal
de Fuga, si desea conocer los detalles sobre la configuracién de la secuencia.

3. Unavez que se han configurado todas | as opciones de secuencia, hagaclic
en €l botén Cargar para cargar |a secuencia seleccionada.

No haga clic en el botén Cargar hasta tanto no se hayan configurado todas op-
ciones de secuencia (registro de datos, mostrar y Introducir texto). Al hacer clic
en el botén Cargar se abre automaticamente la ventana de Canal Unico. Si no se
han configurado todas las opciones de prueba, sera necesario regresar ala ven-
tana Formulario de Seleccién de Secuencias / Pruebas para completar la config-
uracién de opcion de prueba.
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FIGURA 4—4: SELECCIAN Y CARGA DE UNA SECUENCIA

21
Archivo  Confipuracion  Ejecutar Servico  Herramientas Ventana Ayuda
Formuario de seleccion de secuencios /prucbos
Sequence 2

1. Seleccione L—— Run Type |Standard Production |

Cargar / Eje- . )

cutar Seq 3 -3 Qué desea ejecutar? Seleccién de :

Secuencia e | | _cargar |

= e I e
Sequence 2 A
Sequencet " Cargar/ejecutar una prueha Seguence 3 _Cardar_|

2. Seleccione I~ Ejecticitn aut

una >

secuencia

~Opciones de registro de datos del tiempo de ejecucion - Campo de introduccion de texto
I Activacidn del registro de resultados de la prueb: ]
¥ Activacidn del registro de muestras de datos ]

3. le’?lga TCrear el archive de enirada ALD

(é ;I;i gef;, !Nomhre de archivo }

I-:Clpl:'mnes de visualizacion del tismpo de gj ]
! M fiataliza oncaiio s dele e s El cddigo de barras puede invalidar el texto
: ™ “er muestra de prueba
Config Ejecutar

SELECCION ¥ CARGA DE UNA PRUEBA

Siga este procedimiento (que se muestra en Figura 4-5) para seleccionar y

cargar una prueba:

1. Seleccione Cargar / Ejecutar Prueba.

2. Seleccione una Prueba en el campo Seleccionar Prueba.

Iltems on the Test Select menu are configured by the Administrator and must
be completely configured before running.

3. Al hacer clic en la casillade verificacion Ejecucion Aut se habilitala
caracteristica de gecucion automaticay dalugar a que se muestren dos
campos adicionales. Retardo temporal y Numero de pruebas.

La caracteristica de ejecucion automatica se suele usar para ejecutar una se-
rie de pruebas en condiciones controladas con el fin de verificar la reproduc-
ibilidad del medidor y su neumaética.

PRUEBAS 4-5

VER 3.3.0
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4. Paraconfigurar un periodo de retraso entre pruebay prueba, introduzca
valores de horas, minutos y segundos en el campo Retardo temporal.

5. Paraconfigurar el nUmero de veces que se va a gjecutar la prueba,
introduzca un valor en el campo Numero de pruebas. Unavez iniciado, €l
medidor €jecutara entonces el nimero de pruebas indicado en el campo
NUmero de pruebas, haciendo una pausa entre pruebay prueba que tendra
la duracién indicada en el campo Retardo temporal.

6. Unavez que se han configurado todas las opciones de prueba, hagaclic en
€l botén Cargar para cargar la prueba seleccionada. La ventana de Canal
Unico se abre autométicamente. (Ver Section 4.3, Ejecucion de una Prueba
0 Secuencia, si desea informacién sobre como gjecutar la prueba
seleccionada.)

No haga clic en el boton Cargar hasta tanto no se hayan configurado todas las
opciones de prueba (registro de datos, mostrar e introduccion de texto). Al
hacer clic en el boton Cargar se abre automaticamente la ventana de Canal
Unico. Si no se han configurado todas las opciones de prueba, sera necesario
regresar a la ventana Formulario de Seleccion de Secuencias / Pruebas para
completar la configuracion de opcién de prueba.

FIGURA 4—-5: SELECCION Y CARGA DE UNA PRUEBA

1. Seleccione Cargar / Ejecutar Prueba 4. Ingrese horas, minutos y segundos y haga
2. Seleccione una prueba clic en Configurar
3. Haga clic en habilitar ejecucion automatica 5. Ingrese un niumero

6. Haga clic en Cargar

®D ® ® ®

Ccaudal de fuga de la unidad Yector x|
Archivo  onficiracion  Ejecutar  Servicio  Herramientas  Ventana
|
Flow
Run Type EStandard Production ;j
Leak Tept Chll  —; Qué desea ejecutar? I leccion de set
' Cargar/ejecutar una secuenciz b juencel j _Cfrar |
ALD | Seleccién de pruebas v
& Cargar/ejecutar una prueba ILeakTesn El Cargar_|
| |
; I Ejecucigwaut

Leak 3 OH3IMOS se:atard}m'oral
Ndmero de pruebas intervalo de prueba debe estar comprendic

cokiRale ~Opciones de registro de datos del tiempo de ejecucién; - Campo de introduccion de texto
| I Activacidn del registro de resultados de la prueb: ]
Siguiente lista ¥ Activacion del registro de muestras de datos
™ Crear el archivo de entrada ALD ]
Nombre de archivo ]
|
1

‘ -Opciones de visualizacién del tiempo de ejecucidn-

M fiataliza oncaiio s dele e s El codigo de barras puede invalidar el texto

™ “er muestra de prueba
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4.2.2 DCONFIGURACION DE LAS DPCIONES DE REGISTRO DE

DATOS DEL TIEMPD DE EJECUCIAN

L as opciones de registro de datos determinan como se guardan y recuperan los
datos de prueba para usarlos mas adelante. Estas opciones se configuran en el
area de Opciones de registro de datos del tiempo de g ecucién en laventana
Formulario de Seleccion de Secuencias/ Pruebas. (Ver Figura 4-6.)

L as opciones de registro afectan dos categorias de lainformacion: resultados
de lapruebay muestras de datos. Cuando se sel ecciona Activacion Registro de
Resultados de la Prueba, €l registro de datos tiene lugar anivel delaprueba, 1o
gue quiere decir que se pueden almacenar y recuperar 10s resultados de las
pruebas por prueba. Cuando se selecciona Activacion Registro de Muestras de
Datos, € registro de datostiene lugar anivel delamuestra, |o cual quiere decir
gue los resultados de las pruebas se pueden almacenar y recuperar por muestra
de datos. Esto hace que los valores del sensor estén disponibles de cada punto
de muestra en una prueba. Unavez que se configuran las opciones de registro
dedatosy los datos de prueba se han recogido y guardado, es posible recuperar
los datos registrados a través del mena Archivo. (Ver Capitulo 6, Estudios de
Reproducibilidad, si deseainformacién detallada sobre registro y recuperacion
de datos.)

Las opciones Activacién de Registro de Resultados de la Pruebay Activacién de
Registro de Muestras de Datos se pueden seleccionar al mismo tiempo.

L os datos de resultados de la prueba se guardan en Vector\log en un formato
por defecto (.log) que tiene un certificado de fecha de registro en el cual
figuran el mes, afio y dia actuales junto con el canal del cual se recogieron los
datos. Por gjemplo, los datos de resultados de |a prueba recogidos del Canal 1
el 29 de mayo de 2004 se guardaran como May292004_Chl.1og.

L os datos de muestra se guardan (en el formato de archivo .log) en Vector\log
un formato de datos ligeramente distinto de los datos de resultados de la
prueba. Ademés de lainformacion del canal, |la nomenclatura de los datos se
muestra por defecto y reflejala hora, minuto y segundo en que se recogieron
los datos. Los datos de muestra recogidos en el Canal 1 €l 29 de mayo de 2004
se guardarian por defecto como SampleData?2 32 24PM_Chl.log. A
diferencia de los datos de resultados de |a prueba, alos datos de muestra el
Operador les puede cambiar el nombre y guardar bajo otro nombre de archivo.

Ver Capitulo 6, Estudios de Reproducibilidad, si deseainformacion detallada
sobre el formato de archivo.

Las opciones de Registro de datos se pueden seleccionar y alterar dentro de
la ventana de Canal Unico, si es necesario. Si desea ver las opciones, haga
clic con el boton derecho del ratén en cualquier lugar de la ventana para
desplegar el menu de opciones. Haga clic en cualquier item del menu para se-
leccionar o cancelar su seleccion.

PRUEBAS
VER 3.3.0
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Siga este procedimiento (que se muestra en Figura 4—6) para activar €l

Registro de datos del Tiempo de Ejecucion:

1. Paraactivar €l registro anivel delaprueba, hagaclic en lacasillade
verificacion Activacion del registro de resultados de la prueba.

2. Paraactivar el registro anivel delamuestra, hagaclic en lacasillade
verificacion Activacion del registro de muestras de datos.

FIGURA 4—6: CONFIGURACION DE LAS OPCIONES DE REGISTRO DE
DATOS DE TIEMPO DE EJECUCIAN

Haga clic para
activar el reg-
istro a nivel de
muestra

ml:audal de fuga de la unidad Yector I 2x|
Archivo Conficuracion  Ejecutar  Serviclo  Herramientas Ventana  Ayuda
Formulario de seleccion de secuencias / pruebas =
Flowl
Run Type IStandard Production ;]
Leak Test Chll —;Qué desea ejecutar? e ond
2 . [
€ Cargar/ejecutar una secuenci | | equence]
ALD 1 Seleccién de pruebas
& Cargarfejecutar una prueba |LeakTesI1 j Cargar_|
I Ejecucion aut Ve
= | OH3MOS Set | Retardo temporal
Nt’lmam de pruebas 5 El intervalo de prueba debe estar comprendi
Leak Rate 2

¥ Activacidn del registro de resultados de la prueb:
—% ¥ Activacion del registro de muestras de datos

~OWCiones de registro de datos del tiempo de ejecucidn - Campo de introduccidn de texto

™ Crear el archivo de entrada ALD
Nombre de archivo

~Opciones de visualizacion del tismpo de ejecucion——

I Visualizacidn de los datos de la prueba

¥ Ver muestra de pruebal

I
I
!
l
|

El cddigo de barras puede invalidar el texto
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4.2.3 DCONFIGURACION DE OPCIONES DE VISUALIZACIAN DEL
TIEMPO DE EJECUCIAON

Las opciones de visualizacion del Tiempo de Ejecucion determinan como
aparecen |os datos de la prueba en la ventana de Canal Unico. Las opciones de
visualizacion se configuran en el &rea de Opciones de visualizacion del Tiempo
de Ejecucion en la ventana Formulario de Seleccion de Secuencias/ Pruebas .
(Ver Figura 4-7.)

Las opciones de visualizacion del tiempo de gjecucion le permiten al Operador
mostrar |os resultados de la prueba en dos formatos: resultado de la pruebay
muestra de la prueba. Cuando se selecciona, la opcidén de Visualizacion de
Resultado de la Prueba se muestra | os resultados de cada prueba en el cuadro
Resultados de la prueba que aparece en laventana de Canal Unico, junto con e
valor de lamedicién final. Cuando se usa este formato de visualizacion, es
posible desplazarse hacia atras para ver |os resultados de las 100 pruebas
anteriores. La opcién de visualizacion de muestra de la prueba presenta los
valoresreales del sensor para cada punto de la muestra dentro de una prueba en
el cuadro Muestra de |a prueba en la ventana de Canal Unico.

Siga este procedimiento para configurar Opciones de visualizacién del Tiempo
de Ejecucion:

1. Paraactivar lavisualizacion anivel de resultado de la prueba, hagaclic en
la casillade verificacion Visualizar Resultado de la prueba.

2. Paraactivar lavisualizacion anivel del resultado de la muestra, hagaclic
en lacasillade verificacion Visualizar Muestra de la prueba.

Las opciones de visualizacion de Resultado de la prueba y de Muestra de la
prueba se pueden seleccionar al mismo tiempo.

Las opciones de prueba como el registro de datos o la configuracién de la visu-
alizacion del Tiempo de Ejecucion se pueden seleccionar o alterar dentro de la
ventana de Canal Unico, si es necesario. Haga clic con el boton derecho del
raton en cualquier lugar de la ventana para desplegar un menu de opciones. En-
tonces haga clic en un item para seleccionar o cancelar su seleccion.

PRUEBAS 4-9
VER 3.3.0
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FIGURA 4—7: CONFIGURACION DE LAS OPCIONES DE VISUALIZAGIAN
DEL TIEMPO DE EJECUCIAN

[ caudal de fuga de la unidad Vector

Archivo  Configu

Ion Ejecutar Servicio Herramientas Ventana Ayuda

21|

Flow1

Formulario de seleccion de secuencias / pruebas

Run Type ISIandard Production

1, Qué desea gjecutar? | o=

Siguiente lista

Leak Test Chi -
2 de
O Cargarfejecutar una I'_-s‘nu ---- 1
ALD 1 Seleccién de pruebas
& Cargar/ejecutar una prueba ]LaakTesn j Cargar_|
¥ Ejecucitn aut
Leak 3 DH3MOS Set | Retardo temporal
Nimero de pruebas | El intervalo de prueba debe estar comprendi
Leak Rate 2
~Opciones de registro de datos del tiempo de ejecucidn - Campo de introduccidn de texto
I Activacion del registro de resultados de la prueb: |
W Activacion del registro de tras de datos

Haga clic para
habilitar visu-
alizaciéon de re-
sultados nivel

T=rear el archivo de entrada ALD

Nofnbre de archivo

I

-Opvnas de visualizacion del tismpo de ejecucion——

|§~7 Visualizacion de los datos de la prueba |

de muestra

WIF Eer muestra de Eruebi I

I
I
I
I

El cddigo de barras puede invalidar el texto
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4.2.4 REGISTRO INTRODUCCIAN DE TEXTO

La caracteristica de introduccién de texto permite incluir cualquier
informacion que el Operador desee en el registro de actividades. El texto se
registraen la ventana Formulario de Seleccion de Secuencias/ Pruebas en los
cinco campos que comprenden el &rea el area Introduccion de texto. (Ver
Figura 4-8.) El texto que seingresa agui se muestra en registros de actividades
y en registros impresos de datos de muestra. Ver Capitulo 6, Estudios de
Reproducibilidad, si desea informacion detallada sobre formatos de registros
de actividades.

Pararegistrar Introducir texto, sencillamente digitelo en los campos provistos
en el areaIntroduccion de Texto. El texto se guarda automati camente cuando
se cargan la prueba o la secuencia. Observe que si laopcion de Codigo de
Barras estainstalada y activada pararegistrar texto introducido, esos valores
podran tomar precedencia sobre las entradas de esta ventana. Si esta
posibilidad existe, se mostrara una nota que dice "codigo de barras puede
invalidar texto".

FIGURA 4—8: INTRODUCCIAN DE TEXTO EN LA VENTANA FORMULARIO
DE SELECCION DE SECUENCIAS / PRUEBAS

Ccaudal de fuga de la unidad Yector x|
Archivo Conficuracion Ejecutar  Servicko  Herramientas Ventana  Ayuda
| Formulario de seleccion de secuencias / pruebas -
‘ Flowl
| Run Type EStandard Production ;j
Leak Test Chll —;Qué desea ejecutar? ([ESelaccion de secuancias
" Cargarfejecutar una secuenciz | equence] j Cargar. |
ALD 1 Seleccién de pruebas
| & Cargarfejecutar una prueba ILeakTesn El Cargar_|
; : I Ejecucion aut
Leak 3 OH3MOS S et | Retardo temporal
| Ndmero de pruebas 5 El intervalo de prueba debe estar comprendic
Leak Rate 2

Opciones de registro de datos del tiempo de ejecucién; | Campo de introduccidn de texto

| = Activacién del registro de resultados de la prueb:

Siguiente lista V¥ Activacion del registro de muestras de datos

‘ ™ Crear el archivo de entrada ALD

l

~Opciones de visualizacion del tismpo de ejecucion-

I
1
Nombre de archivo ]
I
]

[ _—
M fataliza oncaiio s dele e s El codigo de barras puede invalidar el texto

W “er muestra de prueha

A

Introduzca texto aqui
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4.3 EJECUCIAON DE UNA PRUEBA O SECUENCIA
Lasfunciones del Modo Ejecutar tienen lugar en una de las siguientes cinco
ventanas:

« Canal Unico

* Ejecucién Simple
* Proceso Activo

* Multicanal

» Estadisticas

mientras esta en Modo Ejecutar para asegurar la correcta operacion de la lam-

Si se usa un teclado externo, la tecla NUM LOCK tiene que estar APAGADA
para Rechazo.

4-1=2 VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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4.3.1

Haga clic con
el botén dere-
cho del ratén
para abrir el
menu abrevia-

LA VENTANA DE CANAL |:|NII3EI

Se obtiene acceso ala ventana de Canal Unico bien sea haciendo clicenla
tecla de opcion Canal Unico o bien seleccionando Canal Unico en el menu
Ejecutar. Esta ventana también se abre automaticamente una vez que se

seleccionan y se cargan con éxito una prueba o una secuencia.

NAVEGACION POR LA VENTANA DE CANAL L,/NIE.'D

Al hacer clic con el bot6n derecho del ratén en la ventana de Canal Unico
aparece un menu abreviado que el Operador puede usar pararealizar varias
tareas. EI menu se muestra en Figura 4-9, y sus selecciones se describen en

Tabla 4-1.

FIGURA 4—9: VENTANA DE CANAL UNIcO: MENU ABREVIADO

Ccaudal de fuga de la unidad Yector

do

21x|
Archivo  Conficuracion  Ejecutar  Servicko  Herramientas Ventana  Ayuda
Canal I Canal dnico 1
siguiente Resultado ” Valores del sensor _
TR - I oo
. Secuencia I
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Grupo T
Canar1 Prueba || cakTest! T
Ejecucidn StSp R ———————— am
simple EEl Etapa # -
Tiempo(se{ 0.0
10 digital de la
10 digital externa e —
LTCU
- " 1 4 L] 2 v Result Log
ALLLL .
Multicanal ||of

activo
Cambio de las propiedades del gréfico
Prink

Vista rapida

Results Grid

Seleccion de
| secuencias

Iniciar

Poner a cero los computos de aptofno apto
v Visualizacion de los computos aptofno apto por canal

Interruptor de canal

Proceso : 8 Deka x2
- ) : ; 55

i co000

| Config Ejecutar

> @
~®
=@
il
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TABLA 4—1:

fTEM DEL MENU
ABREVIADO

ResultLog

SELECCIONES DEL MENU ABREVIADO: CANAL |:|NII3I:I

RESULTADO

Activae registro de resultados. Esta seleccion se activa por defecto. €l registro
de resultados tambi én se puede activar en la ventana Seleccionar Secuencia/
Prueba del area de Opciones de Registro de datos del Tiempo de Ejecucion.

SamplelLog

Activa e registro de datos de muestra. El registro de la muestra también se
puede activar en la ventana Seleccionar Secuencia/ Pruebadel areade
Opciones de Registro de datos del Tiempo de Ejecucion.

ResultDisplay

Activalos resultados de |a prueba que se van avisudizar en € dreade
Resultados de la Prueba. Esta seleccion se activa por defecto. La visualizacion
de resultados de la prueba también se puede activar en la ventana Seleccionar
Secuencia/ Pruebaen el area Opciones de visualizacién de los datos del tiempo
de gecucion.

SampleDisplay

Activalos resultados de lamuestra que se van avisuaizar € area Muestras de
Prueba, lacual toma el lugar de los contadores de pasay fallasituados en la
parteinferior delaventanade Canal Unico. Lavisualizacion deresultadosdela
muestra también se puede activar en la ventana Seleccionar Secuencia/ Prueba
del &rea Opciones de visualizacidn de los datos del tiempo de & ecucion.

X-1-X-6

Permite visualizar los valores del sensor seleccionado gréficamentey en €
campo Valores del Sensor. Para visualizar valores paralos sensores que no se
muestran por defecto, seleccione un sensor en la ventana desplegable ("pop™)
haciendo clic sobre él.

Delta

Activalavisualizacién de los valores de delta (o tara), |os cuales muestran
cambios en lamedicién desde el comienzo hasta el final de una etapa.

Propiedades de la
prueba

Abre la ventanala ventana Propiedades de la Prueba, donde se muestran las
propiedades de la prueba a finalizar lamisma.

Graficode ALD

Afiade la Etapa Advanced Leak Detection alagréfica (s el Detector avanzado
de fugas esta activado en el medidor).

Print Graph

Abre d didogo Imprimir.

Reset Pass/Fail Counts

Reiniciatotal de apto/ no apto (por cana y secuencia).

Cambio delas Permite hacer cambios en el minimo del gede X y €l maximo del e de X de
propiedades del lagréfica
gréfico
Visualizacion Permite visualizar |os totales de apto / no apto por canal a menos que se
computos de apto / no | seleccione la opcidn de visualizacion de muestra,
apto por Canal
Visualizacion Permite visualizar los totales de apto / no apto por secuencia a menos que se

coémputos de apto / no
apto por secuencia

seleccione la opcidn de visualizacion de muestra.

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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Siga este procedimiento para gjecutar una secuencia o pruebaen laventana de
Canal Unico:

1. Hagaclic en €l botdn Iniciar para comenzar a gjecutar una prueba o una
secuencia.

Las opciones de prueba como registro de datos o configuracién de la visual-
izacién del Tiempo de Ejecucion se pueden seleccionar o alterar dentro de la
ventana de Canal Unico, si es necesario, antes de ejecutar una secuencia o
prueba. Haga clic con el botén derecho del ratén en cualquier lugar de la ven-
tana para desplegar un ment de opciones.

2. Paravisuadizar laactividad que tiene lugar en otro canal, hagaclic en el
correspondiente interruptor de canal situado en la parte inferior izquierda
de laventana. Cada uno de estos interruptores corresponde a un canal. Se
muestra un medidor de diez canales en Figura 4-10.

FIGURA 4—10: EJECUTAR UNA PRUEBA EN LA VENTANA DE CANAL

UuNico
Ccaudal de fuga de la unidad Yector = x|
Archivo Confiauracion  Ejecutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda
Canal | Canal Gnico 2 N

siguiente Resuftado Valores del sensor

o I =

. Secuencia [
Canal anterior| AR
Grupo [ T

Canal 2 Prueba [-rem—‘ e
Ejecucidn StSp R
simple mmr Etapa # | an
| TIHI'I[JD(IE* 8.1
10 digital de la
LTCU 1o qlm 1““'“5 N -

1 4

SekccOy kb o SChEh o ca

'|Illll o (VP|NNNNNNNNNNNNNNEN
Multicanal Oill'llllll OF NN NN NNNND

Resultado de |a prusba = Apto Mecida =
10.1597948074341

MNum Of Start
F'rof_esn et
actvo | | T - = G
Seleccion de | T 1 i i 1 |~ —
: | | or
SEeCUBnCIas 1 ! Start
Iniciar i i < = Mo Of Check
\seg) Frames
A Contador de resulContador de resultados no apto
i 9 I - ool
1 10
[ |
Config Ejpcutar
1. Haga clic para 2. Haga clic en un interruptor de canal para ver activ-
comenzar una idad en otros canales. Cada interruptor representa
pruebao un canal. Un indicador iluminado indica en cual ca-
secuencia nal se esté ejecutando la prueba.
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4.3.2 MONITOREDO DEL AVANCE EN LA VENTANA DE CANAL |:|NII3I:I

Mientras que se esta g/ ecutando una prueba, su avance se muestraen laventana
de Canal Unico en varios campos. Lainformacién de avance cae dentro de tres
categorias:

» Estado del medidor

» Datos sobre la prueba o secuencia actualmente cargada

* Resultados de la prueba o secuencia

Visualizacion de la Informacion sobre e Estado del Medidor en la Ventana de
Cana Unico

Lainformacion sobre € estado del medidor, mostrada en Figura 4-11, se
puede ver en la ventana de Canal Unico en las siguientes areas.

1. Indicadores LED en la parte superior izquierda de la ventana muestran el
estado del medidor sobre €l canal activo.

» St Indicaque el medidor harecibido un comando de Iniciar
* Sp: Indicaque el medidor harecibido un comando de Detenerse
* R:Indicaque el medidor esta preparado

2. End &ealO Digital delaLTCU, losindicadores LED situados en lalinea
de entrada indican que se harecibido un comando paraterminar una etapa.

3. Tambiénenel &realO Digital delaLTCU, losindicadores LED situados en
lalinea de salidaindican que se ha presentado una salida digital como esta
configurada en la ventana de instalacién EDO.

res LED desplegados en la ventana de Canal Unico. En consecuencia, no se

El hardware del medidor supera en velocidad a la iluminacién de los indicado-
debe recurrir alos indicadores para propésitos de cronometraje o medicion

4. Enlalineadeingreso del arealO Digital Externa, la pantallase divide en
Siete areas de visualizacion separadas, cada una de las cuales se configura
durante el proceso de instalacion EDI. La pantalla de lalinea de entrada
incluye estos elementos:

* Losindicadores LED situados en € segmento Sel Sec delalinea
aparecen iluminados cuando se recibe un comando de entrada EDI de
seleccidn de secuencia

» Losindicadores LED situados en el segmento Iniciar S/G de lalinea
aparecen iluminados cuando se recibe un comando de entrada EDI de
seleccion de grupo

» Losindicadores LED situados en el segmento Iniciar Canal delalinea
aparecen iluminados cuando se recibe un comando de entrada EDI de
seleccion de canal

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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» Elindicador LED situado en el segmento R delalinea se iluminacuando se
recibe un comando de reiniciar

» Elindicador LED situado en el segmento A delalineaseiluminacuando se
recibe un comando de abortar

» Losindicadores LED situados en los dos segmentos X de lalinea no estan
asignados actualmente

5. Sobrelalineade salidadel areaDigital ExternalO, las luces indicadoras
LED Master Ready se ponen verdes paraindicar que €l medidor esta
preparado pararecibir una entrada através de latarjetal/O.

6. También enlalineade salidadel area Digital ExternalO, las luces
indicadoras LED Master A/R se ponen rojas cuando se recibe un rechazo.

Lalinea de salida se muestra en el area Digital Externa IO de la ventana de Ca-
nal Unico Unicamente si se ha comprado e instalado una tarjeta I/O externa.
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FIGURA 4—11: LA INFORMACIAN SOBRE EL ESTADO DEL MEDIDOR SE
MUESTRA EN LA VENTANA DE CANAL UNICO
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VISUALIZACION DE LA INFORMACGCION SOBRE PRUEBA O
SECUENCIA EN LA VENTANA DE CANAL L//NIED

L os datos concernientes ala prueba o secuencia actualmente cargadas se
muestran en varias areas en la ventana de Canal Unico durante una prueba o
secuencia. Los detalles mostrados, que se pueden ver en Figura 4-12,
incluyen:

o rwDdDPE

ISk

El campo Secuenciaindica cudl secuencia se esta g ecutando actualmente.
El campo Grupo indica cuad grupo se esté gjecutando actual mente.

El campo Pruebaindica cudl prueba se esté gjecutando actual mente.

El campo Etapa niUmero muestra la Etapa actual .

El campo Tiempo (Seg.) muestra el tiempo transcurrido en interval os de
0.1 segundos.

El campo Valores del Sensor muestra mediciones del sensor en tiempo real.
El avance de la prueba se muestraen el cuadro Resultados de la Prueba en
tiempo real durante la prueba. Las flechas situadas al lado del cuadro
permiten desplegar hacia adelante y hacia atras |as notas de resultados de la
prueba.

El avance de la prueba se representa gréficamente en tiempo real en la
parteinferior de laventana de Canal Unico mientras se gjecutan una prueba
0 Una secuencia.

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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9. Losindicadores LED situados en la esquinainferior izquierdade la
ventana especifican en cua canal se esta gjecutando la prueba. Estos
indicadores también actlan como botones de interruptor. Cuando se hace
clic sobre un botén se despliegan datos del canal correspondiente. Paraver
laactividad que tiene lugar en otro canal, haga clic en €l botdn / indicador
LED correspondiente a canal en la parte inferior izquierda de la ventana.
Cada boton indicador LED corresponde aun canal. Se muestra un medidor

de diez canalesen Figura 4-12.
10.

Lostotales de apto / no apto que aparecen en la parte inferior de la ventana

muestran los totales de aptos y no aptos en tiempo real durante las pruebas.
L os dos campos de la parte superior muestran los totales de aptosy no
aptos por secuencia. Los dos campos de la parte inferior muestran
recuentos de aptos y no aptos paratodos los canales y todos |os grupos

FIGURA 4—12: INFORMACIAN DE PRUEBA O SECUENCIA DESPLEGADA

EN LA VENTANA DE CANAL UNIcO

@
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VISUALIZACION DE LOS RESULTADOS DE PRUEBA O SECLUENCIA

EN LA VENTANA DE CANAL L,/NIE,'D

Al final de una prueba o secuencia, los resultados se muestran en la ventana de
Canal Unico hasta cuando se carga otra prueba o secuencia. (Ver Figura 4-13.)
L os resultados se muestran en |as siguientes areas.

1.

2.

L os resultados finales de la prueba se muestran en el campo Result dela
prueba.

Los Indicadores LED en forma de rombos situados en la parte superior
central de laventana muestran informacién gréfica de los resultados. Un
indicador LED iluminado en verde sefiala una aceptacion, en tanto que un
indicador LED iluminado en rojo sefiala un rechazo.

Losindicadores LED situados al lado del cuadro Sequence se iluminan en
verde en lacolumna A paraindicar que una secuencia harecibido un valor
de aceptado, o0 en rojo en la columna R paraindicar un rechazo.
Losindicadores LED situados al lado del cuadro Group se iluminan en
verde en lacolumnaA paraindicar que un grupo harecibido un valor de
aceptado, o0 en rojo en la columna R paraindicar un rechazo.
Losindicadores LED situados al lado del cuadro de Test se iluminan en
verde en la columna A paraindicar que una prueba harecibido un valor de
aceptado, 0 en rojo en lacolumnaR paraindicar un rechazo.
Losindicadores LED situados al lado campo Step se iluminan en verde en
la columna A paraindicar gue una etapa ha recibido un valor de aceptado,
0 en rojo en lacolumnaR paraindicar un rechazo.

Al final de una prueba o secuencia, e campo Sensor Values muestralas
mediciones finales del sensor. Si desea visualizar valores delta (o de tara)
gue representan €l cambio desde el primer valor de una etapa hastael valor
presente, haga clic con el boton derecho del raton en laventanay
seleccione Deltaen el ment desplegable.

L os resultados finales de la prueba se muestran en €l cuadro Test Results.
Lasflechas situadas al lado del cuadro permiten desplazarse hacia adelante
y hacia atras por |as notas de |os resultados de |a prueba.

El contador de resultados aceptados muestra un total final de aceptadosy el
contador de resultados rechazados muestra un total final de rechazados
para cada canal y secuencia.
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FIGURA 4—13: VISUALIZACIAN DE LOS RESULTADOS DE MUESTRA Y
SECUENGCIA EN LA VENTANA DE CANAL UNICO AL FINAL DE UNA PRUEBA

0O SECUENCIA

Cvector Leak Flow i |
File Setup Run Service Tools
Next Chan Single Channa 1 y
) e =
© T al o KU
Prewv Chan. Sequence [Sequeme‘l
@ Group |Group1
Channel 1 Test
@ Simple Run StSp R oo | PO AGTS
— mEp Step # [Evhaust
@ Time(Sec) [5.2 \ 4
e i External Digital 10 Test Results
LTCU D 10
b e B et [ B i Step 5 Measue = 10972260120845 A
I tep: 5 DelaMeasure =
N llll"ll o VE|NNNNNNNNNNNNNENE |0 b Pace Measue = 10.8712730407715
o NFNEENEN (o[ N NN NNNNNNEANNNN =
Num Of Start
Mode
Active Pr
e Error Start
e Counter
Sequence “
Sel Mo Reply For
S| Start
Start No Of Check
! J Frames
Pass Counter  Fail Counter
i ‘90000000 I N - cranvel
pra— 1 2 3 4 5 &6 7 8 9 10
T o I O ¢ ocovence
|Config Run *
PRUEBAS q4-21

VER 3.3.0



[Q Vector

Uson

Thinking,
Inside the Box

)

4.3.3 LA VENTANA DE EJECUCION SIMPLE

Laventana de Ejecucion Simple, que se muestraen Figura 4-14 y Figura 4—
15, es accesible bien sea haciendo clic en latecla de opcion de Ejecucion
Simple, o bien seleccionando Sencilla en e menu Ejecutar de la barrade
Herramientas. La ventana de Ejecucién Simple muestrala siguiente

informacion:

Nombre de la prueba.
Nombre de la etapa.

AwbdE

resultado).
Resultado numeérico de la prueba.
ID del sensor.

o

Indicador grande para resultados aceptados (verde) y rechazados (rojo).

Indicador de tiempo de gjecucion (se detiene cuando se alcanza el

7. Losindicadores LED situados en la esquinainferior izquierdade la
ventana especifican en cua canal se esta gjecutando una prueba. Estos
indicadores también actlan como interruptores. Si desea ver la actividad
guetienelugar en otro canal, hagaclic en el boton indicador LED del canal
correspondiente situado en la parte inferior izquierda de la ventana. Cada
uno de estos indicadores LED corresponde aun canal. Se muestra un

medidor de diez canales en Figura 4-14 and Figura 4-15.

8. Resultado de la prueba en texto.

FIGURA 4—14: UN RESULTADO NO APTO EN LA VENTANA DE EJECUCION

SIMPLE
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mtauda! de fuga de la unidad Yector ll.)_(l

FIGURA 4—15: UN RESULTADO APTO EN LA VENTANA DE EJECUCIAN
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4.3.4 PANTALLAS DE EJEcCUcCION DE PROCESO AcCTIVO

L as pantallas de proceso activo representan el esquema de hardwarey las
configuraciones neuméticas de la prueba en un formato grafico. Se leen las
configuraciones actuales del sistemay las visualizaciones del proceso de
prueba se muestran en las pantallas de proceso activo conforme tienen lugar.

La pantallade Proceso Activo no es una caracteristica normal del software. Es
preciso comprar esta opcion activarla para poderla configurar y usar.

Hay cuatro Ventanas de Proceso Activo:

» Caidade presion normal (Ver Figura 4-16)

* Pruebade caudal normal (Ver Figura 4-17)

» Caidade presion normal con llenado rapido (Ver Figura 4-18)
e Caudal normal con llenado répido (Ver Figura 4-19)

ventanas de Proceso Activo la hace el administrador durante la configuracion

La seleccion del tipo apropiado de proceso que se puede visualizar en las
de la prueba.

medida que representen el esquema individualizado del hardware y la config-

En la fabrica se pueden desarrollar ventanas de Proceso Activo hechas ala
uracion neumética de cualquier medidor.
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Laventana de proceso activo de caida de presion normal, que se muestraen
Figura 4-16, despliega la siguiente informacion:

1. Losresultados se muestran en el campo Resultado de lamedicién de la
prueba.

2. El cuadro Control de Proceso muestra la presién de la prueba basada en la
lecturade un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestrala
entrada del valor delapresion. Si €l regulador es electrénico, se muestrala
presion ordenada.

3. Losindicadores de vavula muestran cudles valvulas se estan utilizando en
un momento en particular. Estos indicadores siguen el protocolo de rojo
para apagado y verde para encendido.

4. El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo redl
provenientes del Sensor 1.

5. El nombre de la prueba actual .

6. Losindicadores LED de apto / no apto muestran gréficamente los
resultados de la prueba a final de a prueba.

7. Lecturadel sensor a concluir una prueba.

8. Indicacién del estado del medidor.

9. Losindicadores LED situados en laesquinainferior izquierdade la

ventana especifican en cud canal se esta gjecutando una prueba. Estos
indicadores también actlan como interruptores. Cuando se hace clic en un
botdn se despliegan los datos del canal correspondiente.

FIGURA 4—-16: LA VENTANA DE CAIDA DE PRESION NORMAL
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La ventana de proceso activo de la Prueba de Caudal Normal, que se muestra
en Figura 4-17, despliegala siguiente informacion:

1. Losresultados se muestran en el campo Resultado de lamedicién de la
prueba.

2. El cuadro Control de Proceso muestrala presion de la prueba basada en la
lecturade un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestra la
entradadel valor delapresion. S € regulador es electrénico, se muestrala
presion ordenada.

3. Losindicadores de vavula muestran cudles valvulas se estan utilizando en
un momento en particular. Estos indicadores siguen €l protocolo de rojo
para apagado y verde para encendido.

4. El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real
provenientes del Sensor 1.

5. El cuadro Sensor 2 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real
provenientes del Sensor 2.

6. El nombre de la prueba actual.

7. Losindicadores LED de apto / no apto muestran gréficamente los

resultados de la prueba al final de a prueba.

Lecturadel sensor a concluir una prueba.

9. Indicacion del estado del medidor.

10. Losindicadores LED situados en la esquinainferior izquierda de la
ventana especifican en cud canal se esta gjecutando una prueba. Estos
indicadores también actdan como interruptores. Cuando se hace clic en un
boton se despliegan los datos del canal correspondiente.

©

FIGURA 4—17: VENTANA DE LA PRUEBA DE CAUDAL NORMAL
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La ventana de proceso activo Caida de Presion Normal con LIenado R4pido,
gue se muestra en Figura 4-18, muestra la siguiente informacion:

1. Losresultados se muestran en el campo Resultado de lamedicién de la
prueba.

2. El cuadro Control de Proceso muestra la presién de la prueba basada en la
lecturade un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestrala
entrada del valor delapresion. Si €l regulador es electrénico, se muestrala
presion ordenada.

3. Losindicadores de vavula muestran cudles valvulas se estan utilizando en
un momento en particular. Estos indicadores siguen el protocolo de rojo
para apagado y verde para encendido.

4. El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo redl
provenientes del Sensor 1.

5. El nombre de la prueba actual .

6. Losindicadores LED de apto / no apto muestran gréficamente los
resultados de la prueba a final de a prueba.

7. Lecturadel sensor a concluir una prueba.

8. Indicacién del estado del medidor.

9. Losindicadores LED situados en laesquinainferior izquierdade la

ventana especifican en cud canal se esta gjecutando una prueba. Estos
indicadores también actlan como interruptores. Cuando se hace clic en un
botdn se despliegan los datos del canal correspondiente.

FIGURA 4—18: CAIDA DE PRESION NORMAL CON LLENADO RAPIDO
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L

aventana de proceso activo de Caudal Normal con LIenado Rapido, que se

muestra en Figura 4-19, displays the following information:

1.

2.

w

»

o

No

© ©

L os resultados se muestran en e campo Resultado de lamediciéon dela
prueba.

El cuadro Control de Proceso muestrala presion de la prueba basada en la
lecturade un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestra la
entradadel valor delapresion. S € regulador es electrénico, se muestrala
presion ordenada.

Losindicadores de valvula muestran cuales valvulas se estan utilizando en
un momento en particular. Estos indicadores siguen €l protocolo de rojo
para apagado y verde para encendido.

El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real
provenientes del Sensor 1.

El cuadro Sensor 2 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real
provenientes del Sensor 2.

El nombre de la prueba actual .

Los indicadores LED de apto / no apto muestran gréficamente los
resultados de la prueba al final de a prueba.

Lecturadel sensor a concluir una prueba.
Indicacion del estado del medidor.

10. .Losindicadores LED situados en la esquina inferior izquierda de la

ventana especifican en cud canal se esta gjecutando una prueba. Estos
indicadores también actdan como interruptores. Al hacer clic sobre un
boton se despliegan los datos del canal correspondiente.

FIGURA 4—-19: CAUDAL NORMAL CON LLENADO RAPIDO
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4.3.5 VENTANA DE EJECUCIAN MULTICANAL

Laventanade gecucion Multicana (que se muestraen Figura 4-20) despliega
de formasimultanea el avancey los resultados de la prueba en e Modo
Ejecutar para cada canal en uso. La ventana muestra la siguiente informacion:

1.

Los indicadores LED de aptos/ no aptos muestran graficamente |os

resultados de la prueba al final de una prueba. El indicador verde
representa un resultado apto y el rojo un resultado no apto.

a s ownN

El estado del medidor se muestra graficamente.
Nombre de la prueba.
Resultado de |a prueba.
ID del sensor.

FIGURA 4—20: VENTANA DE EJECUCIAON MULTICANAL
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4.3.6 VENTANA DE ESTADISTICAS

La ventana de Estadisticas se puede configurar para que despliegue datos
estadisticos de pruebas g ecutadas previamente y datos en tiempo real de
pruebas que se estan gjecutando actualmente. Las opciones de datos
desplegadas incluyen barras X, rangos, controles superiores e inferiores e
histogramas.

La caracteristica de Estadisticas no es una caracteristica estandar del soft-
ware. Es preciso comprarlay activarla para poder usar esta ventana.

Paratener acceso alaventana, seleccione Estadisticas en € menu
Herramientas. Se abrirdlaventana de Estadisticas. Se despliegan los siguientes
Siete tabuladores:

» Configuracion

* Verlosdatos

» Datosdel CPK

e Bin

e X bar/R-Chart

» Histograma

* Resumen actual del programa

TABULADOR DE CONFIGURACION

El Tabulador de Configuracion se muestra por defecto cuando se abre la
ventana de estadisticas. (Ver Figura 4-21.) Se empleaparaidentificar el canal,
lapruebay |la etapa cuyos datos se estan mostrando. La informacion que se
ingresa en este tabulador dicta lainformacién que se ha de mostrar bajo los
otros seis tabuladores de la ventana de Estadisticas. Siga este procedimiento
paraingresar informacién en el Tabulador de instal acion:

1. Hagaclic enlaflechade seleccién situadaal lado del campo Canal paraver
los canales que se pueden seleccionar. Seleccione un cana del mend.

2. Hagaclic en flecha de seleccién situada a lado del campo Prueba para ver
las pruebas que se pueden seleccionar. Seleccione una prueba del menud

3. Hagaclicenlaflechade seleccion situadaal lado del campo Etapa paraver
las etapas que se pueden seleccionar. Seleccione una etapa del menu

4. Seleccione un sensor.

5. En el drea Estado de la prueba, indique si se mostrarén datos para
aceptaciones, rechazos, o ambos.

6. Paradespgjar |os datos previamente visualizados, hagaclic en € boton
Cero delos datos est.
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FIGURA 4-21: VENTANA DE ESTADISTICAS Y TABULADOR DE
INSTALACIAN

[ caudal de fuga de la unidad Vector _ 21|
Archivo Conficuracion  Ejecutar  Serviclo  Herramientas Ventana  Ayuda
II Estadisticas __
Estadisticas
Configuiacitn | Ver los datos | Datos delCPK | Bin | %:Bai/R-Chat | Histograma | A actual del progr
P conal [t ¥]|  Prueba [LeakTestt =l 2
P sensor [ v]  Eevaftest =] 4
: Cerrar E Estoro o I uoh:
) ’I [V Aceptaciones [ Rechazos |
¥ Activar la estadistica del tier
mdehsmsﬁ
Config Ejecutar
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TABULADOR VER LOS DATOS

Unavez que lainformacion requerida se suministra bajo el Tabulador de
configuracion, e Tabulador Ver los Datos muestralos valores medidos de la
etapa seleccionada. (Ver Figura 4-22.) Hagaclic en el botén Actualizar para
refrescar la pantalla.

FIGURA 4—22: EL TABULADOR VER LOS DATOS MUESTRA LOS VALORES

MEDIDOS

[EXcaudal de fuga de la unidad Yector = 21X

Archivo  Configumcién  £j=cUtar  Servicio Herramientas Ventana Ayuda

] Estadisticas
Estadisticas
Configuracién Verlos datos | Datos del CPK | Bin | XBa/R-Chatt| Histograma | R actual del programa |
Measure | Status & Ipdste I
1059679
_______________ ! Uae e
Cerrar 1_'%’9 _ 20 i
1053026 ‘Accept
1029087 (Accept
10.62072 ‘Accept
10.71548 ‘Accept
10.91932 {Accept
10.70479 (Accept
1050511 ‘Accept
|
|'||ili
Config Ejecutar
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TABULADOR DATOS DEL CPK

El Tabulador Datos del CPK muestra datos de reproducibilidad y factor de
tolerancia de precision en un formato gréfico. (Ver Figura 4-23.) La Tabla
Representa el nimero de veces que se acanzo un resultado aceptable durante
una prueba.

FIGURA 4—23: EL TABULADOR DATOS DEL CPK MUESTRA DATOS DE
REPRODUCIBILIDAD Y FACTOR DE TOLERANCIA DE PRECISIAN

[ caudal de fuga de la unidad Yector 21 x

Archivo  Configuracién + Servicio Herramientas Ventana Ayuda

Estadisticas
Estadisticas

Configuracién | Verlos datos  Datos del CPK [Bin | %-Bar/R-Chatt | Histograma | Resumen actual del programa

Cerrar

Mear: 105472 Standard Deviatiors  0.2609

CPK: 04763 Population: 14
[

Config Ejecutar

Si se hace clic sobre el boton Editar €l Operador puede redefinir los gjes de la
gréficay loslimites de especificacion de CPK en € didogo Editar Datos del CPK.
(Ver Figura 4-24.)
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FIGURA 4-24: DIALOGO EDITAR DATOS DEL CPK

at Editar los datos de CPK i -10] x|

~Limites del eje Y
Inferior{ 0.000 Superi{ 0.000

i-Limites de especificacién de CPK
Inferiorj 0.000 Superi{ 0.000

Cancelar | Auto

Al hacer clic en el botén Auto del didlogo Editar Datos del CPK
autométicamente se cambia el tamafio de latabla gjustando los limites superior
einferior del gje de Y con base en la dispersion de los datos.
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TABULADOR BIN

El grafico de barras situado debajo del Tabulador Bin representa datos
estadisticos en un histograma simplificado. (Ver Figura 4-25.) Los puntos de
datos representan "bins' en los cuales se clasifican los datos estadisticos de las
pruebas. El valor en porcentaje representa el porcentaje de todos los datos que
gueda dentro de un "bin".

FIGURA 4—-25: EL TABULADOR BIN MUESTRA "BINS"' DE DATOS
PUNTUALES EN LOS CUALES SE CLASIFICAN LOS DATOS ESTADISTICOS

[ caudal de fuga de la unidad Yector i B
Archivo  Configuracion £} ¢ Servicio Heramientas Ventana Ayuda

Estadisticas

Configuracién | Vet los detos | Datos del CPK. Bin | XBar/R Chart| Histograma | Resumen actual del progiama

Estadisticas

Cerrar

Config Ejem.

Cuando se hace clic en € botén Editar situado en laesquinainferior derecha del
Tabulador Bin se abre € didlogo Editar Bin (que se muestra en Figura 4-26).
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El Operador puede alterar 1os siguientes parametros en el didlogo Editar Bin:

» Tipo: Seleccione un tipo de distribucion, Distribucion Uniforme o
Personalizada.

» Valor del Incremento: Marque el Incremento fijo e introduzca un valor de
incremento.

* Limitemin.: Si se haseleccionado Personalizada como tipo de distribucion,
introduzca un limite minimo.

» Limite superior del gedeY: Introduzca un limite superior del gje de Y.

Al hacer clic en el botén Auto se configura el mejor caso de |os datos conforme
estos retornan.

FIGURA 4—-26: EL DIALOGO EDITAR BIN

Tipo: @ Distribucion uniforme " Incremento fijo Walor del incrememnl
 Personali Limite infarl Limite superior del ai! 1.100
Total: ]10 '| Bin# | Limtes |Totales | % ﬂ

==

100000.0000  EECuaaREEij D 1000 ¢

|80000.0000 :60000.0002 1000

@ .D

3 |600000OO0 40000002 © 1000 |
;t -GUUDD.DC[B .:ZIIEIU.DDD:} . ..D ;10[].1] i
| e em— ik
5

20000.0000 :0.0004 100.0

0
10.0004 199999995 0 1000
7 -20000. :-3‘3999.9994 .D ;10[].1]
B 40000000 s%9%99%83 0 1000

Cancelar Auto I
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TABULADOR BARRA X/TABLA R

En el Tabulador Barra X/TablaR, la Barra X muestra un promedio de
promedios. (Ver Figura 4-27.) LaTabla R muestra el rango entre los
promedios.

FIGURA 4—27: EL TABULADOR BARRA X/TABLA R MUESTRA DE RANGOS
Y PROMEDIOS DE DATOS

[ caudal de fuga de la unidad Yector 2lx|

Archiva  Configuracién £/  Servicio Herramientas Ventasna Ayuda

Estadisticas

Estadisticas

Configuracién | Vet los datos | Datos del CPK | Bin #-Bar/R-Chart I Histograma | Resumen actual del programa

Cerrar

Sample See: 5 Populatior: 2

Config Ejecutar

Cuando se hace clic en el botén Editar situado en la esquinainferior derecha
del Tabulador Barra X/TablaR se abre el didlogo Editar Barra X/TablaR, que

se muestraen Figura 4-28.
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El Operador puede alterar los siguientes pardmetros en el didogo Barra X/
TablaR:

* Tamafio de muestra
e Limites de Control
* Promedios definidos por el usuario

Cuando se hace clic sobre €l botdén Auto se gjustan todos los limites y
promedios basado en el tamafio de la muestra definido por el Operador.

FIGURA 4—28: EL DIALOGO EDITAR BARRA X/TABLA R

=lo/
Tamafio de Ea|5

r~Limites de control -1 [ Promedios definidos por:
YWalor Sigma s e
barra Xinferio{ 0000 [ 00 g I ol
barra X superi] 0000 | 00 Tabla R:| 0

Tabla R inferior] 0 000 0.0

Tabla R superic. 0.000 0.0

Aceptar Cancelar
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TABULADOR HISTOGRAMA
El Tabulador Histograma muestra una Campana de distribucién normal de los
resultados de la prueba. (Ver Figura 4-29.)

FIGURA 4—29: EL TABULADOR HISTOGRAMA MUESTRA UNA CAMPANA
DE DISTRIBUCIAON NORMAL

[ caudal de fuga de la unidad Yector 2l x|
Archivo  Configuracién £/ ¢ Servicio Heramientas Ventana Ayuda

festadisuicas
Estadisticas

Cot’llg\.!'acién| Ver losda.!os' Datos de!EPKI Bin I HBar/RChat Histograma iRastmn actual del programa

Cerrar

@
=2
=
@
=
]
o

0.00
10,00 10.50 11.00
0o 20
Sigma

Standard Devistion:  0.2603 Fopulatiors 14 Units: scem

Config Ejecutar

Cuando se hace clic en el boton Editar situado en la esquina inferior derecha
del Tabulador Histograma se abre el dialogo Editar Histograma, que se muestra
en Figura 4-30.
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El Operador puede modificar los siguientes pardmetros en €l didlogo Editar
Histograma:

» Limitesde Sigma+/- del gje de X

» Limitesuperior del gjede Y

Cuando se hace clic sobre €l botén Auto en el didlogo Editar Histograma se
ajusta automéaticamente el limite maximo del gjedeY.

FIGURA 4—-30: DIALOGO EDITAR HISTOGRAMA

i x|

Limites de sigma +/- de|a] 6.000
Limite superior del eje Y: ] 0.000

Aceptar | Cancelar |

TABULADOR RESUMEN ACTUAL DEL PROGRAMA

El Tabulador Resumen actual del programa (que se muestra en Figura 4-31)
muestra una variedad de informacion estadistica resumida de la prueba
actualmente seleccionada. Las estadisticas incluyen €l nimero de pruebas
gjecutadas, la media, desviacion estandar, valores maximosy minimos
registrados, poblacion, nimero de aceptacionesy nimero de rechazos.
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FIGURA 4-31: EL TABULADOR RESUMEN ACTUAL DEL PROGRAMA
MUESTRA DIVERSOS DATOS RESUMIDOS DE LA PRUEBA ACTUAL

[ caudal de fuga de la unidad Yector B 21|
Archivo  Configuracidn  Ejzcutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda
|
Estadisticas
Configuracién | Ver los datos | Datos del CPK | Bin | X-Bar/R-Chart | Histog R actual del programa |
=l
Test Name: LeakTestl
Step Name: Test
Cerrar Population: 14
Accepts: 14
Rejects: 0
Minimum value: 10.0221 sccm
Maximum value: 10.9199 sccm
Average Value: 10.5472 sccm
Standard Deviation: 0.2609
CPK: 0.4763
Z
Config Ejecutar
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NOTAS:
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DIAGNOSTICO Y REPARACION

DEL MEDIDOR DE FUGAS

5.1 QUE HACER ANTES DE PEDIR AYUDA

En cualquier sistema para detectar fugas pueden sobrevenir problemastécnicos
susceptibles que afectan la operacion confiable del medidor.

Muchos de dichos problemas estan relacionados con la neumatica o los
dispositivos y suelen ser féciles de diagnosticar y corregir.

k Antes de contactar al Servicio Uson, lea con detenimiento este Capitulo.

Uson tiene asistencia disponible para problemas relacionados con las pruebas
de deteccion de fugas. La experiencia ha comprobado gque muchos problemas
son féciles de solucionar si se sigue un procedimiento sistemético y
disciplinado de reparacion. Antes de [lamar a Uson, siga los procedimientos
descritos en Seccion 5.2, Herramientas Diagnosticas del Sstema Vector, y
Seccidn 5.3, Localizacion de Averias en el Medidor de Fugas.
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5.2 HERRAMIENTAS DIAGNASTICAS DEL SISTEMA
VECTOR

Paratener acceso alas herramientas diagnosticas incorporadas al Vector, haga
clic en latecla de Opcién de Diagnostico situada en el borde izquierdo de la
ventana principal Caudal de Fugadel Vector, o seleccione Diagndstico en el
menu Servicio. Se abrirala ventana Diagnostico del Medidor. Esta ventana
contiene ocho tabuladores, cada uno de los cuales corresponde a una ventana
separada que despliega una o varias herramientas diagnosticas. Las ventanas
son:

e Alarmasactivas

» Historial de alarmas

Tipos de alarma

FMEA

Historial de mantenimiento
Modo manual

Acceso remoto

Info del sistema

Las herramientas diagndsticas del Vector sélo son accesibles en el modo
Configurar.

FIGURA 5—1: VENTANA DE DIAGNASTICO

Ccaudal de fuga de la unidad Yector 2x|
Archivo Conficuracion Ejecutar Servicko  Herramientas Ventana Ayuda

' oieonestics
Adfiadir FMEA . TR A
Diagnosticos del medidor

Historial de mantenimiento I Acceso remoto | Modo manual | System Info
Tipos de alarma FMEA | Al activas | Historial de alarmas
Seleccione un sintoma Causa[s] del fallo Solucion[es]

Bad Parts Being Accepted/Excessive reje
Excessive Number of Rejects, Downtime

Test Station Inoperative

Error Codes while spanning(mare time / ze
Error Codes while spanning(Exceeds 120
. Test data is within limits but wide variation
Anterior Some good parts being rejected.

All parts reject

Non-repeatable test results

Siguiente Tester inoperative station down

Cerrar
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5.2.1 FMEA

L as herramientas diagnésticas del Vector incluyen Modo de Falloy Andlisisde
Efectos (FMEA).

El tabulador FMEA situado en la ventana Diagnostico del Medidor despliega

sintomas, causa(s) posible(s) del falloy posibles soluciones. Se divide en tres

areas primarias:

» Seleccione un Sintoma: el &rea Seleccione Sintoma despliega unalista de
sintomas del medidor.

» Causa(s) del Fallo: el area Causa(s) del Fallo despliega unalistade posibles
Causas del Fallos asociados con el sintoma sel eccionado.

» Solucién(es): El areade Solucion(es) despliega unalista de posibles
soluciones para el sintoma gque se ha seleccionado.

Si desea ver las areas de Causas del Fallo y soluciones para un sintoma, use el
puntero del ratén y haga clic en un sintoma de |os que aparecen en €l area
Seleccione un Sintoma. Entonces se despliegan las causas probables en el area
Causas del Falloy los arreglos sugeridos apareceran en el &rea Solucién. (Ver
Figura 5-2.) Lasteclas de flecha arribay abajo se pueden usar para desplegar
lalistade sintomasy las Causas del Fallo y soluciones asociadas.

Ni la informacion que aparece en este manual ni la informacion que se mues-
tra en linea en la ventana FMEA tienen el propdésito de representar un docu-
mento completo de FMEA. La informacidn presentada por Uson en este tema
es unaversion condensada cuyo objetivo es ayudar a los usuarios a entender
las causas probables de las alarmas.
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VER 3.3.0



Thinking,
“ VBCtD r U S D n lns;k{e,;hz%ox

FIGURA 5—2: TABULADOR FMEA

[ caudal de fuga de la unidad Vector 2|
Archivo Configuracion Ejecutar Servicio  Herramientas Ventana Ayuda
I Diagnasticos e
Afiadir FMEAI 3
Diagnosticos del medidor
Historial de mantenimiento ] Acceso remoto I Modo manual | System Info
Tipos de alarma FMEA | Alarmas activas | Historial de alarmas
Seleccione un sintoma Causals] del fallo Solucién[es]
A1 Merity leak master orflow <
meterwith calibrated kit
. Test Station Inoperative Compare new calibration
Error Codes while spanning(mare time / ze rvalues with original values.

Error Codes while spanning(Exceeds 120
Test data is within limits but wide variation 2 Piping, fiting, orhose lesk |12 Correct leak and re-

Anterior Some good parts being rejected. between pressure transducer — |calibrate. Isolate hose &

— All parts reject and test fixdure. connections to fixture by
Non-repeatable test results plugging test end of hose.

Siguiente Tester inoperative station down Run seal leak program.
Isolate with soap solution.

3.0Damaged Seal, ditty seal. 3.Clean or replace damaged
seal or all seals. Run seal

leak test program on group
select

4.Contamination in valve or

seatwear. 4 Clean valve, replace
seat/plunger, or replace

i ;I Ak Run seal leak tast .ﬂ
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5.2.2 HISTORIAL DE MANTENIMIENTO

. i |
Botén de CUardar
guardar

El tabulador Historial de Mantenimiento (que se muestra en Figura 5-3)
despliega informacién sobre mantenimiento y ofrece un area para que el
Operador actualice los registros cuando se realiza una tarea de mantenimiento.
Cuando €l Operador abre esta ventana, lainformacién sobre mantenimiento

previamente registrada se muestra automaticamente en el Registro de

M anteni miento.

Si se desea afadir nuevainformacion al Registro:

1. Hagaclic dentro del e arealntroduzcala Descripcion del Mantenimiento.
Lafechay lahora actuales aparecen autométicamente en |os cuadros
Seleccionar Fecha y Seleccionar Hora.

2. 2. Introduzca lainformacion sobre mantenimiento que desee.

3. 3. Hagaclic en el boton Guardar situado en el borde superior izquierdo de
laventana.

FIGURA 5—3: VENTANA DE DIAGNASTICO DEL MEDIDOR: TABULADOR

HISTORIAL DE MANTENIMIENTO

Ccaudal de fuga de la unidad Yector

Archivo  Corfiguracion  Ejecutar

Servicko Herramientas Ventana Ayuda

2lx|

Ver/Editar

Haga clic en imprimir
botén de Im- _

primir para Im-
primir el
Registro
Historico de
Mantenimiento

Cerrar

Anterior

Siguiente

Diagnosticos del medidor

Realciiodo manten

Tipos de alarma | FMEA | Alarmas activas I Historial de alarmas
Historial de mantenimienta I Accesoremoto | Modamenual | Systeminfo

11/11/2004 8:13:29 AM Vector Started

11/11/2004 8:13:40 AM Hardware with no Dongle. Force To Demo Mode

11/11/2004 8:13:48 AM Yector Version: 3.5.2.0

11/11/2004 B:13:48 AM Mo LTCUs

11/11/2004 B:15:12 AM Added on channel 1 45843-Vacuum - -15 psig-[1] | ~1
11/11/2004 8:15:18 AM Added on channel 1 39700-Electronic 0-30 psig-[12] |
11/11/2004 8:16:31 AM Vector Stopped

11/11/2004 §:19:38 AM Vector Started

11/11/2004 8:19:40 AM Hardware with no Dongle. Force To Demo Mode

11/11/2004 8:19:46 AM Vector Version: 3.5.2.0

11/11/2004 8:19:46 AM Mo LTCUs

11/11/2004 8:20:08 AM Demo Mode is selected on the Main Menu. Force To Demo Mode
11/11/2004 8:21:18 AM Demo Mode is selected on the Main Menu. Force To Demo Mode
11/11/2004 8:23:12 AM Demo Mode is selected on the Main Menu. Force To Demo Mode
11/11/2004 B8:24:11 AM Saved Channel 1 Test 1 Press Decay 1

«| |

Introduzea la descripcion del 1

]

_‘JA

Selefcione una fechaSeleccione el tiempo

[@poos =] [20923PM =

o
B

Haga clic dentro del area Introduzca la descripcién de mantenimiento

para afadir notas y actualizar los registros de mantenimiento
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5.2.3 COMO REVISAR EL HARDWARE DEL SISTEMA CON EL

Mobo MANUAL

El tabulador Modo Manual se divide en éreas pararevisar latarjetade 1/0O
Digital Externay latarjetade |/O LTCU. El diagnostico con latarjetade |/O
Digital Externa esta disefiado para detectar |os problemas que surgen con los
Indicadores LED de aceptacion y rechazo, las 16 entradas digitalesy las 16
salidas digitaes. El diagnéstico LTCU 1/O se usa para detectar problemas con
las cuatro entradas digitales, las ocho salidas de valvulay los seis puertos
analogos.

COomo SE REVISAN LOS INDICADORES LED DE ACEFPTACION Y
RECHAZO

Para determinar si los indicadores LED de Aceptacion y Rechazo situados en
el Panel de Interfase del Operador estén funcionando apropiadamente, haga
clic en los botones de Aceptacidn y Rechazo situados en |a esquina superior
izquierda del tabulador Modo Manual. Los Indicadores LED deben iluminarse
brevemente sobre el Panel de Interfase del Operador. Si desea apagar las luces,
haga clic en e boton Borrar. (Ver Figura 5-4.)

FIGURA 5—4: EL TABULADOR MODO MANUAL

2lx|

La seccion Ecaudal de luga de la unidad Yector
Archivo  Confiou jecutar Servicio  Herramientas Ventana Ayuda
de Luces se
Leaparare r———
visar los in- Diagnosticos del medidor
dicadores Tipos de alarma | FMEA | Alarmas activas | Histarial de alarmas
LED de Historial de mantenimiento | Accesaremoto Mado manual | System Info
Aceptacion  Luces 1O de la LTCU
y Rechazo D> = 4__(“}1“ 4 Elorrar| Canal: [1 =] | Reiniciar | Firmware:  No LTCUs
= ~Configuracién analdgica |
Tarjeta de /O digital exte IfO digital: X
Cerrar  Panel1  Panel2
- Entradas: Entradas:@1 @2 @3 @4 re
La seccion I/ @102 @3 94 o =
O Digital Ex- Anterior @5 @5 @7 @8 LR E; :: ::: ::;
terna se usa Plos 01091912 Lt
pararevisar Siguiente @13012@159 15 guslarlndal Burrartudol [~ X5
las 16 entra- Salida: iar sali |
bl E lid
dasysalidas Ciri2riar R I
digitales rsreryre L
0 anal ;
J S O e b X1 x2 3 x4 x5 B
13 141 151 16 || Enbrto | |
sjustar ludal Borrar lodﬂ Convertido: | 0.000 0.000 | 0.000 0.000 | 0.000 0.000
: z = Res bit A/D:
i Enviar salidas |
LELE R CPU Temperature: Emor! f
Conﬂgﬁecut:r
La seccion I/O LTCU se usa para revisar cuatro entradas digitales,
ocho salidas de véalvula y seis puertos analogos
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Antes de poner a prueba la Salida Digital Externa (EDO) o la Salida Digital
LTCU (LDO), asegurese de que todos los dispositivos conectados alas salidas
estan configurados para que operen de forma segura. Desconecte la presion
de aire a cualquier dispositivo de salida que pueda suponer un riesgo para la
seguridad cuando se aplica presién de aire durante las pruebas.

COomo SE REVISAN LAS ENTRADAS Y SALIDAS DIGITALES

Los 16 Indicadores LED situados en la parte superior izquierda del area Tarjeta
I/O Digital Externade la ventana Diagnostico del Medidor corresponden a
entradas recibidas por latarjetade /0 Digital Externa. Para determinar si
existe algun problemas con una o todas las 16 entradas, haga clic dentro de
cualquiera de las casillas de verificacion numeradas situadas en la esquina
inferior izquierda de la ventana (o hagaclic en €l boton Ajustar Todas para
seleccionar todas las 16 entradas). Las casillas de verificacion representan
salida. Haga clic en € botén Enviar Salidas. Los indicadores LED
correspondientes a las salidas seleccionadas se iluminan indicando que la
salidaseenvioy serecibio y que no hay problemas. (Ver Figura 5-4.)

COomOo SE REVISAN LAS ENTRADAS Y SALIDAS DIGITALES LTCU

Laporcién de1/O LTCU del tabulador Modo Manual e permite a Operador
revisar cuatro entradas digitales (de ordinario son sefiales de inicio 0 comandos
de botdn), ocho salidas de valvulay seis puertos andl ogos.

Siga este procedimiento pararevisar las entradas y salidas digitales:

1. Seleccione un canal paralacasillaCanal. (Ver Figura 5-6.)

2. Paraconfigurar una salida de valvula, hagaclic dentro de lacasillade
verificacion numerada situada en el area Salidas correspondiente ala
vavula que se vaa someter a prueba. Si desea seleccionar las ocho salidas
devalvula, hagaclic en el botén Ajustar Todas.

3. Hagaclic en € botén Enviar Salidas, €l cua enviaunaorden al LTCU para
que se activen las salidas LTCU (que suelen ser vavulas).
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COomo SeE REINICIAN LAS LTCU

El botén Reiniciar situado enlaporcion 1/0 LTCU del tabulador Modo Manual
se puede emplear parareiniciar laLTCU sobre €l canal actualmente
seleccionado. Esto puede llegar a ser necesario si |as comunicaciones se estan
rezagando, |as graficas aparecen lentas 0 S se pierden los mensgjes. Si desea
reiniciar, hagaclic en €l botén Reiniciar. (Ver Figura 5-6.) Después de que €
sistema reestabl ece comunicacién con laLTCU, sera necesario volver a cargar
la secuencia o la prueba actuales antes de intentar volverlas a gjecutar.

FIGURA 5—5: CaoMO SE REINICIA UNA LTCU

Ccaudal de fuga de la unidad Yector 21|
Archivo  Canfiguracion ‘cutar Servicko  Herramientas Ventana Ayuda
I Diagnosticos
A Diagnosticos del medidor
Haga clic en Tipos de alarma | FMEA | Alarmas activas | Historial de alarmas
g . Historial de mantenimiento | Accesoremato Modo manual | System Info
Reiniciar para
volver ainiciar e [ o T Firmware:  No LTCUs
la LTCU sobre ceptaoié?achazu{ Borrar' Canal: |1 = |] Reiniciar | ;
_ e | Configuracion analdgica
el canal activo ~Tarjeta de /O digital exter 1O digital; [ rx
conw Sibamit CiBmalll ey
—_— Entradas: k ’
@192 @3 94 .
Anterior @5 @6 @7 @3 e
i @9 @112 La LTCU esta intentando reiniciarse.
Siguiente Q13014915916 Esta operacidn puede durar hasta un
Salida:
T RIS O e R
F5rer7 s El reinicio ha finalizado con & x|
O analdg
e rrnri | La LTCU ests operativajpreparada.
131 14 15 16 | | Enbnito: I
sjustar ludal Borrar lodgl Convertido: | 0.000 ra
: - Res bit A/D:
i Enviar salidas |
(K] ] CPU Temperature: Ermorl
Config Ejecutar
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COomo SE REVISAN LAS ENTRADAS ANALOGICAS DE LA LTCU

El area de Configuracion Analogicadel tabulador Ejecutar en Modo Manual
de la ventana Diagnostico del Medidor se emplea pararevisar las entradas y
salidas analdgicas. Si desea ver una entrada anal 6gica en tiempo real,
seleccione primero un puerto analdgico (0 mas) en el area de Configuracion

Analdgica haciendo clic en una o més de las casillas de verificacion rotuladas
X1 aXé. (Ver Figura 5-6.) Cada unade ellas representa un puerto anal égico.

Laentradadel o los sensores seleccionados se tornavisible en tiempo real en el
areal/O Analdgica situada en la parte inferior del tabulador Modo Manual. La
informacion que aparece en la columna En bruto representa datos no
convertidos del o los sensores. Lainformacidn que aparece en la columna
Convertidos representa datos convertidos en unidades de ingenieria.

FIGURA 5—-6: EL AREA DE CONFIGURACION ANALOGICA

Hagaclic en lacasillade verificacién situada cercadel
puerto si desea seleccionar para Visualizacion

Ccaudal de fuga de la unidad Yector 2x|
Archivo Conficuracion Ejecutar Servicko  Herramientas Ventana Ayuda
| (S |
Diagnosticos del medidor
Tipos de alarma | FMEA | Alarmas activas | Historial de alarmas
Historial de mantenimiento | Accesaremoto Modo mangal System Info
~Luces 1O de la LTCU
captacié—?achaz:{ Borrar | Canal: |1 "I Reiniciar | Fimware: N'LTCUS
| ~Configuracion analégica |
- Tarjeta de 1O digital exter IfO digital: 3
Cerrar  Panel1  Panel2 |
Entr:::s: Sre Entradas:@® 1 @2 @3 @4 )
@1 92 903 @4 _
terior @5 @5 @7 @8 Salidast (12 T3 T4 V3
s m
@3 10112 it
Siguiente @13011915@ 16 yustar ‘”dal Bm”““l r &
J'Q_alirla:r_g — Enviar salidas | [ X6
momE m e N
analdgica:
8 rar nriaz 2 X1 w2 *3 w4 X5 *B
13 141 151 16 | | Enbrute: [3355443 |5033165 |1073741; [1342177: |
\jus,a,wdal Boriar de{ Convertido:[10.231  [11.673 [12911 [13235 [0000 | 0.000
! ; = Res bit A/D: Alto Bajo Alto Alto
i Erviar |
[ A
| T — CPU Temperature: Errorl
| Config Ejecutar
La entrada del sensor seleccionado se
muestra en tiempo real
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5.3 LOCALIZACION DE AVERIAS EN EL MEDIDOR DE FUGAS

5.3.1

Lainformacion referente alalocalizacion de averias contenida en el presente
Capitulo se subdivide en varias secciones:

* Seccion 5.3.1, Como Reconocer el Calentamiento Adiabético y la Deformacion
Elastica

* Seccion 5.3.2, Como Contrarrestar el Calentamiento Adiabaticoy la
Deformacion Elastica

e Seccién 5.3.3, CoOmo Revisar la Reproducibilidad del Caudal de Fuga dela
Pieza Maestra

» Seccion 5.3.4, Como Revisar la Neumatica, Dispositivo e Integridad de la Pieza
Maestra

* Seccién 5.4, Consg os para Reparacion

Si ninguna de estas secciones ayuda a corregir € problema, solicite asistencia
técnicaatravésdelaLineade Atencion a Cliente de Uson. Ver Seccion 2.4, Como
obtener Ayuda, si desea informacidn sobre cdmo contactar al Servicio al Cliente.

A los componentes del Vector no se les puede hacer el servicio de
mantenimiento o reparacion en el campo, pero vienen disefiados como médulos
extraibles, cada uno de los cuales se puede remover y enviar a la fbrica para su

mantenimiento.
Tenga cuidado al extraer el médulo de suministro de energia ya que los

componentes eléctricos pueden quedar expuestos en el proceso.
Desconecte todas las fuentes de electricidad cuando trabaje con los
componentes internos de los equipos Uson.

Desconecte todas las fuentes de electricidad cuando trabaje con los compo-
nentes internos de los equipos Uson.

CAMo RECONDCER EL CALENTAMIENTO ADIABATICO Y LA

DEFORMACIGN ELASTICA

En lamayoria de las aplicaciones de pruebas de fugas, el Operador tiene que estar
al tanto de consideraciones de tiempo en las pruebas que se asocian con &l
calentamiento adiabético o la deformacion eléstica de la pieza. El calentamiento
adiabatico es el proceso de calentamiento del aire que tiene lugar durante la etapa
dellenado, en tanto que la deformacion elésticaes el proceso por € cua el material
elastomérico cede ala presion.

El calentamiento adiabético obra en detrimento de |as pruebas de fugas porque
enmascara las fugas. Después de |a etapa de llenado, €l aire comienza a enfriarse.
Conforme esto sucede, la presion disminuye. Si no se calibra, esta pérdida de
presién puede ser interpretada errdneamente como una fuga.

L a deformacion el stica también causa una pérdida de presion. Después de la etapa
dellenado, material es elastomeéricos contintan cediendo ala presion. Esto ocasiona
un incremento de volumen de la piezay, por ende, una disminucion de la presion.

La presurizacion de una pieza hace que latemperatura del aire se eleve. Conforme
latemperaturadel aire bgja hastaigualarse con lade lapieza, lapresion cae. La
caida adiabatica de presion es exponencial. Figura 5-7 muestra una prueba de fuga
gueilustrael efecto causado por el calentamiento adiabético sobre la presion.

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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FIGURA 5—7: CAIiDA ADIABATICA DE PRESIAN

Pressurization Stabilization Pressure Decay Exhaust

(Filn) (Wait) (Measuring)
1]
14
3 N
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0
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u \
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FIGURA 5—B: LA PERDIDA DE PRESIAON CAUSADA POR UNA FUGA ES

LINEAL
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A diferenciade la pérdida de presién causada por calentamiento adiabatico, la
pérdida de presion causada por una fuga es linear

Los efectos del calentamiento adiabético pueden entorpecer la precision de las
pruebas rapidas de fuga, aun hasta el punto de enmascarar unafugareal. Estos
efectos varian de una pieza a otra, de un dispositivo aotro y de un sistemaa
otro. En general, cuanto mayor sea el volumen, o cuantamés altaseala
presion, mayor sera el efecto del calentamiento adiabético.
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5.3.2 CAMo CONTRARRESTAR EL CALENTAMIENTO ADIABATICO Y LA
DEFORMACIAN ELASTICA

Una solucion paracorregir los efectos del calentami ento adiabatico o la deformacion
el&stica es prolongar |a Etapa Estabilizar hasta cuando todos | os efectos de
calentamiento adiabético y deformacion elastica hayan desaparecido. Sin embargo,
este método, consume tiempo valioso y puede no ser practico en una atmosfera de
produccion.

Otra solucion emplea la compensacion para permitir que el tiempo de estabilizacion
se reduzca dentro de lo razonable. En estas condiciones, cuanto més corta la
estabilizacion, menos repetible serdla medicion de lafuga.

Lamejor solucion es usar el Detector Avanzado de Fugas. Este método modela el
efecto del calentamiento adiabético y autométicamente da cuenta de éste. EI método
ofrece la prueba méas rapiday |os resultados més reproducibles.

5.3.3 COAMO REVISAR LA REPRODUCIBILIDAD DEL CAUDAL DE FUGA DE LA
PIEZA MAESTRA

L as pruebas que se gecutan con la pieza maestra deben mostrar una
reproducibilidad de mas o menos cinco por ciento, 0 mejor. Si una pieza maestra no
demuestra buena reproducibilidad, 1a reproducibilidad de la pieza de produccion
serd aln peor. Cuando se presenta un problema con la reproducibilidad, comience
con el procedimiento siguiente para gjecutar un Estudio de Reproducibilidad con el
fin de comprobar lareproducibilidad del caudal de fuga:

1. Vuelvaaegecutar los procedimientos de Calibracion del Caudal de Fugaafin de
verificar que la calibracion del sistema sea apropiada.

2. Si usael método Comp/Cal de Calibracién del Caudal de Fuga para las pruebas
de caida de presion, los siguientes val ores son Optimos:

» Lasensbilidad calculada por el medidor debe ser mayor de 0.05% de la presion
de la prueba para un medidor de alta sensibilidad, 0 0.2% de lapresion de la

prueba para un medidor de baja sensibilidad.

» El cociente Comp/Cal debe ser menor de 2.0. EI medidor no mostraré buena
reproducibilidad si estos valores se encuentran por fuerade los interval os
recomendados.

» Si deseamejorar la sensibilidad, prolongue la duracion de la Etapa de Fugay
vuelva a gjecutar |os procedimientos de compensacion y calibracion hasta
cuando la sensibilidad de fuga sea mayor de 0.05% de la presion de la prueba
para un medidor de alta sensibilidad, 0 .2% de la presion de la prueba para un
medidor de baja sensibilidad.

e Si deseareducir € cociente Comp/Cal, prolongue la duracion de la Etapa
Estabilizar y vuelva a g ecutar |os procedimientos de compensacion y
calibracién hasta cuando el cociente Comp/Cal sea menor de 2.0.

1. Ladtasensibilidad es una opcién disponible en el momento de la adquisicion del equipo.
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3. Sujete en una prensa, la pieza maestray € ecute cuando menos 10 pruebas
consecutivas de reproducibilidad del caudal de fugade la piezamaestrasin
soltar la pieza, pero permitiendo el venteo entre pruebas. Comunmente, dos
minutos de venteo son suficientes, pero esto puede variar con base en la
magnitud del calentamiento adiabatico. Ejecute las pruebas con el Leak
Master instalado, manteniendo |a pieza sujeta entre pruebas.

4. Lapruebadebe mostrar una reproducibilidad de mas 0 menos cinco por
ciento o mejor. Si se desea incrementar la reproducibilidad, intente
prolongar los tiempos de las etapas Estabilizar y Fuga.

Si la pieza maestra no consigue producir resultados repetibles, Ver Seccién
5.3.4, Como Revisar la Neumatica, Dispositivo e Integridad de la Pieza
Maestra. Si desea informacion detallada sobre lareproducibilidad de las
pruebas, Vea Capitulo 6, Estudios de Reproducibilidad. Si desea mas
informacion sobre laidentificacion delafuente del problema, consulte Seccién
5.4, Consgjos para Reparacion.

5.3.4 COMO REVISAR LA NEUMATIGA, DiIsSPOSITIVO E
INTEGRIDAD DE LA PIEZA MAESTRA

La prueba de Sello de Fuga es la herramienta més importante parala
verificacion de que el sistema neumatico, €l dispositivo y |a pieza maestrano
presentan fugas. Si un sistema muestra un caudal de fuga elevado, el primer
paso es gjecutar la prueba de Sello de Fuga en la siguiente secuencia:

1. Ejecutelapruebade Sello de Fuga. Si la prueba se supera, el sistema
neumético, el dispositivo y la pieza maestra se encuentran dentro de
interval os aceptables. Si la prueba no se supera, prosiga con €l paso 2.

piando la pruebay prolongando los tiempos de las etapas de Llenado y Esta-

Si no se configura una prueba de Sello de Fuga para el canal, configurela co-
bilizar.

2. Ejecute laprueba de Sello de Fugatres o cuatro veces consecutivas sin
instalar €l Leak Master y sin soltar o ventear lapieza. Si 1as pruebas de
Sello de Fuga no se superan, pero los Resultados de |a prueba mejoran con
cada prueba, €l problema puede ser que se necesita més tiempo paradisipar
el efecto del calentamiento adiabético, o que los sellos del dispositivo se
estan moviendo. Si las lecturas siguen siendo las mismas en todas las
pruebas, entonces hay unafugaen el sistema neumético.
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COomo SE REVISA LA INTEGRIDAD DEL SISTEMA NEUMATICO

Siga estos pasos pararevisar si hay fugas en el sistema neumético:

1.

2.

Aided sistemaneumético del medidor de lapiezamaestray del dispositivo,
s esposible.

Ejecute otravez la prueba de Sello de Fuga. Si la prueba no se supera, existe
unafugaen e sistema neumatico entre el sensor y el punto en el cua €l
suministro de aire se ha aislado.

Apligue una solucion jabonosa aguada como Snoop® 0 Leak-Tec® atodas
las lineas y conexiones neumaticasy revise si hay burbujas. Abralas
valvulas pertinentes, o reinicie la prueba de Sello de Fuga, si es necesario,
para mantener aire en lalinea. Si no se encuentran fugas en el sistema
neumético, puede haber un escape en una vavula solenoide.

Repare las fugas 0 cambia las mangueras defectuosas.

Vuelvaaconectar lapiezamaestray el dispositivoy repitalapruebade Sello
de Fuga.

Si laprueba se supera, tal vez el problemaha sido corregido. Ejecute Pruebas
de Reproducibilidad en la pieza maestra para verificarla antes de g ecutar
pruebas de produccion.

Si la prueba no se supera, el problema puede estar en el dispositivo o la pieza
maestra.

COomo Se REVISAN LA INTEGRIDAD DEL DISPOSITIVO Y LA PIEZA
MAESTRA

Siga estos pasos pararevisar si lapiezamaestray el dispositivo presentan fugas:

1.

2.
3.

Si la prueba de Sello de Fuga se supera con la pieza maestray el dispositivo
sellado, vuelva a conectar lapiezay € dispositivo. Aplique de nuevo la
solucién jabonosa aguada ala pieza maestray a dispositivo y repita el
proceso de inspeccion visual en busca de fugas mientras que mantiene la
presion en e sistema.

use el Uson 1210 Leak Locator, un detector manual portatil de helio de detec-
cion rapida que Uson fabricay vende por separado.

k Si se deseaincrementar la precisién y la velocidad de la localizacion de fugas,

Repare | as fugas que descubra, 0 use un dispositivo o0 pieza nuevos sin fugas.

Vuelva a gjecutar la prueba de Sello de Fuga. Las lecturas de presion
superiores a + 0.002 indican una deformacién del sello, lacual de ordinario
se presenta cuando una conexién metal a metal falla cuando se cierraun
dispositivo. Si se desea confirmar la deformacion de sello, gjecute una
prueba de Deformacion de Sello (Ver Como Ejecutar una Prueba de
Deformacion de Sello en esta seccion).

Si la prueba se supera, el problema probablemente se ha corregido. Ejecute
Pruebas de Reproducibilidad (Ver Capitulo 6, Estudios de Reproducibilidad)
en la pieza maestra para verificacion antes de g ecutar las pruebas de
produccion.
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COomo EJECUTAR UNA PRUEBA DE DEFORMACION DE SELLO

Si el medidor no consigue producir resultados reproducibles, siga estos pasos para
gjecutar una prueba de Deformacion de Sello, lacual determinarasi existe una
deformacion del sello:

1. Ajustelostiempos de la etapa en la prueba de Deformacion del Sello para que
se correspondan con la etapa de prueba de produccion.

2. Quite e suministro de aire de la prueba de la del regulador.

3. Redlicelas pruebas de produccién normales de fuga en la pieza maestray anote
lalecturade presion a final de cada prueba. Las|ecturas de presion mayores de
+ 0.002 indican deformacion de sello.

5.4 CONSEJOS PARA REPARACIAN

Estos consejos sugieren causas probables y soluciones para problemas especificos.

5.4.1 Gaoob PARTS FAIL PRODUCTION TESTS

En Tabla 5-1, "Piezas Buenas que no Superan las Pruebas de Produccion”
aparecen algunas ideas de cosas que hay que buscar cuando hay piezas buenas que
no superan las pruebas de produccion.

TABLA 5—1: PIEZAS BUENAS QUE NO SUPERAN LAS PRUEBAS DE
PRODUCCIAN

CAUSA PROBABLE SoLucidaN
Se presentan fugas en e 1. Ejecute una prueba de Sello de Fuga. Si lapruebano se
sstema supera, pase a paso 2. Si laprueba se supera, la
Calibracion del Caudal de Fuga puede estar apagada (en
estatabla).

2. Use una solucion jabonosa aguada para localizar fugas.

LaCalibracion del Caudal de |1 Vuelvaacalibrar el medidor usando la piezamaestra, cony

Fuga puede estar apagada sin el Leak Master instalado.

2. Compare los valores nuevos con los originales. Si los
valores son iguales, pase al paso 3. Si los valores son
diferentes, el Leak Master puede estar defectuoso o fuera
de calibracién (en esta tabla).

3. Ejecute la prueba de reproducibilidad con |a pieza maestra
para verificar la calibracion.

El Leak Master puede estar 1. Verifique el caudal de fuga del Leak Master con un

defectuoso o fuera de medidor de caudal calibrado o devuélvalo aUson para

calibracion verificacion.

2. Vuelvaacdibrar el Leak Master si es necesario.

3. Vuelvaacalibrar el medidor y jecute Pruebas de
Reproducibilidad a fin de verificar la reproducibilidad.

Si hay problemas de reproducibilidad, busgue otras posibles causas en Tabla 52,
"Partes Buenas que no Superan las Pruebas de Reproducibilidad de Fuga"
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5.4.2 PARTES BUENAS QUE NO SUPERAN LAS PRUEBAS DE

REPRODUCIBILIDAD

DE FUuGca

Si hay partes buenas que no arrojan resultados reproduciblesy si se han

descartado las posibilidades en Tabla 5-1, " Piezas Buenas que no Superan las
Pruebas de Produccion” consulte las posibles causas y soluciones en Tabla 5—
2, "Partes Buenas que no Superan las Pruebas de Reproducibilidad de Fuga'.

TABLA 5—2:. PARTES BUENAS QUE NO SUPERAN LAS PRUEBAS DE
REPRODUCIBILIDAD DE FUuGaA

CAUsSA PROBABLE SoLucidN

El valor Ca es menor de 0.05
por ciento del intervalo de
medicion del sensor.

1. Prolongue el tiempo de |a Etapa de Fuga.
2. Vuelvaacalibrar el medidor.

El valor Comp no estaentre Oy
4 vecesel valor Cal (el cociente
Comp/Cal es demasiado alto)

1. Prolongue €l tiempo de la etapa de llenado o de la Etapa
Estabilizar.
2. Vuelvaacalibrar el medidor.

Latemperatura de la piezavaria

Mantenga | as piezas a temperaturas constantes.

Latemperaturaambienteolade
lalineade aire varian

Controle |las condiciones ambientales o de lalinea.

Lalineade suministro de aire
contiene humedad o agua

1. Limpie las trampas de liquido y losfiltros y sople el
suministro principal .
2. Afiadatrampas si es necesario.

El suministro delalineade aire
varia

Instale reservorio local (tanque) y regul ador.

El suministro de airede la
pruebavaria

1. Instale pre-regulador aguas arriba.
2. Servicio o cambia el regulador de aire de la prueba.

Las condiciones de presion
ambiental varian

Controle la presién de aire en la habitacién. (Cierre puertas,
ventanas, €tc.)

Laporosidad de lapiezade
pruebavaria

1. Notifique los problemas de porosidad ala fundicion.

2. Prolongue | os tiempos de prueba para las etapas de
Llenado y Estabilizacion.

L as piezas contienen agua o
residuos de petréleo

1. Limpiey seque |as piezas antes de | as pruebas.
2. Prolongue | os prueba tiempos de prueba para las etapas de
Llenado y Estabilizacion.
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5.4.3 PIEZAS CcON FUGAS QUE SUPERAN LAS PRUEBAS DE
Fuca

Si hay piezas con fugas que superan las pruebas de produccién, use Tabla 5-3,
"Piezas con Fugas que Superan las Pruebas de Fuga” paraidentificar las
posibles causas y soluciones:

TABLA 5—3: PIEZAS CON FUGAS QUE SUPERAN LAS PRUEBAS DE

Fuca

CAUSA PROBABLE

El sistemade calibracion puede
estar apagado

SoLucidaN

1. Vuelvaacdibrar el medidor usando la pieza maestracon y
sin el Leak Master instalado.

2. Compare los valores nuevos con los valores originales. Si
los valores son iguales, vaya al Paso 3. Si los valores son
diferentes, el Leak Master puede estar defectuoso o fuerade
calibracion (en estatabla).

3. Ejecute una prueba de reproducibilidad con la pieza
maestra para verificar la calibracion.

El Leak Master puede estar
defectuoso o falto de
calibracion

1. Verifique el Leak Master y reemplécelo, si es necesario. Si
e Leak Master esta satisfactorio, inspeccione todas las
neuméticas, lineas, puertosy vavulas.

2. Vuelvaacalibrar el Leak Master.

3. Vuelvaacalibrar y verifique el medidor.

El sistemaneumético o el
dispositivo pueden contener
puertos de llenado cerrados u
obstruidos, vavulas de
aislamiento manual, lineas de
prueba comprimidas, o
vévulas solenoides de
enrutamiento defectuosas

Inspeccione todo €l sistema neumaético, lineas, puertosy
vévulas.
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5.4.4 LAS PIEzZzAS DE PRUEBA NO CONSIGUEN ALCANZAR LA
PRESIAON DE LA PRUEBA

Si las piezas de prueba no consiguen acanzar la presion de la prueba,
considere las posibilidades que aparecen en Tabla 54, "Las Piezas de Prueba
no consiguen alcanzar la Presion de la Prueba.”

TABLA 5—4: LAS PIEZAS DE PRUEBA NO CONSIGUEN ALCANZAR LA
PRESIAON DE LA PRUEBA

CAUSA PROBABLE SoLuciAN

El pardmetro del regulador de
presion esincorrecto

Corrijael vaor inicial del regulador de presion.

Lavavulasolenoidedellenado
[ ventilacion no esta
funcionando

Corrijalaoperacion de la valvula solenoide limpiandola o
reemplazandola.

Losrelésdelavavula
solenoide dellenado /
ventilacion estan quemados

Cambielos relees.

Lasvdvulas de salidade
Ilenado y desfogue estén
defectuosas

Corrijael problemade salida.

El medidor no esta configurado
correctamente

1. Revise la configuracion de la pruebay verifique que esté
correcta. Reconfigure el medidor, si es necesario.

2. Aseglirese de que las valvul as estan siendo apropiadamente
comandadas durante | as etapas de Llenado y Desfogue.

5.4.5 NUMERO EXCESIVO DE RECHAZOS

Si el sistema experimenta un nimero excesivo de rechazos y se ha descartado
laposibilidad de unafuga, use Tabla 5-5, "Numero Excesivo de Rechazos'
para determinar una posible solucion.

TABLA 5-5: NUMERO EXCESIVO DE RECHAZOS

CAUSA PROBABLE SoLucidaN

Las piezas de produccion
difieren dela pieza maestraen
volumen, material, geometria,
€etc.

1. Localice una nueva pieza maestra sin fugas.
2. Vuelvaacalibrar el medidor.
3. Lleve acabo unacalibracion del caudal de fuga.

Lapiezamaestra estd auna
temperatura diferente de las
piezas de produccién

1. Use diferentes grupos de prueba para diferentes
temperaturas de las piezas.

2. Acondicione la pieza maestra para que se corresponda con
|as piezas de produccion.

Existen variaciones en
suministro de aire de la prueba

Limpietrampas de liquido y filtrosy sople € suministro
principal .
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5.5 CONTACTING USON SERVICE

El persona de Servicio de Uson esta disponible de 8 am. a5 p.m. CST en €
teléfono +1 (281) 671-2000. Antes de [lamar para solicitar asistencia, es
preciso recabar informacion sobre el medidor y € problema. Antes de llamar,
sirvase asegurarse de que la siguiente informacion esta disponible para
consultas:

» Informacion de contacto, incluidos nUmeros de teléfono y direcciones de
correo electronico

* El nimero del modelo y el nimero de serie del Vector

» Informacion detallada sobre el problema entre manos, incluido cualquier
texto de mensgje de error

5.6 CAJA DE HERRAMIENTAS

Lacgade herramientas del Vector, alacual setiene acceso através del menu
Herramientas, contiene cinco herramientas disefiadas para ayudarle a
Operador a diagnosticar y corregir problemas. Estas son:

» Estudios de Reproducibilidad
» CacPruebaDP

e Calc Virtual de Fugas

» Deteccion Avanzada de Fugas
» Estadisticas

5.6.1 EsTuDIOS DE REPRODUCIBILIDAD
Cuando se usan en el Modo Ejecutar, |os estudios de reproducibilidad:
- Son la base para |a aprobacion de los medidores recién salidos de fébrica
- Seincluyen en las evaluaciones regulares del proceso de control del medidor
- Ayudan a evaluar deficiencias sospechadas
- Ayudan a hacer la comparacion de medidores

Ver Capitulo 6, Estudios de Reproducibilidad, si desea informacién detallada
sobre Estudios de reproducibilidad.
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5.6.2 CALCULADDORA DE PRUEBA DE FUGA cON CAIDA DE

PRESION

La Calculadora de la Prueba de Fuga con Caida de Presion estimadl tiempo de
estabilizacion y de prueba requerido paralos métodos de caida de presion que
recurren a uno de tres métodos de cél culo:

e Cdéculode Tiempo
e Céculo del Caudal de Fuga
e Célculo del Volumen

El método del calculo del tiempo estimael tiempo requerido parala pruebacon
base en un volumen, presiony caudal de fuga conocidos de la pieza. EIl método
del célculo del caudal de fuga estima un caudal de fuga con base en un
volumen, tiempo y velocidad de cambio de presiéon conocidos de la pieza. El
método de calculo del volumen estima el volumen de la pieza con base en un
caudal de fuga, velocidad de cambio de presion y tiempo de la prueba
conocidos.

Siga este procedimiento para operar la Calculadora de Prueba de Fuga con
Caida de Presion:

1. Sedleccione uno de tres métodos de calculo en € areade Célculo.

La informacion resaltada en amarillo es calculada automéaticamente por la Cal-
culadora de Prueba de Fuga con Caida de Presion.

2. Seleccione un nivel de sensibilidad en el area de Nivel de Sensibilidad.

3. Hagaunaseleccion de valor de entre las cinco opciones en el areade
Seleccion de Vavula

4. Introduzcalos parametros en el area de Pardmetros de la Prueba de Caida
de Presién y entonces seleccione una unidad de medicion para cada uno.

5. Hagaclic en el boton Calcular.
L os tiempos estimados de |a etapa aparecen automaticamente en €l &reade

Tiempos Estimados de |a Etapa, con base en lainformacion que se ha
ingresado.

Los valores calculados son Ginicamente para propdsitos de estimacion. Los
valores reales pueden diferir.
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5.6.3 CALCULADORA VIRTUAL DE FUGAS

LaCalculadora Virtual de Fugas calcula€l flujo mésico através de un pequefio
orificio.

La Calculadora Virtual de Fugas permite hacer calculos teoéricos de Flujo masi-

sentativos de fugas reales. El Operador tiene que basarse en su buen criterio
al hacer las comparaciones entre los resultados reales y los resultados deriva-

i co através de un orificio Unico. Los calculos derivados pueden no ser repre-

dos.

Siga este procedimiento para operar la Calculadora Virtual de Fugas:

1.

N

>

Seleccione un tipo de fuga en el area Seleccionetipo de fuga. (Ver
Figura5-9.)

Seleccione un tipo de gas en el area Seleccione Tipo de Gas.

Seleccione unareferencia de presion en el area Seleccione Referenciade
Presion.

Introduzca una presion altaen el éreade Alta Presion.

En el areade Bgja Presion, introduzca avalor y una unidad de medicion
para cada uno de |0s siguientes parametros:

Presion

Longitud de la Ruta de Fuga
Temperaturadel Gas
Diametro de laFuga

En el &reade Velocidad de Caudal Mésico, introduzca valores en los
camposfly f2 y entonces introduzca una unidad de medicion para el
campo f2.

Los célculos del campo f1 se basan en la siguiente formula:

ot e
M 2567k, T (R’ - )

Donde:

La velocidad total de caudal masico del gas que escapa
(en kg/s)
d = Diametro de tubo de fuga (en metros)
= Viscosidad dindmica del gas
| = Longitud de tubo de fuga (1 - 10-3 metros)
kg = Constante de Boltzmann (1,38 - 10-23 J molécula-1 K-1)

T = Temperatura (in grados K)

m = La masa de una molécula de gas (en kg)
P1 = Presién aguas arriba (en Pa)

Py = Presién aguas abajo (en Pa)

DIAGNOSTICO ¥ REPARACION DEL MEDIDOR DE FUGAS 5-217

VER 3.3.0



Thinking,

4® Vector Uson inie ths o

Los célculos del campo f2 se basan en la siguiente férmula:

4

o 2 p2
Q=1 (=)

Donde:

El caudal del gas (Pa - m3 - s-1)
= Radio del tubo de fuga (en metros)
= Longitud de tubo de fuga (en metros)

— =0
[ ||

n = Viscosidad del gas que escapa (Pa - s)
P1 = Presién corriente arriba (en Pa)
P, = Presién corriente abajo (Pa)

7. Hagaclic en €l botén Calcular.

FIGURA 5—-9: OPERACION DE LA CALCULADORA VIRTUAL DE FUGAS

JIL. virtual Leak Calculator =101 x]

About

:.Calujaiasll'em&mmislhwdmmalm_ Flow it assumed to be Laminar. Enter the high pressure P1, and
the low pressure P2, Enter the length and hole diameter of the tube, and the temperatwe of the gas.

i Low P
e et ire o Lmoie High Pressure | ow Pressure
@ ViscousFlow - Tube P1 >233»3> P2
" Molecular Flow - Tube | 360000 | 0.0 [P | Pressue
' L[ 10 [wm =] LenghofleskPath
i~Select Type of Gas
« A = T [ 2930 [k =] Tempetature of Gas
" Helium .
d [ 200 [mcon =] Leak dameter
Select Pressure Reference
& Atmosphere
| © Absoltle Mass Flow Rate
fl ]1.11182448950588!2-8 ka/s
2 10.000934826 iPamZ?fs ﬂ
Kb = Baoltzman's Constant = 1.38E-23
v = Diynamic viscosity of Air = 1.80E-5

m = molecular mass of ar = 4 81E-26 kg

Mean Free Pathlength [m] of: [4.95350364363504€-7  => |Transistional flow
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5.6.4 DETECCION AVANZADA DE FUGAS

El Detector avanzado de fugas se basa en un sofisticado método de modelado
de las pruebas de fugas denominado Modelado del Caudal de Fuga. Este
método crea un model o exacto de la respuesta del caudal de fuga a partir de
una serie de fugas conocidas.

5.6.5 ESTADISTICAS

La ventana de estadisticas tiene formato configurable, dividido en siete
tabuladores, que se usa para desplegar datos estadisticos provenientes de
pruebas g ecutadas previamente y datos en tiempo real de pruebas que se estén
€jecutando actualmente. Los datos que se muestran incluyen barras X,

interval os, controles superiores e inferiores e histogramas. Si desea mas
informacién sobre estadisticas, Ver Seccidn 4.3.6, \entana de Estadisticas.

5.7 MANTENIMIENTO
A los componentes del Vector no se les puede hacer servicio de campo, pero
han sido disefiados como modul os extraibles, cada uno de los cuales puede ser
removido y enviado alafébrica para mantenimiento.

Comuniquese con Servicio Uson antes de intentar quitar cualquiera de los com-
ponentes internos del Vector para enviarlo a la fabrica.

5.7.1 CAMBIO DE FUSIBLES

Si el interruptor de electricidad del Vector se encuentra en posicion "ON" y €l
medidor no se enciende, esto podriaindicar la necesidad de cambiar el fusible.
Primero, revise para asegurarse de que el cable de corriente esta conectado en
laparte de atrés del medidor y en un enchufe CA. Después de confirmar que la
conexién del cable no esla causadel problema, siga este procedimiento para
cambiar uno o més fusibles:

Desconecte €l cable de CA de la parte de atras del medidor.
Presione con suavidad y levante latapa de la caja de fusibles para sacarla.
Inserte un nuevo fusible de 250 V.

Vuelva a poner la cajade fusibles en su lugar deslizandola hasta que se
gjusta con un chasqguido.

A wbdpE

Se tiene acceso a la caja de fusibles en el panel trasero del medidor sobre el
interruptor de electricidad. (Ver Figura 5-10.)
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FIGURA 5—-10: MADULO DE INGRESO DE CORRIENTE CA AL VECTOR

= = 2 C
s
o caja de fusible —J =
1] a
] a [
|_a E 3 a__|

La caja de fusibles del Vector contiene un fusible de retardo de tiempo de 2-
Amp en el lado de lalinea para proteger los componentes electrénicos inter-
nos en el evento de una falla eléctrica.

puede producir una exposicion a un voltaje peligroso que puede causar choque

Si no se desconecta el cable de corriente CA antes de cambiar los fusibles se
eléctrico, lesion o muerte.

5.7.2 LIMPIEZA

Cuando se trabagja en ambientes polvorientos 0 sucios, puede ser necesario
limpiar periodicamente la pantalla del monitor del Vector. Se debe usar un
pafio ligeramente humedecido con una pequefia cantidad de agua o un
limpiador suave.

monitor. Mas bien, humedezca un pafio suave con agua o una solucién limpia-
dora suave y entonces limpie con éste la pantalla del monitor.

Nunca rocie agua o solucion limpiadora directamente sobre la pantalla del
Q
Uson no recomienda lalimpieza afondo del Vector en el campo. Si la
acumulacion de polvo o suciedad se torna tan importante que afectala
operacion del medidor, comuniquese con el gerente de Servicio para hacer los
arreglos para el servicio en lafébrica.
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ESTUDIOS DE
REPRODUCIBILIDAD

6.1 REPRODUCIBILIDAD

6.1-1

Lareproducibilidad es la variacion en las mediciones obtenidas con los
MiSMOS equi pos usados varias veces por un operador paramedir la
caracteristicaidéntica en e mismo componente. La reproducibilidad suele ser
el resultado de condicionesinherentes al sistemay la pieza de pruebay esuna
medicién de la precision del sistema. Las pruebas que se g ecutan con una
pieza maestra deben mostrar una reproducibilidad de mas 0 menos cinco por
ciento o mas. Si una pieza maestra no muestra buena reproducibilidad, la
reproducibilidad de la pieza de produccion seréinaceptable.

L os objetivos de las pruebas de reproducibilidad son:

* Servir de base parala aprobacion de medidores recién salidos de fabrica

» Realizacion de evaluaciones regulares del proceso de control para un
medidor

» Evaluar deficiencias sospechadas
» Comparar medidores

METODODOS DE EsTuDIO

Cuatro elementos de reproducibilidad se miden en una serie de pruebas, que
reciben el nombre colectivo de Estudio de Reproducibilidad, afin de
determinar con precision lareproducibilidad de un medidor. Estos cuatro
elementos de reproducibilidad son:

* Pruebade Reproducibilidad sin piezasy sin fugas

* Prueba de Reproducibilidad con una piezay un caudal de fuga conocido

* Prueba de Reproducibilidad con una pieza maestray un dispositivo
dindmico

* Prueba de Reproducibilidad con mdltiples piezas de prueba

El objetivo del andlisis de reproducibilidad es determinar la reproducibilidad,

laexactitud y la estabilidad a corto plazo de una pieza e investigar las

variaciones inherentes a sistema de medicion. Como reglageneral, la

reproducibilidad disminuye a medida que aumenta el grado de complejidad (el
nimero de piezas de prueba, fugas o piezas dindmicas) de una prueba.
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Figura 6-1 muestralos resultados de un Estudio de reproducibilidad completo.

FIGURA 6—1: LA REPRODUCIBILIDAD DISMINUYE A MEDIDA RUE LA
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Prueba de Reproducibilidad sin piezas y sin fugas

Prueba de Reproducibilidad con una pieza y un caudal de fuga conocido
Prueba de Reproducibilidad con una pieza maestra y un dispositivo dinamico
Prueba de Reproducibilidad con mdltiples piezas de prueba
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6.2 REPRODUCIBILIDAD VS. REPRODUCIBILIDAD

Lareproducibilidad es la variacion en el promedio de mediciones hechas por
diferentes operadores usando el mismo medidor para determinar idénticas
caracteristicas del mismo componente.

k La reproducibilidad y la repetibilidad en ocasiones se denotan como R&R del
medidor.

En € caso del Vector, lareproducibilidad no suele suponer un problema puesto
gue lamaguina esta haciendo las medicionesy € error humano no es un factor
en las mediciones.
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6.3 FARMULAS

El Estudio de Reproducibilidad automatizado del Vector es un estudio de Tipo
I, 1o que significa que las mediciones de la misma pieza se repiten varias veces.

El prop6sito de un estudio de Tipo | esdeterminar lareproducibilidad y la
exactitud del sistema de medicion.

El estudio del Vector utilizalas siguientes formulas:
Ecuacion 1, Desviacion Esténdar de los resultados de la prueba:

So= L3 (X - %2
S\ N4
Ecuacion 2, Media de los resultados de |a prueba:
N
v 1
X==»X
N2
Ecuacion 3, Rango de | os resultados de la prueba:

R=x_-x_
max min

Ecuacion 4, indice de Capacidad de Reproducibilidad:

k X
_cg
Co- GSg

Ecuacion 5, indice de Capacidad de Reproducibilidad y Exactitud:

Cok = kcgk * XT _‘X_ Xm‘

3S
g

Ecuacion 6, Limites Inferior y Superior de la Especificaciony Limites de
Control:

LSI_:xm—xT
UsL =X+ X

LCL=X-E,R
UCL =X+ EzR
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Ecuacion 7, Exactitud y % de Exactitud:

AC =‘X— X ‘
m
%AC:)A(—C*100%
m

TABLA 6—1: DEFINICIAN DE SIMBOLOS Y PARAMETROS PARA LAS
FORMULAS EMPLEADAS EN LOS ESTUDIOS DE
REPRODUCIBILIDAD DE TiPO |

VALOR
SimMmBoLO DESCRIFCIAN POR MiNIMO MAXIMO
DEFECTO
%AC Exact_ltud del sistema con respecto | 0 100%
a la pieza maestra
AC Medicion de exactitud del sistema | — 0 —
indice de Capacidad de
Cy Reproducibilidad >1 0 —
indice de Capacidad de
Cak Reproducibilidad y Exactitud >1 0 -
E2 Factor de Limites de Control 2.66 2.66 2.66
kc Cg porcentaje de factor de 2 1 2
g tolerancia ‘
kC Cgk porcentaje de factor de 1 1 15
ok tolerancia ' ' '
N Numero de pruebas realizadas 50 0 50
% Desviacion estandar de los . 0 Ninguno
resultados de la prueba 9
v Valor medio de un nimero de . .
X pruebas — Ninguno Ninguno
Xi Resultado in de la prueba Ninguno Ninguno Ninguno
Xm Caudal de fuga calibrado del Leak | o .
Master
Xmin Resultado minimo de la prueba Ninguno Ninguno Ninguno
Cinco por Cinco por
XT Tolerancia del Leak Master ciento del 0 ciento del
punto de punto de
calibracion calibracion
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6.3.

1

TIPOS DE ESTUDIOS DE REPRODUCIBILIDAD DEL MEDIDOR DE

FucaAas

S0lo se deberarealizar un Estudio de Reproducibilidad unavez que e sistemaha
sido calibrado. Se necesita una pieza maestra idéntica a la pieza de produccion.

Hay cuatro etapas en un Estudio de Reproducibilidad de un medidor de fugas:

1. Pruebade Reproducibilidad del Sistema Neumatico del Medidor: Sellevaa
cabo una pruebasin piezasy sin fugas. La desviacion estandar debe ser
menor de uno por ciento.

2. Pruebade Reproducibilidad de la Pieza Maestra: Se lleva a cabo una prueba
con un dispositivo y una pieza estacionarios. La desviacion estandar debe ser
Mas 0 Menos Cinco por ciento.

3. Estudio de Reproducibilidad del Dispositivo: Se lleva a cabo una prueba con
unapiezadinamicay unapieza maestra. La desviacion estdndar debe ser mas
0 menos 20 por ciento.

4. Pruebade Reproducibilidad con MUltiples Piezas. Por ultimo, sellevaacabo
una Prueba de Reproducibilidad con maltiples piezas de prueba.

6.3.2 ESTuDIO DE REPRODUCIBILIDAD DEL SISTEMA NEUMATICO

DEL MEDIDOR

La Prueba de Reproducibilidad del Sistema Neumatico confirma que el tiempo
de lapruebasy las sensibilidades del caudal de fuga son suficientes para una
buena reproducibilidad.

Aide e sistema neumético del medidor de los dispositivos antes de gjecutar un
Estudio de Reproducibilidad. La reproducibilidad debe ser de menos de uno por
ciento. Si es mayor de eso, existe un excesivo interferenciaen el sistema
neumatico y hay que hacer esfuerzos especiales para minimizarla. Consulte con
Uson lainformacion sobre la reproduccion del estudio original de fabrica
realizado con e medidor, o consulte la documentacion " Como esta construido”
gue acompafia a medidor.

6.3.3 PRUEBA DE REPRODUCIBILIDAD DE LA PIEZA MAESTRA

La Prueba de reproducibilidad de la pieza maestra confirma que los tiempos de
pruebay las sensibilidades del caudal de fuga son suficientes para una buena
reproducibilidad. Para gjecutar una Prueba de Reproducibilidad con la Pieza
Maestra, comience por conectar el dispositivo y la pieza maestra al medidor.
Ejecute &l Estudio de Reproducibilidad con el dispositivo y sin soltar ala pieza
de prueba. Si lareproducibilidad no es de mas o menos cinco por ciento o mejor,
se necesitan esfuerzos adicionales para mejorar el método de sellamiento o los
tiempos de prueba/ estabilizacion pueden necesitar gjustes. Ver Capitulo 5,
Diagnostico y Reparacion del Medidor de Fugas, si se desea informacion sobre
como mejorar lareproducibilidad.
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6.3.4 EsTuDIO DE REPRODUCIBILIDAD DEL DispPOsITIVO

Ejecute un Estudio de Reproducibilidad del Dispositivo con los sellos
configurados paraasegurar y liberar entre pruebas. Esto indicarala cantidad de
varianza del resultado de la prueba creada por el movimiento dinamico de los

sallos.

6.3.5 ESTUDIO DE REFPRODUCIBILIDAD DE MULTIPLES PIEZAS

Ejecute un Estudio de Reproducibilidad usando varias piezas diferentes para
determinar la variacion del caudal de fuga de una pieza a otra.

Solamente el usuario final o el fabricante del producto pueden determinar cual

es el grado aceptable de reproducibilidad. Diversas influencias, incluidos el
error del operador, el ambiente, irregularidades de las piezas y otros factores,

influyen sobre la reproducibilidad.
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6.4 EJECUCIAN DE UN ESTuDIO DE REPRODUCIBILIDAD

L os Estudios de Reproducibilidad se gecutan a partir del Juego de
Herramientas para el Estudio de Reproducibilidad de una Prueba de Fugas en
el Modo Ejecutar. Para comenzar, obtenga acceso a la ventana Configuracion
del Estudio de Reproducibilidad seleccionando Intentos de Reproducibilidad
en e menu Herramientas sobre la barra de men.

El juego de herramientas del estudio se divide en dos ventanas, una para
configurar € estudio (la ventana de Configuracion del Estudio de
Reproducibilidad) y otra (la ventana de Ejecucion del Estudio de
Reproducibilidad) para gjecutar €l estudio y revisar los resultados.

las piezas de produccion o medidores calibrados que puedan estar instala-

Antes de comenzar un Estudio de Reproducibilidad, retire del medidor todas
dos.

Laventana de Configuracion del Estudio de Reproducibilidad se divide en cuatro
secciones, cada una de las cuales cumple un proposito diferente.
(Ver Figura 6-2.)

» Seleccione Prueba de Fuga: Esta seccion se usa para Seleccionar una
Prueba, para gjecutar, fijar el caudal de fugadel Leak Master, introducir un
retardo temporal y unatoleranciay el nimero de serie del Leak Master.

» VaoresCalculados. Estaareamuestrael limite superior de la especificacion
(USL) y € limite inferior de la especificacién (LSL).

» Factoresdel Método de Prueba: Esta seccidn se usa para seleccionar un tipo
de estudio, introducir factores Cg y Cgk, especificar puntosen MR, indicar
el nimero de pruebas, € nimero de piezas, el nimero de intentosy €l
nuimero de operadores, asi como un factor de limite de control y un factor
MR UCL factor.

» Informacién Adicional de la Prueba: Esta &rea ofrece un lugar para

introducir e nombre de la compariia, € nombre del operador, la
descripcion de la pieza, lafecha, lahoray comentarios.
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FIGURA 6—2: CONFIGURACION DEL ESTUDIO DE REPRODUCIBILIDAD

Ccaudal de fuga de la unidad Yector 21|
Archivo Confiouracion  Ejecutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda

Selec- Verla Configuracion del estudio de reproducibilidad
cione configuracién ||| -8 | €St S8le Time Delay (Min\Sec) B
: OM38S |

Prueba
de Fuga Ejecutar Leak Master Leak Rate Serial No.
[ 10,0000 eesm >|@ [ 0000 [psig ~| [ o
Calculadora — i
Valores Cal- ~Calculated Values Test Result Logging
USL LSL
culados
| 15 | 95 : :
¥ Activar el registro de resultado
~TestMethod Faciors
Factores del Stucly Type #ofTests #Pars  Trials) Operator(s)
Método de Tipo 1 b [ 50 | 1 1 | 1

Prueba

Factor k Factor Points in MR Control Limit Factor MR UCL Factor
Cerrar 02 0.1 [s [286 [327
Additional Test Information
Informacion Company Name ﬁ\l%err{:‘m— m 11192004 x| | 1:38:31PM =

Adicional dela
Commen
Prueba |

2

Config Ejecutar

6.4.1 INTRODUCCION DE INFORMACIAN DE SELECCIAN DE
PRUEBA DE FUGAS

La informacion sobre el Leak Master requerida para este procedimiento de instalacion
estéa disponible en el Certificado del Leak Master.

En la porcidén de la ventana Seleccione Prueba de Fuga, el Operador tiene que
introducir informacion en los siguientes campos:

» Seleccione Pruebade Fuga: Use laflechasituadaal lado del campo paraver
unalista de pruebas disponibles. Seleccione una Pruebade lalistahaciendo
clic sobreella

» Retardo Tempora (Min./Seg.): Introduzca un periodo de retardo entre
pruebas en minutos y segundos.

e Caudal de Fugadel Leak Master: Introduzca el caudal defugay lapresion
del Leak Master que se usarén para el estudio.

e No. de Serie: Introduzca el nimero de serie del Leak Master .

EsTUuDIOS DE REPRODUCGIBILIDAD 6-9
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6.4.2 PRESENTACION DE VALORES CALCULADOS

La porcidn de la ventana denominada Val ores Cal culados muestra dos campos
de valores cal culados después de que el Operador introduce lainformacion
requerida en la ventana de Configuracion del Estudio de Reproducibilidad
(estainformacion se guarda automaticamente):

e USL: Limite superior de la especificacion basado en las especificaciones de
toleranciadel sistema

» LSL: Limiteinferior de laespecificacion basado en las especificaciones de
toleranciadel sistema

6.4.3 PRESENTACION DE FACTORES DEL METODO DE PRUEBA
POR DEFECTO

L os factores por defecto incluyen los siguientes campos:
e Tipo de Estudio

* NuUmero de Pruebas

* NuUmero de Piezas

 Intentos (nimero de)

e Operadores (nUmero de)

y varian de una compafiia a otra. El Operador debe revisar las politicas de la
companiia sobre los estandares del Estudio de Reproducibilidad para ver la
informacidn sobre los valores que se muestran en estos campos.

k Los siguientes resultados por defecto se basan en estandares individuales de estudio
* Factor Cp
» Factor Cpk
* Puntosen MR
 Factor del Limite de Control
* Factor MR UCL
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Boton de —Pf| Ejecutar

Ejecucién

Resultados

Reproducibilidad

Después de introducir toda la informacion requerida, haga clic en €l botén
Ejecutar situado en la columna de laizquierda para abrir la ventana Ejecutar
Estudio de Reproducibilidad donde se veran |os Resultados de la Prueba. (Ver
Figura 6-3) Hagaclic en Inicio. El Vector gjecutala pruebay muestralos
siguientes resultados:

e Min.: Resultado minimo de entre todas | as pruebas

* Maéx.: Resultado maximo de entre todas | as pruebas

* Media: Resultado promedio

* R: Rango (o dispersién) de los resultados de |a prueba (max. - min.)
* Sd: Medicién de ladispersion de los resultados de |a prueba

e LCL: Limiteinferior de control

* UCL: Limite superior de control

* AC: Exactitud de la Reproducibilidad

Junto con los resultados de la prueba, se muestran las siguientes estadisticas de
reproducibilidad:

* % AC: Porcentaje de exactitud de |la reproducibilidad

» Cp: Factor de tolerancia de lareproducibilidad

» Cpk: Factor de reproducibilidad y exactitud

FIGURA 6—3: EJECUCION ESTUDIO DE REPRODUCIBILIDAD

ECcaudal de fuga de la unidad Yector x|
Archivo figura Ejecutar Servicio Herramientas Ventana Ayuda
Verla Ejecucion del estudio de reproducibilidad =
configuracion Prueba en P"UcliLeakTesﬁ T Prueba en curso
——r—— @ ﬁuescnpﬁm
Canal II— Detener

Calculadora

Imprimir
Cerrar
Resultados Reproducibilidad Estado
min - | ¢ %o | =
v NN L. I . e
Prome |EKEE Uc. INEEEEN cok" I ]

I 2

Config Ejecutar
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6.5 TERMINOS DE REPRODUCIBILIDAD

En laTabla Tabla 6-2 se enumeran y definen los términos y abreviaturas mas
frecuentes que los usuarios pueden encontrar en este documento o en otra
bibliografia sobre pruebas de fugas.

TABLA 6—2: TERMINDOS Y ABREVIATURAS DE REFRODUCIBILIDAD

TERM DEFINITION

%AC

Variacion del avaluador (reproducibilidad) porcentaje relativo a la cifra
de referencia (RF)

Exactitud (AC)

La diferencia entre el promedio de mediciones observado y el valor de
referencia. El valor de referencia, también conocido como valor de
referencia aceptado, o valor maestro, sirve como una referencia
acordada para los valores medidos.

ANOVA Andlisis de varianza

ARM Método de promedio y rango

AV Variacion del avaluador

cc/m Centimetros cubicos por minuto

Cg indice del potencial del calibrador
Cgk indice de la capacidad del calibrador
EV Variacién de los equipos

LCL Limite inferior de control

Caudal de fuga limit

Caudal de fuga méximo aceptable

LSL

Limite inferior de la especificacion

Max. (valor méaximo)

Resultado maximo de entre todas las pruebas

Media (valor promedio)

Resultado promedio de la prueba

Min. (valor minimo)

Resultado minimo de entre todas las pruebas

R Rango de los resultados (min. - méx.)
R&R Reproducibilidad y repetibilidad
RF Cifra de referencia, limite del caudal de fuga

Desviacion estandar
(Std)

Medicién de la dispersién de los resultados de la prueba

Resultado de la prueba

Resultado de una prueba individual

UCL

Limite superior de control basado en la capacidad del sistema

USL

Limite superior de la especificacion basado en la capacidad del
sistema

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR
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GENERACION DE INFORMES
DE PRUEBA

7.1 INFORMES Y REGISTROS DE DATOS

Lainformacion de configuracion y pruebas se recoge y se registraen informes
y registros de datos. En este Capitul o se detallan los procedimientos para
mostrar e imprimir lainformacion sobre las pruebas.

Los informes generados en € Modo Configuraciéony el Modo Ejecutar
incluyen los siguientes:

» Modo Configuracién
* Informe Resumido de Configuracién del Sistema
* Informe de los Parametros de la Prueba
* Modo Ejecutar
* Registro de los Resultados de la Prueba
* Registro delos Datos de la Muestra
* Informe de Reproducibilidad

Configure su impresora en Windows antes de imprimir los informes y regis-
tros de datos.

7.2 INFORMES GENERADOS EN EL MoOoDO
CONFIGURACIAN
L os siguientes son los informes generados en el Modo Configuracion:

* Informe Resumido de Configuracién del Sistema
* Informe de los Parametros de la Prueba

En esta seccion se describen estos informes y |os procedi mientos para
mostrarlos e imprimirlos.

GENERACION DE INFORMES DE PRUEBA 7-1
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7.2.1 INFORME RESUMIDDO DE CONFIGURACION DEL SISTEMA
El Informe resumido de configuracion del sistema incluye todos los
pardmetros de una prueba, informacion sobre como se han configurado los
pardmetros, los detalles del hardware para cada canal, el nimero de pruebas
configuradas para cada canal y el nombre de las pruebas y etapas.

Siga este procedimiento paramostrar e imprimir € informe:
1. Enel Modo Configuracion, abrala ventana Configuracién de la Pruebay
del Temporizador y hagaclic en el tabulador Resumen. El Informe
Resumido de Configuracion del Sistema aparece.
2. Hagaclic en el botén Imprimir el Resumen del Sistema paraimprimir el
informe. Se muestra el cuadro de didlogo de laimpresion. (Ver Figura 7—
1)
3. Seleccione unaimpresora, introduzca el nimero de copiasy hagaclic en
OK.
FIGURA 7—1: EL INFORME RESUMIDO DE CONFIGURACION DEL SISTEMA
21|
Archivo Configuracidn ©jccutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda
[confiouracion de o prucba y deltemporizador
filiekaltiags Prueba actual TestiD 431 Informe | Ganal Seleccidn de una prueba pred inada
[LeakTestt ticiénde liaf[1 =] | =
Secuenciador] _Renombrar| Borar | Copiar | Guardar |DO de prue
1. Haga clic Etapa en curso
: engel [Test x| Quick Edit |
tabulador Eqeip e | Fouar |
Resumen Parametros de prueba Parametros de etapa Cialculos matematicos de etapa Datos de exportfcion
Comp/Cal |
Cal de fugas
Aceptacion/rechazo | Limites 1 | Limites finales I Control de circuitos | Salidas de valvula Resumenl
~"Sistema ﬂ
?"ECanaH
T Accionadores
i | -[E38208-Valve, 2-Way, 50 PSI, 24dc-[38] | ~2
| ='Reguladores
“Manual
Diagnastico ~“Electrénico
2. Hagaclic en | | “Electronic 0-120 psig
el botén | ~Sensores
Imprimir el | | “Ba5112-Pressure - 150 psig-(4] | ~ 1
Resumen ~Pruebas
del Sistema : | & Flowt
para ! [~ EEtapas
Imprimir el il _ 1, Test =
informe _m'“ > Imprimir el resumen del sistemal Irnonmir Unnfarme
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7.2.2 INFORME DE LOS PARAMETROS DE LA PRUEBA
El Informe de los pardmetros de |a prueba detalla pruebas individual es
enumeradas en el Informe Resumido de Configuracion del Sistema. Si desea
mostrar e imprimir un informe para una prueba especifica:
1. 1. Ené Modo Configuracion, abralaventana Configuracion delaPruebay
el Temporizador y hagaclic en el tabulador Resumen. El Informe
Resumido de Configuracién del Sistema aparece. (Ver Figura 7—1.)
2. Paraseleccionar una Prueba paraimprimir, hagaclic sobre ellaen € arbol
de configuracién. (Ver Figura 7-2.)
3. Hagaclic en e boton Imprimir un informe paraimprimir € informe.
4. Seleccione unaimpresora, introduzca el nimero de copiasy hagaclic en
OK.
FIGURA 7—2: INFORME DE LOS PARAMETROS DE LA PRUEBA
21|
Archivo  Configuracién Ejocitor  Servico Herramientas Ventana Ayuda
[confiouracion de o prucba y deltemporizador
filesaiisia Prueba actual TestiD 431 Informe | Ganal Seleccidn de una prueba pred inada
[LeakTestt ticién de liaf[1 =] =
1. Haga clic e Aancladon Etm Borrar | Copiar | Guardar [DO de prue
en el [Test x| Quick Edit |
tabuladot Equi Aradr | Borar |
Resumen ke —Armde ] Smar_ : * .
Parametros de prueba | Parametros de etapa | Calculos matematicos de etapa | Datos WE exportacion
Comp/Cal |
Cal de fugas
Aceptacion/rechazo | Limites 1 | Limites finales I Control de circuitos | Salidas de valvula Resumenl
2. Haga clic 3 Stabilize B
en una R4, Test
prueba “B5. Exhaust
para )
seleccion = MEtap
arla para &1, Fin
imprimir Diagndstico B2 Isolate .
B3 Stabilize
| E"Eii. Test
| 5. Exhaust
3. Hagaclic en B canal2
el botén : Accionadores
"Imprimir ! i | FB38207-Valve, 2-Way, 20 PSI, 24vde-[37] | ~3
Informe" i | “&38233-Valve, 3-Way, 20 PSIG 2dvdc-[40] | ~4 =
Prﬁ rparimil’ el | Imorimir el resumen del sisternal | Imerimir un informe |I
informe
7.3 REGISTROS DE DATOS E INFORMES GENERADOS EN EL
Mabo EJECUTAR
L os siguientes son los informes generados en el Modo Ejecutar:
* Registro de los Resultados de la Prueba
* Registro de los Datos de la Muestra
* Informe de Reproducibilidad
En esta seccion se describen los registros e informes de los datos y |os
procedimientos para mostrarlos, imprimirlosy guardarlos.
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7.3.1 REGISTRO DE LOS RESULTADOS DE LA PRUEBA

El Registro de losresultados de la prueba guarda todos | os datos de Resultados
delapruebay creaun registro diario de pruebas de la actividad del Modo
Ejecutar para cada canal. Los resultados para cada canal se registran en un
archivo anico.

Laopcién Activar Resultados de la Prueba se marca por defecto en €l é&reade
Opciones de registro de datos del tiempo de gecucién del formulario de
Seleccion de Secuencia/ Prueba. (Ver Figura 7-3.) El valor por defecto se
puede cambiar quitandole la marca ala opcion o haciendo clic con el botén
derecho del raton sobre la ventanay cancelando |a seleccidn ResultLog en el
menu desplegable.

La opcion de atajo con el boton derecho del raton sélo esta disponible en la ven-
tana de ejecucién de Canal Unico.

Se puede usar € area I ntroduccién de texto para afiadir notas que apareceran al
final de cada entrada en €l registro.

FIGURA 7—3: OPCIONES DE REGISTRO DE DATOS

[ caudal de fuga de la unidad Yector 2x|
Archivo Confiouracion  Ejecutar  Servicio  Herramientas Ventana Ayuda
Sequence 2
Run Type EStandard Production ;j
Sequence 3 ¢ Qué desea ejecutar? 1 [ Seleccion de .
@ Cargar/ejecutar una secuenciz | | =| _Cargar |
S 1 g, ¥ 3 ﬂa p '
eqgance " Cargarfejecutar una prueba I El Cargar |
L B JEitn aut
~Opciones de registro de datos del tiempo de ejecucion] fCampo de introduccion de texto

Regi v Activacion del registro de resultados de la prueb: ]

gistro de ¥ Activacidn del registro de muestras de datos

D.atos en ™ Crear el archivo de entrada ALD ]

Tiempo de Nombre.de archive |
|
1

Ejecucion !

~Opciones de visualizacion del tiempo de ejecucion—

| itz oncio e del e s El cédigo de barragypuede invalidar el texto

™ “er muestra de prueba

Utilicelaseccion de Introduccion de Texto
para afadir notes que apareceran al final
de cada entrada en el registro
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Cada entrada de resultado de la pruebaen el registro de actividades se cifieaun
formato estéandar:

Fechay hora, nUmero del canal, nimero de la prueba, medicién de la Etapa 1,
resultado de la Etapa 1, medicién de la Etapa 2, resultado de la Etapa 2 (a
través de todas | as etapas), Campo de texto del usuario (si es pertinente).

El resultado de |la etapa es numérico, con las siguientes designaciones:
e 1-"Apto"

* 2-"Noapto"

o 3-"Detener" (Abortar)

seguimiento y termina con una alimentacién de linea seguida de un nuevo

Cada linea se delimita con comas, con un espacio de encabezado y
renglon.

El registro recibira un nombre de archivo por defecto con el siguiente formato:
date_channelnumber.log. Por defecto, el subdirectorio del registro esta ubicado
en el disco duro del medidor en €l directorio Vector, a menos que se
especifique otra ubicacion.

Si se configura el codigo de barras para el modo Introducir texto, se reemplazara
el Introducir texto en el canal seleccionado.

La ubicacién por defecto de lainstalacion del directorio del Vector es D:\Program
Files\Vector\Log.

Para cambiar laruta del archivo, hagaclic en Servicio/ Configuracion del sitio
en la barra de herramientas. Haga clic en el tabulador Directorios para
seleccionar un drivey crear una carpeta para guardar |0s registros.

Paramostrar e imprimir €l registro de los resultados de |a prueba:
1. Enéd Modo Ejecutar, haga clic en Archivo en la barra de herramientas.

2. Hagaclic en Abrir archivo y abrala carpeta de registro.
3. Seleccione una carpeta de registro paraimprimir y entonces hagaclic en

Abrir.
4. El registro se abre en Libro de notas. Haga clic en Archivoy en Imprimir
en e menu.
GENERACION DE INFORMES DE PRUEBA 7-5
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FIGURA 7—4: SELECCIAN DE DIRECTORIO

Informacion del sitio Informacion del equipo Personalizar la unidad Vector  Directorios I

Ruta de registro de archivo

IC'\F‘rog{am FilesWectonLOG Editar I
Clear Log Files I

Cerrar Select Directory ; x|

Directory Name:
[C:\ngam Files\Vector\LOG

(= Program Files
(= Vector

Diives:

[ ¢ [dive_c] Zl

DKICamell

Lainformacion del Registro de los resultados de la prueba se muestra en el
siguiente formato:

Fechay hora, Nimero del canal, nimero de la prueba, Medicion delaEtapa 1,
Resultado de la Etapa 1, Medicién de la Etapa 2, Resultado de la Etapa 2,
Medicion de la Etapa 3, Resultado de la Etapa 3, (continuacion, hasta cuando
se han informado todas las mediciones y resultados de las etapas). El texto
opcional introducido por e usuario seguird alas medicionesy resultados de la
etapa en e registro. En Figura 7-5 seilustra un registro de muestra.

FIGURA 7—-5: REGISTRO DE LOS RESULTADOS DE LA PRUEBA

Nimero  Numerode Mediciénde Resultado de Medicion de
Fecha  Hora de Canal  Prueba laEtapal laEtapal la Etapa 2
10/29/2002 1:47:07 PM , o1 , 1 ., 15.504715109714, 1 , 15.7472151860103,
—E ’ 15.3432111575671, 1 , 15.7691579943236, 1 , 15.3432111575671 , 1

Operator Name : Smith , Operator Id : 234556 , Shift :Night

10/29/2002 1:47:48 pMm , 01 , 1 , 15.1205786309397, 1 , 15.]4871974852748,
1, 15.3277993102817, 1 , 15.8453932309946, 1 , 15.327799p102817 , 1 ,
Operator Name : Smith , Operator Id : 234556 , Shift :Night

L— Resultados de Etapa 2, Mediciones de Etapas Introduccion de Texto por
3,4y 5 y Resultados de Etapa 3,4y 5 Usuario
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7.3.2 REGISTRO DE DATOS DE LA MUESTRA

El registro de datos de muestra deja constancia de las mediciones real es del
sensor para cada periodo de muestra. Esta opcion no se selecciona
automaticamente y, por tanto, es preciso marcarla para poder registrar esta
informacion. En el area de Opciones de registro de datos del tiempo de
gjecucion de el Formulario Seleccionar Secuencia/ Prueba, hagaclic en
Activar Datos delaMuestra o hagaclic con € botén derecho del raton sobre la
ventanay seleccione Samplelog del menu desplegable.

La opcidén de atajo con el botén derecho del raton solo esta disponible en la
ventana de Canal Unico.

Lainformacion se muestra en el siguiente formato en el registro de datos de

muestra:

Fechay Hora, NUmero de la etapa, Medicién del sensor 1, Medicion del sensor
2, Medicion del sensor 3, Medicion del sensor 4, Medicion del sensor 5,
Medicién del sensor 6y total. En Figura 7—6 seilustra un registro de datos de
muestra.

FIGURA 7—6: REGISTRO DE DATOS DE LA MUESTRA

Mediciones en 2 3

4 5 6 Total
Sensores (1-6)

Fechay Hora=—3/10/03 11:16:25 A

NuUmero de
Etapa(s)

_/1 , 2.18078764452557 , 0 , 0, 0, 0, 0, O
1, 2.2148407498102 , 0 , 0, 0, 0, 0, 0.1
1, 2.23367675409829 , 0 , 0, 0, 0, 0, 0.2
1, 2.22716383487177 , 0 , 0, 0, 0, O, 0.3
1, 2.22464056285198 , 0 , 0 , 0, 0, 0O, 0.4
1, 2.22384374010888 , 0 , 0, 0, 0, O, 0.5

1, 2.22383820661761 , O , O , O, O, O, 0.6

1, 2.22367773537074 , 0 , 0, 0, 0, 0, 0.7
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seguimiento y termina con una alimentacién de linea seguida de un nuevo

Cada linea se delimita con comas, con un espacio de encabezado y
renglén.

El registro de datos recibird un nombre de archivo por defecto, a menos que se
especifique otro nombre en el campo Nombre de Carpeta de lamuestraen la
ventana Formulario de Seleccion de Secuencias/ Pruebas . (Ver Figura 7-3.)

El campo Nombre de Carpeta de la muestra sélo es visible cuando se selec-
ciona la casilla de verificacion Activar datos de la muestra.

El formato de nombre de archivo por defecto es:
fecha _hora minuto_segundo_canal.log.

Por defecto, el subdirectorio del registro de localiza en el disco duro del
medidor en el directorio del Vector, a menos que se especifique otra ubicacion.

La ubicacion por defecto de lainstalacion del directorio del Vector es D:\Pro-
gram Files\Vector\Log.

El amacenamiento de archivos se hard por defecto en el subdirectorio del
registro a menos que se especifique otraruta de archivo. Si desea cambiar la
rutadel archivo, hagaclic en Servicio / Configuracion del sitio en labarra de
herramientas. Hagaclic en € tabulador Directorios para seleccionar un drivey
crear una carpeta para guardar |os registros.
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7.3.3 INFORME DE REPRODUCIBILIDAD

El Informe de Reproducibilidad detallalos resultados de un Estudio de
Reproducibilidad. Consulte Capitulo 6, Estudios de Reproducibilidad, si desea

mas informacién sobre |os Estudios de Reproducibilidad.

L os estudios de reproducibilidad se usan en e Modo Ejecutar. Para mostrar e

imprimir un Informe de reproducibilidad:

1. Seleccione Herramientas en la barra de herramientas y a continuacién
seleccione Estudios de Reproducibilidad en el ment desplegable.

2. Semuestralaventana de Configuracion del Estudio de Reproducibilidad.
Configurey gjecute el Estudio de Reproducibilidad. Si desea informacion
sobre Estudios de Reproducibilidad, consulte Capitulo 6, Estudios de

Reproducibilidad.

3. Unavez que € estudio estéd completo, el boton Imprimir aparecera al lado
izquierdo de laventana. Haga clic en el botén Imprimir o latecla
correspondiente de opcion. El informe se muestra en una ventana separada.

4. Hagaclic en el botén Imprimir situado en la parte inferior de la nueva
ventana paraimprimir el informe. Se mostrard el cuadro de didlogo de

imprimir.

5. Seleccione unaimpresora, introduzca el nimero de copiasy hagaclic en

OK.

FIGURA 7—7: VENTANA DEL INFORME DE REPRODUCIBILIDAD

20

Archivo Conficuracion Ejecutar  Servicko  Herramientas Ventana  Ayuda
| Verla Configuracion del estudio de reproducibilidad
configuracién rLeak TestSelect ———— “Tima Delav m e

| Flowt | 0M3S |
‘ Ejecutar || LeakMaster Leak Rate Serial No.

[ 10,0000 Jecrm =] @[5000 [psig =] 0

Calculadora || - - .

Calculated Values Test Result Logging

| USL LSL
| 105 | 95 : .
¥ Activar el registro de resultado
[ TestMethod Factors :
Study Type #ofTests #FParts  Trials)! Operatar(s
Tipo 1 - 50 1 1 | 1
Factor Cpk Factor Paoints in MR Control Limit Factor MR UICL Factor

‘ Cerrar 02 | 0.1 5 [286 [327
‘ ;-:Addilional Test Information

ICcmpany MName |Name IPart description 111272004 El |3I]:UB:39AM ‘:
‘ | Comments

=l
El
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FIGURA 7—8: IMPRESIAON DE INFORMES DE REPRODUCIBILIDAD

L. Caudal de fuga de la unidad Yector 7| x|

verla |l

configuraci |Informe de reproducibilidad

Prueha seleccionada: Flowl

Cormpany Name: Corpany Name
Cerrar | Fechs: 1111272004

Ejecutar | Retardo temporal (minfseg): 0 M35
Candal de fuga de la unidad Leak Master: 10,0000 co/m @ 5.000 psigTolerancia %: 5

Factor limite de control = 3 Factor MR UCL = 3
Informacion adicional de la prueba:

Operator: Name  Part Description: Part description

Deseripeién: (null)

Nimero de serie: 0

Valores calculados: ~ USL=10.500000  LSL = 9.500000

Calculado
Factores del método de prueha:
Imprirnir Tipo de estudio = Tipo |  Configuracion de prueba = (null) Niimero de proshas = 50
HNiimero de pieza=1 Prueba(s) = 1 radores = 1
FactorCp=0 Feactor Cpk=0 Puntos en MR =5

Hora: 10:09:39 AM

std =
LCL =i
ucL =

AL

Imprimih_]

030
7956
13.144
055

Guardar I

Cancelar

Comentarios:
|Resultados
Min = 10022
Mix = 10987
Media = 10.550
R = 0975
o
Conngﬁecutnrl

Siga este procedimiento para guardar un Informe de Reproducibilidad:

1. Hagaclic en € boton Guardar situado en la parte inferior de la nueva
ventana. Aparecera el cuadro de didlogo Guardar como con la carpeta de
registro seleccionada por defecto.

2. Delenombre alacarpetay hagaclic en € botén Guardar como.
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COMENTARIOS

L e agradecemos que se haya tomado el tiempo paraleer e Manual de
Operaciones del Vector. Le rogamos gue nos ayude a mejorar nuestro manual
compartiendo sus comentarios con NOsotros.

-- ¢Es dificil de entender algunas de las partes del Manual de Operaciones del
Vector?

-- ¢Son faciles de seguir las instrucciones e ilustraciones?

-- ¢Cudles areas se podrian beneficiar de una documentacion mas detallada?
-- ¢Qué mas habria que cambiar?

Gracias por sus comentarios.

Sirvase devolver este formulario a

Uson L.P.

Atencion: Ingenieria

8640 North Eldridge Parkway

Houston, Texas, USA 77041
Fax: 1+ (281) 671-2001

VECTOR MANUAL DE OFPERADOR COMENTARIOS
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	Figura 3-20: Resultados Configuración Sec
	Figura 3-21: Vista Alterna: Ventana Multicanal



	Notas:

	Pruebas
	Pruebas
	4.1 Determinación del Modo Actual
	Figura 4-1: El Interruptor de Modo
	Figura 4-2: Cómo se Usa la Llave de Protección
	Figura 4-3: Ventana Formulario de Selección de Secuencias / Pruebas

	4.2 Configuración de Opciones de Prueba
	4.2.1 Selección y Carga de una Secuencia o Prueba
	1. Seleccione Cargar / Ejecutar Secuencia en el área Qué desea ejecutar?.
	2. Seleccione una secuencia para el campo Seleccionar Secuencia.
	3. Una vez que se han configurado todas las opciones de secuencia, haga clic en el botón Cargar para cargar la secuencia seleccionada.
	Figura 4-4: Selección y carga de una secuencia

	1. Seleccione Cargar / Ejecutar Prueba.
	2. Seleccione una Prueba en el campo Seleccionar Prueba.
	3. Al hacer clic en la casilla de verificación Ejecución Aut se habilita la característica de ejecución automática y da lugar a que se muestren dos campos adicionales: Retardo temporal y Número de pruebas.
	4. Para configurar un periodo de retraso entre prueba y prueba, introduzca valores de horas, minutos y segundos en el campo Retardo temporal.
	5. Para configurar el número de veces que se va a ejecutar la prueba, introduzca un valor en el campo Número de pruebas. Una vez...
	6. Una vez que se han configurado todas las opciones de prueba, haga clic en el botón Cargar para cargar la prueba seleccionada....
	Figura 4-5: Selección y Carga de una Prueba


	4.2.2 Configuración de las opciones de registro de datos del Tiempo de Ejecución
	1. Para activar el registro a nivel de la prueba, haga clic en la casilla de verificación Activación del registro de resultados de la prueba.
	2. Para activar el registro a nivel de la muestra, haga clic en la casilla de verificación Activación del registro de muestras de datos.
	Figura 4-6: Configuración de las opciones de registro de datos de Tiempo de Ejecución


	4.2.3 Configuración de Opciones de Visualización del Tiempo de Ejecución
	1. Para activar la visualización a nivel de resultado de la prueba, haga clic en la casilla de verificación Visualizar Resultado de la prueba.
	2. Para activar la visualización a nivel del resultado de la muestra, haga clic en la casilla de verificación Visualizar Muestra de la prueba.
	Figura 4-7: Configuración de las Opciones de visualización del Tiempo de Ejecución


	4.2.4 Registro Introducción de texto
	Figura 4-8: Introducción de texto en la ventana Formulario de Selección de Secuencias / Pruebas


	4.3 Ejecución de una Prueba o Secuencia
	4.3.1 La Ventana de Canal Único
	Figura 4-9: Ventana de Canal Único: menú abreviado
	Tabla 4-1: Selecciones del Menú Abreviado: Canal Único
	1. Haga clic en el botón Iniciar para comenzar a ejecutar una prueba o una secuencia.
	2. Para visualizar la actividad que tiene lugar en otro canal, haga clic en el correspondiente interruptor de canal situado en l...
	Figura 4-10: Ejecutar una Prueba en la Ventana de Canal Único


	4.3.2 Monitoreo del Avance en la Ventana de Canal Único
	1. Indicadores LED en la parte superior izquierda de la ventana muestran el estado del medidor sobre el canal activo.
	2. En el área IO Digital de la LTCU, los indicadores LED situados en la línea de entrada indican que se ha recibido un comando para terminar una etapa.
	3. También en el área IO Digital de la LTCU, los indicadores LED situados en la línea de salida indican que se ha presentado una salida digital como está configurada en la ventana de instalación EDO.
	4. En la línea de ingreso del área IO Digital Externa, la pantalla se divide en siete áreas de visualización separadas, cada una de las cuales se configura durante el proceso de instalación EDI. La pantalla de la línea de entrada incluye estos elementos:
	5. Sobre la línea de salida del área Digital Externa IO, las luces indicadoras LED Master Ready se ponen verdes para indicar que el medidor está preparado para recibir una entrada a través de la tarjeta I/O.
	6. También en la línea de salida del área Digital Externa IO, las luces indicadoras LED Master A/R se ponen rojas cuando se recibe un rechazo.
	Figura 4-11: La información sobre el estado del medidor se muestra en la ventana de Canal Único

	1. El campo Secuencia indica cuál secuencia se está ejecutando actualmente.
	2. El campo Grupo indica cuál grupo se está ejecutando actualmente.
	3. El campo Prueba indica cuál prueba se está ejecutando actualmente.
	4. El campo Etapa número muestra la Etapa actual.
	5. El campo Tiempo (Seg.) muestra el tiempo transcurrido en intervalos de 0.1 segundos.
	6. El campo Valores del Sensor muestra mediciones del sensor en tiempo real.
	7. El avance de la prueba se muestra en el cuadro Resultados de la Prueba en tiempo real durante la prueba. Las flechas situadas al lado del cuadro permiten desplegar hacia adelante y hacia atrás las notas de resultados de la prueba.
	8. El avance de la prueba se representa gráficamente en tiempo real en la parte inferior de la ventana de Canal Único mientras se ejecutan una prueba o una secuencia.
	9. Los indicadores LED situados en la esquina inferior izquierda de la ventana especifican en cuál canal se está ejecutando la p...
	10. Los totales de apto / no apto que aparecen en la parte inferior de la ventana muestran los totales de aptos y no aptos en ti...
	Figura 4-12: Información de prueba o secuencia desplegada en la ventana de Canal Único

	1. Los resultados finales de la prueba se muestran en el campo Result de la prueba.
	2. Los Indicadores LED en forma de rombos situados en la parte superior central de la ventana muestran información gráfica de lo...
	3. Los indicadores LED situados al lado del cuadro Sequence se iluminan en verde en la columna A para indicar que una secuencia ha recibido un valor de aceptado, o en rojo en la columna R para indicar un rechazo.
	4. Los indicadores LED situados al lado del cuadro Group se iluminan en verde en la columna A para indicar que un grupo ha recibido un valor de aceptado, o en rojo en la columna R para indicar un rechazo.
	5. Los indicadores LED situados al lado del cuadro de Test se iluminan en verde en la columna A para indicar que una prueba ha recibido un valor de aceptado, o en rojo en la columna R para indicar un rechazo.
	6. Los indicadores LED situados al lado campo Step se iluminan en verde en la columna A para indicar que una etapa ha recibido un valor de aceptado, o en rojo en la columna R para indicar un rechazo.
	7. Al final de una prueba o secuencia, el campo Sensor Values muestra las mediciones finales del sensor. Si desea visualizar val...
	8. Los resultados finales de la prueba se muestran en el cuadro Test Results. Las flechas situadas al lado del cuadro permiten desplazarse hacia adelante y hacia atrás por las notas de los resultados de la prueba.
	9. El contador de resultados aceptados muestra un total final de aceptados y el contador de resultados rechazados muestra un total final de rechazados para cada canal y secuencia.
	Figura 4-13: Visualización de los resultados de muestra y secuencia en la ventana de Canal Único al final de una prueba o secuencia


	4.3.3 La Ventana de Ejecución Simple
	1. Indicador grande para resultados aceptados (verde) y rechazados (rojo).
	2. Nombre de la prueba.
	3. Nombre de la etapa.
	4. Indicador de tiempo de ejecución (se detiene cuando se alcanza el resultado).
	5. Resultado numérico de la prueba.
	6. ID del sensor.
	7. Los indicadores LED situados en la esquina inferior izquierda de la ventana especifican en cuál canal se está ejecutando una ...
	8. Resultado de la prueba en texto.
	Figura 4-14: Un resultado no apto en la ventana de Ejecución Simple
	Figura 4-15: Un resultado apto en la ventana de Ejecución Simple


	4.3.4 Pantallas de Ejecución de Proceso Activo
	1. Los resultados se muestran en el campo Resultado de la medición de la prueba.
	2. El cuadro Control de Proceso muestra la presión de la prueba basada en la lectura de un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestra la entrada del valor de la presión. Si el regulador es electrónico, se muestra la presión ordenada.
	3. Los indicadores de válvula muestran cuáles válvulas se están utilizando en un momento en particular. Estos indicadores siguen el protocolo de rojo para apagado y verde para encendido.
	4. El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real provenientes del Sensor 1.
	5. El nombre de la prueba actual.
	6. Los indicadores LED de apto / no apto muestran gráficamente los resultados de la prueba al final de a prueba.
	7. Lectura del sensor al concluir una prueba.
	8. Indicación del estado del medidor.
	9. Los indicadores LED situados en la esquina inferior izquierda de la ventana especifican en cuál canal se está ejecutando una ...
	Figura 4-16: La Ventana de Caída de Presión Normal

	1. Los resultados se muestran en el campo Resultado de la medición de la prueba.
	2. El cuadro Control de Proceso muestra la presión de la prueba basada en la lectura de un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestra la entrada del valor de la presión. Si el regulador es electrónico, se muestra la presión ordenada.
	3. Los indicadores de válvula muestran cuáles válvulas se están utilizando en un momento en particular. Estos indicadores siguen el protocolo de rojo para apagado y verde para encendido.
	4. El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real provenientes del Sensor 1.
	5. El cuadro Sensor 2 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real provenientes del Sensor 2.
	6. El nombre de la prueba actual.
	7. Los indicadores LED de apto / no apto muestran gráficamente los resultados de la prueba al final de a prueba.
	8. Lectura del sensor al concluir una prueba.
	9. Indicación del estado del medidor.
	10. Los indicadores LED situados en la esquina inferior izquierda de la ventana especifican en cuál canal se está ejecutando una...
	Figura 4-17: Ventana de la Prueba de Caudal Normal

	1. Los resultados se muestran en el campo Resultado de la medición de la prueba.
	2. El cuadro Control de Proceso muestra la presión de la prueba basada en la lectura de un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestra la entrada del valor de la presión. Si el regulador es electrónico, se muestra la presión ordenada.
	3. Los indicadores de válvula muestran cuáles válvulas se están utilizando en un momento en particular. Estos indicadores siguen el protocolo de rojo para apagado y verde para encendido.
	4. El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real provenientes del Sensor 1.
	5. El nombre de la prueba actual.
	6. Los indicadores LED de apto / no apto muestran gráficamente los resultados de la prueba al final de a prueba.
	7. Lectura del sensor al concluir una prueba.
	8. Indicación del estado del medidor.
	9. Los indicadores LED situados en la esquina inferior izquierda de la ventana especifican en cuál canal se está ejecutando una ...
	Figura 4-18: Caída de presión normal con llenado rápido

	1. Los resultados se muestran en el campo Resultado de la medición de la prueba.
	2. El cuadro Control de Proceso muestra la presión de la prueba basada en la lectura de un regulador. Si el regulador es manual, la ventana muestra la entrada del valor de la presión. Si el regulador es electrónico, se muestra la presión ordenada.
	3. Los indicadores de válvula muestran cuáles válvulas se están utilizando en un momento en particular. Estos indicadores siguen el protocolo de rojo para apagado y verde para encendido.
	4. El cuadro Sensor 1 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real provenientes del Sensor 1.
	5. El cuadro Sensor 2 ofrece las lecturas del sensor en tiempo real provenientes del Sensor 2.
	6. El nombre de la prueba actual.
	7. Los indicadores LED de apto / no apto muestran gráficamente los resultados de la prueba al final de a prueba.
	8. Lectura del sensor al concluir una prueba.
	9. Indicación del estado del medidor.
	10. .Los indicadores LED situados en la esquina inferior izquierda de la ventana especifican en cuál canal se está ejecutando un...
	Figura 4-19: Caudal Normal con Llenado Rápido


	4.3.5 Ventana de Ejecución Multicanal
	1. Los indicadores LED de aptos / no aptos muestran gráficamente los resultados de la prueba al final de una prueba. El indicador verde representa un resultado apto y el rojo un resultado no apto.
	2. El estado del medidor se muestra gráficamente.
	3. Nombre de la prueba.
	4. Resultado de la prueba.
	5. ID del sensor.
	Figura 4-20: Ventana de Ejecución Multicanal


	4.3.6 Ventana de Estadísticas
	1. Haga clic en la flecha de selección situada al lado del campo Canal para ver los canales que se pueden seleccionar. Seleccione un canal del menú.
	2. Haga clic en flecha de selección situada al lado del campo Prueba para ver las pruebas que se pueden seleccionar. Seleccione una prueba del menú
	3. Haga clic en la flecha de selección situada al lado del campo Etapa para ver las etapas que se pueden seleccionar. Seleccione una etapa del menú
	4. Seleccione un sensor.
	5. En el área Estado de la prueba, indique si se mostrarán datos para aceptaciones, rechazos, o ambos.
	6. Para despejar los datos previamente visualizados, haga clic en el botón Cero de los datos est.
	Figura 4-21: Ventana de estadísticas y Tabulador de instalación
	Figura 4-22: El Tabulador Ver los datos muestra los valores medidos
	Figura 4-23: El Tabulador Datos del CPK muestra datos de reproducibilidad y factor de tolerancia de precisión
	Figura 4-24: Diálogo Editar Datos del CPK
	Figura 4-25: El Tabulador Bin muestra "bins" de datos puntuales en los cuales se clasifican los datos estadísticos
	Figura 4-26: El diálogo Editar Bin
	Figura 4-27: El Tabulador Barra X/Tabla R muestra de rangos y promedios de datos
	Figura 4-28: El diálogo Editar Barra X/Tabla R
	Figura 4-29: El Tabulador Histograma muestra una Campana de distribución normal
	Figura 4-30: Diálogo Editar Histograma
	Figura 4-31: El Tabulador Resumen actual del programa muestra diversos datos resumidos de la prueba actual



	Notas:

	Diagnóstico y Reparacióndel Medidor de Fugas
	5.1 Qué hacer Antes de pedir Ayuda
	5.2 Herramientas Diagnósticas del Sistema Vector
	Figura 5-1: Ventana de Diagnóstico
	5.2.1 FMEA
	Figura 5-2: Tabulador FMEA

	5.2.2 Historial de Mantenimiento
	1. Haga clic dentro del el área Introduzca la Descripción del Mantenimiento. La fecha y la hora actuales aparecen automáticamente en los cuadros Seleccionar Fecha y Seleccionar Hora.
	2. 2. Introduzca la información sobre mantenimiento que desee.
	3. 3. Haga clic en el botón Guardar situado en el borde superior izquierdo de la ventana.
	Figura 5-3: Ventana de Diagnóstico del Medidor: Tabulador Historial de mantenimiento


	5.2.3 Cómo Revisar el Hardware del Sistema con el Modo Manual
	Figura 5-4: El tabulador Modo Manual
	1. Seleccione un canal para la casilla Canal. (Ver Figura 5-6.)
	2. Para configurar una salida de válvula, haga clic dentro de la casilla de verificación numerada situada en el área Salidas cor...
	3. Haga clic en el botón Enviar Salidas, el cual envía una orden al LTCU para que se activen las salidas LTCU (que suelen ser válvulas).
	Figura 5-5: Como se reinicia una LTCU
	Figura 5-6: El área de Configuración Analógica



	5.3 Localización de Averías en el Medidor de Fugas
	5.3.1 Cómo Reconocer el Calentamiento Adiabático y la Deformación Elástica
	Figura 5-7: Caída Adiabática de Presión
	Figura 5-8: La Pérdida de Presión causada por una Fuga es lineal

	5.3.2 Cómo Contrarrestar el Calentamiento Adiabático y la Deformación Elástica
	5.3.3 Cómo Revisar la Reproducibilidad del Caudal de Fuga de la Pieza Maestra
	1. Vuelva a ejecutar los procedimientos de Calibración del Caudal de Fuga a fin de verificar que la calibración del sistema sea apropiada.
	2. Si usa el método Comp/Cal de Calibración del Caudal de Fuga para las pruebas de caída de presión, los siguientes valores son óptimos:
	3. Sujete en una prensa, la pieza maestra y ejecute cuando menos 10 pruebas consecutivas de reproducibilidad del caudal de fuga ...
	4. La prueba debe mostrar una reproducibilidad de más o menos cinco por ciento o mejor. Si se desea incrementar la reproducibilidad, intente prolongar los tiempos de las etapas Estabilizar y Fuga.

	5.3.4 Cómo Revisar la Neumática, Dispositivo e Integridad de la Pieza Maestra
	1. Ejecute la prueba de Sello de Fuga. Si la prueba se supera, el sistema neumático, el dispositivo y la pieza maestra se encuentran dentro de intervalos aceptables. Si la prueba no se supera, prosiga con el paso 2.
	2. Ejecute la prueba de Sello de Fuga tres o cuatro veces consecutivas sin instalar el Leak Master y sin soltar o ventear la pie...
	1. Aísle el sistema neumático del medidor de la pieza maestra y del dispositivo, si es posible.
	2. Ejecute otra vez la prueba de Sello de Fuga. Si la prueba no se supera, existe una fuga en el sistema neumático entre el sensor y el punto en el cual el suministro de aire se ha aislado.
	3. Aplique una solución jabonosa aguada como Snoop® o Leak-Tec® a todas las líneas y conexiones neumáticas y revise si hay burbu...
	4. Repare las fugas o cambia las mangueras defectuosas.
	5. Vuelva a conectar la pieza maestra y el dispositivo y repita la prueba de Sello de Fuga.
	6. Si la prueba se supera, tal vez el problema ha sido corregido. Ejecute Pruebas de Reproducibilidad en la pieza maestra para verificarla antes de ejecutar pruebas de producción.
	1. Si la prueba de Sello de Fuga se supera con la pieza maestra y el dispositivo sellado, vuelva a conectar la pieza y el dispos...
	2. Repare las fugas que descubra, o use un dispositivo o pieza nuevos sin fugas.
	3. Vuelva a ejecutar la prueba de Sello de Fuga. Las lecturas de presión superiores a + 0.002 indican una deformación del sello,...
	4. Si la prueba se supera, el problema probablemente se ha corregido. Ejecute Pruebas de Reproducibilidad (Ver Capítulo 6, Estudios de Reproducibilidad) en la pieza maestra para verificación antes de ejecutar las pruebas de producción.
	1. Ajuste los tiempos de la etapa en la prueba de Deformación del Sello para que se correspondan con la etapa de prueba de producción.
	2. Quite el suministro de aire de la prueba de la del regulador.
	3. Realice las pruebas de producción normales de fuga en la pieza maestra y anote la lectura de presión al final de cada prueba. Las lecturas de presión mayores de + 0.002 indican deformación de sello.


	5.4 Consejos para Reparación
	5.4.1 Good Parts Fail Production Tests
	Tabla 5-1: Piezas Buenas que no Superan las Pruebas de Producción

	5.4.2 Partes Buenas que no Superan las Pruebas de Reproducibilidad de Fuga
	Tabla 5-2: Partes Buenas que no Superan las Pruebas de Reproducibilidad de Fuga

	5.4.3 Piezas con Fugas que Superan las Pruebas de Fuga
	Tabla 5-3: Piezas con Fugas que Superan las Pruebas de Fuga

	5.4.4 Las Piezas de Prueba no Consiguen Alcanzar la Presión de la Prueba
	Tabla 5-4: Las Piezas de Prueba no consiguen alcanzar la Presión de la Prueba

	5.4.5 Número Excesivo de Rechazos
	Tabla 5-5: Número Excesivo de Rechazos


	5.5 Contacting Uson Service
	5.6 Caja de Herramientas
	5.6.1 Estudios de Reproducibilidad
	5.6.2 Calculadora de Prueba de Fuga con Caída de Presión
	1. Seleccione uno de tres métodos de cálculo en el área de Cálculo.
	2. Seleccione un nivel de sensibilidad en el área de Nivel de Sensibilidad.
	3. Haga una selección de valor de entre las cinco opciones en el área de Selección de Válvula.
	4. Introduzca los parámetros en el área de Parámetros de la Prueba de Caída de Presión y entonces seleccione una unidad de medición para cada uno.
	5. Haga clic en el botón Calcular.

	5.6.3 Calculadora Virtual de Fugas
	1. Seleccione un tipo de fuga en el área Seleccione tipo de fuga. (Ver Figura 5-9.)
	2. Seleccione un tipo de gas en el área Seleccione Tipo de Gas.
	3. Seleccione una referencia de presión en el área Seleccione Referencia de Presión.
	4. Introduzca una presión alta en el área de Alta Presión.
	5. En el área de Baja Presión, introduzca a valor y una unidad de medición para cada uno de los siguientes parámetros:
	6. En el área de Velocidad de Caudal Másico, introduzca valores en los campos f1 y f2 y entonces introduzca una unidad de medición para el campo f2.
	7. Haga clic en el botón Calcular.
	Figura 5-9: Operación de la Calculadora Virtual de Fugas


	5.6.4 Detección Avanzada de Fugas
	5.6.5 Estadísticas

	5.7 Mantenimiento
	5.7.1 Cambio de Fusibles
	1. Desconecte el cable de CA de la parte de atrás del medidor.
	2. Presione con suavidad y levante la tapa de la caja de fusibles para sacarla.
	3. Inserte un nuevo fusible de 250 V.
	4. Vuelva a poner la caja de fusibles en su lugar deslizándola hasta que se ajusta con un chasquido.
	Figura 5-10: Módulo de Ingreso de Corriente CA al Vector


	5.7.2 Limpieza


	Estudios deReproducibilidad
	Estudios de Reproducibilidad
	6.1 Reproducibilidad
	6.1.1 Métodos de Estudio
	Figura 6-1: La reproducibilidad disminuye a medida que la complejidad del estudio aumenta


	6.2 Reproducibilidad vs. Reproducibilidad
	6.3 Fórmulas
	Tabla 6-1: Definición de símbolos y parámetros para las fórmulas empleadas en los Estudios de Reproducibilidad de Tipo I
	6.3.1 Tipos de Estudios de Reproducibilidad del Medidor de Fugas
	1. Prueba de Reproducibilidad del Sistema Neumático del Medidor: Se lleva a cabo una prueba sin piezas y sin fugas. La desviación estándar debe ser menor de uno por ciento.
	2. Prueba de Reproducibilidad de la Pieza Maestra: Se lleva a cabo una prueba con un dispositivo y una pieza estacionarios. La desviación estándar debe ser más o menos cinco por ciento.
	3. Estudio de Reproducibilidad del Dispositivo: Se lleva a cabo una prueba con una pieza dinámica y una pieza maestra. La desviación estándar debe ser más o menos 20 por ciento.
	4. Prueba de Reproducibilidad con Múltiples Piezas: Por último, se lleva a cabo una Prueba de Reproducibilidad con múltiples piezas de prueba.

	6.3.2 Estudio de Reproducibilidad del Sistema neumático del Medidor
	6.3.3 Prueba de Reproducibilidad de la Pieza Maestra
	6.3.4 Estudio de Reproducibilidad del Dispositivo
	6.3.5 Estudio de Reproducibilidad de Múltiples Piezas

	6.4 Ejecución de un Estudio de Reproducibilidad
	Figura 6-2: Configuración del estudio de reproducibilidad
	6.4.1 Introducción de Información de Selección de Prueba de Fugas
	6.4.2 Presentación de Valores Calculados
	6.4.3 Presentación de Factores del Método de Prueba por Defecto
	Figura 6-3: Ejecución Estudio de Reproducibilidad


	6.5 Términos de Reproducibilidad
	Tabla 6-2: Términos y Abreviaturas de Reproducibilidad


	Generación de Informesde Prueba
	Generación de Informes de Prueba
	7.1 Informes y Registros de Datos
	7.2 Informes Generados en el Modo Configuración
	7.2.1 Informe Resumido de Configuración del Sistema
	1. En el Modo Configuración, abra la ventana Configuración de la Prueba y del Temporizador y haga clic en el tabulador Resumen. El Informe Resumido de Configuración del Sistema aparece.
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